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Raport privind impactul asupra mediului
pentru proiectul
,Reparatie capitala Convertizor nr. 1”7, propus a fi realizat in intravilan Municipiul Galati,
Calea Smardan, Nr. 1 - Platforma industriala ArcelorMittal Galati SA, Sectia OLD1 din cadrul
Uzinei de Otelarii Refractare (UOR), Otelaria cu convertizoare nr 1,
Nr. cadastral 2640/3/1/1; 2640/3/1/1/38 - C19; Nr. carte funciara 103342, judetul Galati,
in vederea obtinerii Acordului de mediu

Introducere

Raportul privind impactul asupra mediului a fost solicitat de APM Galati prin Adresa nr. 12097
din 17.06.2016 si a fost intocmit pentru proiectul de investitie ,Reparatie capitald Convertizor nr. 17,
propus a fi realizat in intravilan Municipiul Galati, Calea Smardan, Nr. 1 - Platforma industriala
ArcelorMittal Galati SA, Sectia OLD1 din cadrul Uzinei de Otelarii Refractare (UOR), Otelaria cu
convertizoare nr 1, Nr. cadastral 2640/3/1/1; 2640/3/1/1/38 - C19; Nr. carte funciara 103342, judetul
Galatj, in vederea obtinerii acordului de mediu.

Studiul de impact/Raportul privind impactul asupra mediului face parte din documentatia
procedurii de obtinere a acordului de mediu si este solicitat de autoritatea competenta pentru protectia
mediului Tn conformitate cu prevederile Ordinului MAPM nr. 860/2002 pentru aprobarea procedurii de
evaluare a impactului asupra mediului si de emitere a acordului de mediu, cu modificarile si completarile
ulterioare.

Raportul face parte din documentatia procedurii de obtinere a acordului de mediu si a fost
solicitat de APM Galati in conformitate cu prevederile Ordinului MAPM nr. 863/2002 privind aprobarea
Ghidurilor metodologice aplicabile etapelor procedurii cadru de evaluare a impactului asupra mediului,
Anexa 2. Ghid metodologic privind etapa de definire a domeniului evaluarii si de realizare a raportului la
studiul de evaluare. Structura Raportului la Studiul de evaluare a impactului urmareste recomandarile
din Ordinul MAPM nr. 863/2002.

Proiectul intra sub incidenta HG nr. 445/2009 privind evaluarea impactului anumitor proiecte
publice si private asupra mediului, fiind incadrat in Anexa nr. 2 la pct. 13, a) — Orice modificari sau
extinderi, altele decéat cele prevazute la pct. 22 din Anexa nr. 1, ale proiectelor prevazute in Anexa nr. 1
sau in prezenta anexd, deja autorizate, executate sau in curs de a fi executate, care pot avea efecte
semnificative negative asupra mediului.

Raportul privind impactul asupra mediului va analiza factorii de mediu (apa, aer, sol, deseuri,
zgomot), precum si caracteristicile fizice ale intregului proiect si a cerintelor de amenajare si utilizare a
terenului n timpul fazelor de construire, functionare si inchidere/demolare/dezafectare.

Contractul incheiat pentru aceasta documentatie a precizat ca beneficiarul, raspunde pentru
relevanta, corectitudinea informatiilor puse la dispozitia prestatorului si implicit autoritatilor competente
pentru protectia mediului, iar elaboratorul pentru corectitudinea lucrarii si a interpretarii informatiilor
prezentate de beneficiar in conformitate cu art. 21, alin. (4) din OUG nr. 195/2005 privind protectia
mediului, aprobata de Legea nr. 265/2006, cu modificarile si completarile ulterioare.

Tn conformitate cu art. 11, alin. (1) din OUG nr. 195/2005 privind protectia mediului, aprobata
prin Legea nr. 265/2006, cu modificarile si completarile ulterioare, solicitarea si obtinerea acordului de
mediu sunt obligatorii pentru proiecte publice sau private sau pentru modificarea ori extinderea
activitatilor existente, care pot avea impact semnificativ asupra mediului.

Aliniatul 2) al aceleiasi ordonante precizeaza ca pentru obtinerea acordului de mediu, proiectele
publice sau private care pot avea un impact semnificativ asupra mediului, prin natura, dimensiunea sau
localizarea lor, sunt supuse la decizia autoritatii competente pentru protectia mediului, evaluarii
impactului asupra mediului.
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1. Informatii generale
1.1. Informatii despre titularul proiectului
* ArcelorMittal Galati S.A.
* Adresa: Galati, Calea Sméardan, Nr.1, judeful Galati,
* Telefon: 0236.803.147;
* Reprezentanti legali/imputerniciti, cu date de identificare:
* Manager de Proiect: Ing. Victor Constantinescu:
Tel: 0236.801774; Fax: 0236.801179; E-mail: v.constantinescu@arcelormittal.com;
* Persoana de contact: Ing. Andrei Florea;
Tel: 0236.803074; Fax: 0236.801179; E-mail: florea.andrei@arcelormittal.com;

1.2. Informatii despre Proiectantul General
a) S.C. CRIOMEC S.A.
b) Adresa: telefon, fax, adresa de e-mail
* Municipiul Galati, Str. Drumul de Centura, Nr. 63, cod postal 800248, judetul Galatj;
* Telefon: 0236.312.437; Fax: 0236.463.059;
* E-mail; office@criomecsa.ro
¢) Repezentant legal: Director General Dr. Ing. Alexandru Serban;
» Sef de proiect: Ing. Daniela Patilea; e-mail: daniela.patilea@criomecsa.ro;
¢ Arh. Cristian Salmen; e-mail; cristian.salmen@-criomecsa.ro;

1.3. Autorul atestat al Raportului privind impactul asupra mediului

Ing. Bojoi Silvia - Elaborator studii pentru protectia mediului: Raport de mediu (RM), Raport
privind impactul asupra mediului (RIM), Bilan{ de mediu (BM), Raport de amplasament (RA), Raport de
securitate (RS), pozitia nr. 31 in Registrul National al Elaboratorilor; www.mmediu.ro;

Mobil: 0751024651; Fax: 0336409180; E-mail: silvia.bojoi@yahoo.com.

1.4. Denumirea proiectului

“Reparatie capitald Convertizor nr. 1”7, propus a fi realizat in Municipiul Galati, Calea Smardan,
Nr. 1, Platforma industriala — ArcelorMittal Galati, Sectia OLD1 din cadrul Uzinei de Ofelarii Refractare
(UOR), Otelaria cu convertizoare nr. 1, Judetul Galatj;

1.4.1. Amplasament
Proiectul prevede reparatia capitala a convertizorului nr. 1-OLD1-ArcelorMittal Galati SA.

Vecini la cota +9.00:
* N: Hala de feroaliaje;
e S: Convertizorul 2, partea de actionare;
* E:  Cale de rulare masina de sarjare;
*V: Cabina de comand3;

Vecini la cota +0.00:
* N:  Perete de beton al unui depozit;
* S:  Convertizorul 2, partea de fundatie;
* E:  Caide acces pentru masini de transport oale de zgura;
* V. Cale de rulare transfercar pentru oale de otel;

1.4.2. Drum de acces

Accesul pe platforma OLD1 se face din drumurile adiacente interne.

Accesul masinilor de interventie se va face pe drumurile din incinta ArcelorMittal Galati SA, care
au latimi corespunzatoare circulatiei.
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1.5. Descrierea proiectului
1.5.1. Necesitatea si oportunitatea investitiei

Investitia este necesara si oportuna din urmatoarele considerente:
 Optimizarea formei si volumului vasului convertizor, cresterea randamentului de exploatare si

reducerea timpului pentru o sarja;

» Efect maxim de racire naturald prin modul de amplasare al echipamentului;

* Cresterea duratei de viata a echipamentului;

1.5.2. Utilitatea publica si modul de incadrare in planul de urbanism

Lucrarile de investitii vor fi reglementate prin Autorizatia de Construire, care va fi eliberata de

catre Primaria Galati, pe baza documentatiei elaborate de catre proiectant.

Conform Planului Urbanistic General, Regulament Local de Urbanism si Strategia de Dezvoltare

Spatiala a Municipiului Galati aprobate prin Hotararea Consiliului Local Galati nr. 62/26.02.2015,

amplasamentul se afla in intravilanul Municipiului Galati si este proprietatea ArcelorMittal Galati SA in

baza Certificatului de atestare a dreptului de proprietate asupra terenurilor, Seria MO3 Nr. 4472 din

19.11.1998 emis de Ministerul Industriei si Comertului.

Imobilul se afla situat Tn zona obiectivului Seveso 3 — SC Electrocentrale SA.
Terenul este identificat prin Nr. cadastral 2640/3/1/1; 2640/3/1/1/38 - C19; Nr. carte funciara

103342, judetul Galat;.

UZMA COEFOTMIMIE NRLY

AN )

PLAN DE INCADRARE IN ZONA =S

EXECUTANT:
Proiectant genarat: S.C. IPROMET S.A,

Prosectant de speciolitate: 5.C. HONESTY AIR SERVICES §
LEGENDA

3, UZINA OTELARIT REFRACTARE (UOR)
31 SEGTA OLO. 1
TB/T/1 OTELARIA CU CONVERTIZORRE AL 1
3/1/2 PREGNTFE UNGOTERE IR 1
3/1/3 ESTACADA BANDA TRANSPORTOARE VAR
32 SECTA OLD. 2
3/2/1 OTELARIA CU CONVERTIZORRE NR. 2
3/2/2 PREGATIRE. LINGOTERE WR. 2
37243 DCPOET O UMSOURI MR, 3
3/2/4 DEPOZT FIER VECH
5/2/5 HALA MATERWL DE ADAOS S FEROMIAJE

3/5/3 #TELIER RECONDITGMAT CRITALIZATOARE
344 SECTIA PRODUSE ALMLARE
3/4/1 FABRICA DE VAR WR. 1
/s SECTIA OTELARA ELECTRIGA
3/5/1 OTELARIA ELECTRICA
3/5/2 DEROZIT BESE
36 SECTIA PRELUCRARE DESEURI METALICE.
3/6/1 DEPOZN FIER VECHI
3/6/2 SECTA DE PRELUCRARE DESEVRI METAUGE
STATIA CF.U. LAMINOARE NR, 2
3/6/3 DEPOZI MATERIALE

4 UZINA DE LAMINATE PLATE (ULF)

+1 SECTIA SLEBING
4/1/1 LAINORUL. SLERNG
#/2 SECTA LTG. NR. 1

4/2/1 LAMINORUL CE TABLA GROASA NR. 1
4/2/2 MUSTAI LT MR, 1
4/2/3 GRUP SOCIL LTG. MR. 1
43 SECTA LBC.
4/3/1 VAMINORUL CE BENZI LA CALD
#/5 SECTA LBR.
4/4/1 LAMINORUL BE BENZI L RECE
4/4/2 WAGAZIE PESE DE SCHIMB

a5 SECTIA LTC. MR 2
4/5/1 LAMINORUL DE TABLA CROASA NE. 2
afe SECTW DE TEVi SUDATE LONGTUDENAL

47671 LAMMORUL DE TEV SUDATE LONGTUDAL
477 SECT DE INGUNATATIRE A DESFACERI LAMINATELDR

4/7/1 ATELIER DE MBUNATATIRE A DESFACER LAMINATELOR
a8 SECTIA DE REPARATE CENTRALIZATELAMMOARE

4/8/1 ATELIERE DE REPARATE CENTRALIZATE—LAMINGARE

OIECTANT DE SPECIALITATE:
5., CRIDMEC 5.0, GALATI RO 3668427
INVESTITIAZ PRUECTARE - 0TAL, REPARATIE CAPITALA COMVERTIER 1

PENEFICIAR:
S0 ARCELOR MITTAL .4, GALATL

[AMPLASAMENT: [ALEA SHARDANAR,1, MUN, GALATI,
FLATFORMA TNDUSTRIALA ARCELOR MITTAL GALATT

JGEF PROIECT ARk, CRISTIAN SALMEN

FROIECTAT: | ARK, CRISTIAN SHMEN

TITLU PLANSA:
FLAN DE INCAJRARE N 20K
PROIECT NR: REVIZIA: 0
1426 /2015 SCARA: 1:1000
FAZA: c.L
DATA: OCT.201
PLANSA: A0

Plan de incadrare in zona
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Folosinta actuala a terenului:
- Teren curti, constructii;
- constructii industriale si edilitare: C19 — Hala otelarie cu convertizoare existenta.

Destinatia admisa
- Unitatea Teritoriala de Referinta nr. 41 — Zona activitati productive — combinat.

Modul de incadrare in planurile de urbanism si de amenajare a teritoriului

Pentru obiectivul propus, modul de incadrare in planurile de urbanism si de amenajare a
teritoriului este reglementat prin Certificatul de urbanism nr. 1250/11.11.2015 eliberat de catre Primaria
Municipiului Galatj.

1.5.3. Capacitatea de productie

Capacitatea de productie a convertizorului nr. 1 va creste de la 160 tone otel lichid/sarja la
180 tone otel lichid/sarja, si in consecinta, va creste capacitatea otelariei OLD1 de la 4.000.000 tone
otel/an si 463 tone de otel/ora la 4.170.000 tone otel/an si 482,29 tone otel/ora.

1.5.4. Constructii
Suprafata totala a terenului: S;=19815,16 mp

In cadrul procesului de retehnologizare a unor unitati de productie apartinand ArcelorMittal
Galati SA in interiorul otelariei OLD1, se preconizeaza inlocuirea convertizorului nr. 1 cu unul nou,
componentele acestuia fiind proiectate si fabricate in Italia, furnizor echipament Danieli SpA.

Proiectul prevede nlocuirea vasul convertizorului nr.1, inelul cu fusuri si lagarele de sustinere a
inelului cu fusuri si o eventuala adaptare a celorlalte elemente (batiu, etc.) pe fundatia existenta,
evident dupa expertizarea, repararea si daca este cazul, consolidarea acesteia, refolosirea, daca este
posibil, a buloanelor de ancorare in fundatia din beton armat (reabilitate din punct de vedere tehnic,
daca este necesar) si implicit, utilizarea aceluiasi amplasament care face parte din fluxul tehnologic
existent.

In acest context determinarea capacitatilor portante ale elementelor stucturale si mai ales a
infrastructurii si a terenului de fundare pot fi definitorii.

Activitatile de reparatii capitale se vor desfasura pe o suprafata de 1000 mp.
Regim de inaltime

- lucrarile se vor executa in interiorul halei existente, intre cotele +9,00m si +24,00m.
- nu se modifica regimul de Tnalfime existent.
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Foundation adoption

1.5.5. Lista de echipamente

Proiectul prevede reparatia capitala a convertizorului nr. 1 si a elementelor anexe tehnologice
ale acestuia:
* Inlocuirea vasului convertizorului cu un vas nou, cu design diferit faia de cel existent;
* Inlocuirea inelului de sustinere al vasului, cu un inel nou, care de asemenea are un design diferit fa{a
de cel existent;
* Inlocuirea sistemului fix de legatura, dintre inel si vas. In prezent exista un sistem cu suporii care va fi
nlocuit ulterior cu un sistem tip LAMELLA, foarte flexibil, pe directia radiala si rigid, pe directia
longitudinala. Acest nou sistem de legatura este un sistem robust, complet asamblat prin sudura si usor
de intretinut.
* Inlocuirea actualului sistem de panouri de proteciie din jurul convertizorului cu un panou fabricat din
ofel si rezistent la temperatura, dar si cu un nou design;
* Reconditionarea mecanismului de antrenare al convertizorului;

Parametrii de functionare Convertizor existent — Convertizor nou (BOF)

Caracteristci Convertizor existent Convertizor nou

Nivel de inclinare axe 10,200 mm 10,200 mm
Nivel superior convertizor 14,980 mm 14,980 mm
Nivel inferior convertizor 5,620 mm 5,620 mm
Inaltimea convertizorului 9,360 mm 9,360 mm
Diametru exterior al convertizorului 7,090 mm 7,190 mm
Spatiu liber dintre inel si manta 100 mm 150 mm
Cerc de inclinare convertizor 10,600 mm 10,600 mm
Volumul interior convertizor 118 mc 142 mc ( crestere + 20%)
Volum specific 0,66 mc/to 0,79 mcl/to
Inclinarea maxima basculare 2,300 KNm 2,300 KNm

Datorita schimbarii partii inferioare a convertizorului, se modifica nivelul otelului lichid.

Diferenta de nivel de oxigen lichid la convertizorul nou fata de convertizorul existent este de
aprox. 411 mm. Acest aspect este important pentru pozitia lancei, jetul de oxigen insuflant patrunde n
baia metalica si reactioneaza cu elementele chimice ale acesteia.

Viteza reactiilor de oxidare a elementelor din fonta, poate fi reglata in functie de forfa cu care
loveste jetul de oxigen suprafata baii metalice, respectiv de presiunea oxigenului si de distanta de la
capatul lancei pana la baia metalica.
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Detaliu desen Convertizor existent (stanga) si Convertizor BOF propus (dreapta)
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Sistem flexibil de legatura intre inelul de sustinere al vasului convertizorului si vas

Convertizorul este un recipient din tabla groasa de otel, captusit in interior cu material refractar
bazic. El este sustinut de un inel din otel. Pentru ca inelul sa nu se incalzeasca, intre inel si manta se
afla un spatiu liber de circa 100 mm.

Pe inel sunt fixate rigid doua fusuri, diametral opuse, care patrund in doua lagare de rostogolire
dispuse in stélpii de sustinere ai convertizorului.

Pozitia de motare a inelului de sustinere este astfel aleasa, incat convertizorul sa revina in
pozitie verticala, atunci cand dintr-un motiv oarecare nu se mai poate actiona asupra bascularii
convertizorului.

Danieli a dezvoltat noul sistem flexibil de legatura pe directia radiala si rigid pe directia
longitudinala, tip LAMELLA, intre inelul de sustinere al vasului convertizorului si vas.

Noul sistem de legatura este robust, complet asamblat prin sudura si usor de intrefinut.

Sistem flexibil de legatura pe directia radiala si rigid pe directia longitudinala,
tip LAMELLA intre inelul de sustinere al vasului convertizorului si vas;
noul sistem de legatura este robust, complet asamblat prin sudura si usor de intretinut;
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Echipament de aspirare a gazelor arse

Echipamentul suplimentar (hota de aspiratie) are rol de a aspira gazele arse in timpul
incarcarii.

Se reduc astfel emisiile de pulberi si zgomot, asigurand protectia factorului uman, protectia
mediului si a echipamentului impotriva radiatiei de caldura excesiva.

Zone ale platformei de lucru expuse la radiatii de caldura si stropilor de zgura sunt protejate in
exterior cu placi de hematita. Placi de otel rezistente la caldura sunt utilizate pentru zonele expuse la
sarcina termica mica.

Hota aspiratie _
gaze arse

Hota aspiratie gaze arse

Usile de incarcare
Usile de incarcare sunt amplasate in fata convertizorului pe partea de incarcare si sunt
realizate din cadre de sprijin.
Suprafata interioara a ramelor este din hematit.
Din cauza spatiului disponibil limitat, usile sunt divizate intr-o uga superioara si o usa de
fncarcare mai mica.
Fiecare incarcare este ghidata de roti de rulare superioare si inferioare in profilele de ghidare.
Miscarea usii de incarcare superioara se face de catre o unitate de actionare cu lant.
Miscarea usii inferioare se face cu roata dintata de rulare actionata cu motor.
Pe ramele usilor de incarcare vor fi prevazute intrerupatoare de limita pentru pozitia deschisa
si inchisa a usilor de incarcare. in plus, se va realiza monitorizarea timpului de functionare.
Componentele usilor de incarcare:
- 4 uside incarcare
1 set papuci de ridicare
- 1 set motoare de viteze
1 set de intrerupatoare de limita
Materialul usilor de incarcare este din otel carbon, cu principalele sale dimensiuni de 4m x 7m
si in miscare de viteza 6 - 10 m / min.
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Usa deschisa Usa inchisa

Tn timpul operatiilor de inc&rcare si turnare, convertizorul este basculat.

Sistemul de evacuare secundara este instalat pentru a indeparta emisiile de particule.
Sistemul de evacuare secundara se compune dintr-o hota chiar deasupra convertizorului in pozitie
rasturnata si o cusca in jurul celeilalte % ramase a convertizorului. Nu toate pulberile care apar in
timpul incarcarii si curgerii prin priza sunt captate de sistemul secundar de evacuare. De aceea o mica
cantitate a particulelor sunt emise prin acoperigul halei convertizorului (25 - 100 g/ t LS (BAT Fonta si
otel, 2001, Cap. 8, Sectiunea 8.2.2.1.2, Gaze arse secundare, pag. 242), respectiv 8 - 120 g/tLS
(BAT Fonta si Otel adoptat in 2012, Cap. 7, Sectiunea 7.2.2.1.4, pag. 376). Emisiile depind Tn principal
de eficienta evacuarii i de secventa de incarcare a fierului vechi si a fontei lichide.

Usi deschise

1.5.6. Durata etapei de constructie

Perioada de executie a lucrarilor de constructii proiectate va fi de cca. 24 luni, perioada care se
poate prelungi in functie de conditiile concrete. Programul de executie si receptie a lucrarilor va fi
prezentat de antreprenorul lucrarii si va fi in functie de volumul de lucrari prezentat de proiectant,
nivelul de dotare si puterea de mobilizare a antreprenorului.
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1.6. Descrierea lucrarilor
A. Lucrari de demontare:
* Demontarea caii de rulare a masinii de sarjare din zona convertizorului nr. 1;

* Demontarea platformei de turnare, inclusiv grinzile platformei de la +9,00m, din zona convertizorului
nr.1;

* Demontarea mecanismului de basculare a convertizorului nr. 1;
e Demontarea convertizorului nr. 1;

B. Lucrari de constructii-montaj:
e Montare convertizor nr. 1;

* Montarea platformei de turnare, inclusiv grinzile platformei de la cota +9,00m din zona convertizorului
nr.1;

* Montarea mecanismului de basculare a convertizorului nr. 1;
* Montarea caii de rulare a masinii de sarjare din zona convertizorului nr. 1.
C. Activitati de curatare a amplasamentului:
* evacuarea de pe amplasament a tuturor amenajarilor, dotarilor cu caracter temporar, echipamentelor
si utilajelor, materiale, ambalaje, deseuri, precum si desfiintarea imprejmuirii;
* colectarea pe sortimente a deseurilor si evacuarea de pe amplasament in scopul valorificarii sau
eliminarii;
* desfiintarea mijloacelor de semnalizare temporare;
e curatarea zonei si aducerea amplasamentului la situatia initiala;
D. Punerea in functiune a convertizorului nr.1;
- Executarea probelor tehnologice si a testului de performanta a instalatiei (1 an);
- Functionarea convertizorului nr. 1 conform specificatiilor tehnice;
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Lucrarile se vor realiza in baza proiectului tehnic, in care vor fi incluse prescriptiile care trebuie
urmate de constructor pentru realizarea acestora, dupa cum urmeaza:
Lucrari premergatoare fazelor principale de executie
* Amenajarea spatiului pentru organizarea de santier pentru echipa de proiect (S = 300mp) formata din
2 amplasamente si a spatiului pentru depozitare temporara de materiale de constructii si unelte (S =
350mp) aflat langa organizarea de santier din partea de SUD a oftelariei.
Organizarea de santier va fi imprejmuita.
Incinta organizarii de santier se compune din:
- organizarea de santier, formata din module tip container, din partea de SUD a otelariei pentru birourile
echipei de proiect, sala pentru sedinte de coordonare lucrari, bucatarie si WC;
- organizarea de santier, formata din module tip container, din fata cladirii turn pentru sedinfe de
instruire safety si sedinte tehnice.
* Organizarea de santier pentru contractor (baraca birou maistru, baraca depozit de materiale, baraca
oficiu si sala de mese, sursa de apa, panoplie PSI, toaleta ecologica, depozit de materiale, panou
electric, panou de identificare santier, container birou cabina comanda provizorie pe durata executjei,
inclusiv cabluri de alimentare electrica tablou si scule) este Tn sarcina contractorului.
A.M.G. va asigura doar circuitul electric din dulapul de actionari/ alimentare.
Asigurare utilitati in organizarea de santier
- Alimentarea cu apda. Se va asigura din reteaua de apa existenta.
- Evacuare ape uzate menajere: o toaleta ecologica.
- Alimentarea cu energie electrica: din refeaua de energie electrica existenta.
SSM si PSI
- Executantul lucrarilor are responsabilitatea de a crea si mentine pe intreaga durata de lucru,
securitatea muncii si conditiile de prevenire a incendiilor.
- Se va amenaja un punct PSI dotat conform Normelor in vigoare.
Masuri pentru amenajarea organizarii de santier
- Montarea imprejmuirii (panouri metalice) pentru organizarea de santier;
- Montarea de benzi de avertizare cu inscriptia ,Acces interzis!”;
- Amplasarea de panouri avertizoare de securitate;
- Realizarea unei zone de acces din drumul uzinal existent;
- Organizarea spatiilor necesare depozitarii temporare a materialelor; folosirea platformelor betonate
existente Tn zon3;
- Luarea tuturor masurilor de protectie impotriva accidentelor in spatiul de lucru, protejand golurile
tehnologice; atentionarea prin placute avertizoare ,Atentie! Santier in lucru !”
- Amplasarea de containere/pubele pentru colectarea separata a deseurilor, pe categorii;
- Asigurarea Tmpotriva incendiilor si a efractiei spatiilor pentru depozitarea materialelor;
- Mentinerea curateniei in incinta santierului si a spatiilor de depozitare aferente pe toata perioada de
executie a lucrarilor;
Activitati de curatare a amplasamentului la finalizarea lucrarilor
- evacuarea de pe amplasament a tuturor amenajarilor, dotarilor cu caracter temporar, echipamentelor
si utilajelor, materiale, ambalaje, deseuri, precum si desfiintarea Tmprejmuirii;
- colectarea pe sortimente a deseurilor si evacuarea de pe amplasament in scopul valorificarii sau
eliminarii;
- desfiintarea mijloacelor de semnalizare temporare;
- curatarea zonei si aducerea amplasamentului la situatia initial3;
Lucrarile se vor realiza numai cu firme specializate si personal calificat, dotat cu echipament
de protectie si de lucru. Se va asigura paza continua a obiectivului, pentru a impiedica furturile.
Organizarea de santier va fi amenajata astfel incat sa asigure facilitatile de baza conform
prevederilor Legii nr. 50/1991 privind autorizarea executarii lucrarilor de constructii, republicata, cu
modificarile si completarile ulterioare (alimentare cu energie electrica, alimentare cu apa pentru
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asigurarea necesitatilor igienico-sanitare), facilitati pentru depozitarea temporara a materialelor, facilitaf;
pentru personal (container uzinat, vestiar muncitori, punct de prim ajutor), facilitati sanitare (dotari
existente pe amplasamentul Arcelor Mittal Galati SA), imprejmuire cu gard din panouri metalice pentru
protectia organizarii de santier si a vecinatatilor. In etapa de realizare a proiectului sunt prevazute
probe tehnologice.

Grafic executie lucrari

Anul 1 Anul 2

Obtinere avize, acorduri

Proiectare

Echipament mecanic

Parti componente
convertizor

Livrare echipamente

Preasamblare

Oprire convertizor nr. 1

Dezmembrare

Montare convertizor nou

Probe/ Teste

Durata totala

Termen de realizare al lucrarilor

Termenul de executie a lucrarilor de reparatie capitala este de 24 luni de la semnarea
contractului, cu respectarea urmatoarelor conditji:
- Lucrarile de executie vor incepe dupa obfinerea Autorizatiei de Construire;
- A.M.G. va asigura finalizarea receptiei pentru toate materialele de constructii hainte de inceperea
lucrarilor de constructi;

Cai noi de acces sau schimbari ale celor existente
Nu sunt necesare alte cai de acces sau schimbari ale celor existente.

1.7. Durata etapei de functionare
Durata de functionare a obiectivului este nelimitata si depinde de cererea de otel.

1.8. Informatiile privind productia

1.8.1. Informatiile privind productia si necesarul resurselor energetice

Principalele materii prime folosite in procesul de elaborare al otelului de la OLD1 sunt fonta
lichida, fierul vechi, feroaliajele, dolomita sinterizata sau calcinata si cocsul de carburare.

Feroaliajele folosite ca materie prima in procesul de elaborare al otelului sunt urmatoarele:
FeMn, FeSiMn, FeSi, FeTi, FeMo, FeSiCr, FeCr, FeV.

Fonta lichida este adusa de la furnale prin intermediul oalelor Torpedo din care apoi este
preluata prin intermediul oalelor cu cioc fiind transportata si incarcata in convertizoare. Pentru situatia
in care urmeaza a se elabora marci de otel cu un continut redus de sulf, oalele sunt aduse la instalatia
de desulfurare la care prin injectare de amestecuri desulfurizante, continutul de sulf poate fi redus,
functie si de continutul de sulf initial, pana la zero.

Fierul vechi este adus in hala inc&rcaturi metalice si incarcat in troci de 10 — 12 m*. Trocile
incarcate si cantarite sunt transportate prin intermediul masinilor de sarjare pana in dreptul
convertizoarelor si descarcate in acestea.

Procedeul de elaborare a otelului Tn convertizoare este caracterizat prin utilizarea metodei de
insuflare combinata (oxigen prin lance pe la partea superioara si gaze inerte prin duze pe la partea
inferioara), precum si de conducerea procesului cu ajutorul calculatorului de proces (nivel 2 de
automatizare).
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Dupa elaborare, otelul este evacuat in oale si in functie de marca de otel (otel carbon obisnuit
pentru constructii, oteluri microaliate, oteluri slab aliate, oteluri carbon destinate fabricatiei de {evi,
oteluri destinate fabricatiei de flangse, oteluri destinate fabricatiei electrozilor de sudura si sarma

galvanizata) si destinatia finala (turnare in brame sau blumuri) sunt trecute sau nu pe la instalatiile de
tratament in oala.

Capacitate proiectata de productie ale OLD1 sunt:

Prin proiect se propune reparatia capitala a convertizorului nr. 1.

Convertizorul nou va avea o capacitate de 180 tone ofel lichid/sarja.

Prin montarea noului convertizor, capacitatea otelariei OLD1 creste de la 4.000.000 tone otel/an
si 463 tone de otel/ora la 4.170.000 tone otel/an si 482,29 tone otel/ora.

Produse obtinute (productia) Resurse folosite in scopul asigurarii resurselor energetice

Denumire Cantitate Denumire Cantitate anuala Furnizor
Pacura - -

3 Din reteaua de gaze naturale
16.809.955 Nm existenta in A.M.G.
GPL - -
Carbune - -
Cocs de furnal - -
Gaze de rafinarie - -
Benzine - -

Din reteaua de energie

280.328 MWh electrica existenta in A.M.G.
Motorina - -
Biogaz - -
Altele - -

Gaze naturale

482,29 tone otel/ora

Otel lichid | 4 470.000 tone otel/an

Energie electrica

Bilanful extins al materiilor prime si materialelor auxiliare utilizate n activitatea de elaborare a
otelului aferente capacitatii proiectate (existent — propus):

Materii prime/ Exis:t?n} . PrO.pEJS... .
Materiale auxiliare (aferent capacitatii proiectate (aferent capacitatii proiectate
de 4.000.000 tone otel/an) de 4.170.000 t otel/an)
- fonta lichida 3.352.620 t 3.495.110t
- fier vechi 1.160.967 t 1210308 t
- oxigen 324.027.000 Nm® 337.798.150 Nm®
- apa industriala 5.552.000 m° 5.787.960 m°
- apa demineralizat3 558.581 m® 582.320 m°
- gaz natural 16.121.657 Nm® 16.809.955 Nm®
- energie electrica 268.900 MWh 280.328 MWh
- feroaliaje 61.366t 63.974 t
- fondanti (var, dolomita, CaFy) 363.589 t 379042 t
- var fluidizat pentru desulfurare 5.964 t 6218t
materiale refractare 27.957 t 29145t
* COoCS 200t 210t
- uleiuri tehnice 100t 105t
- soda caustica (Na OH) 1,2 1,5
- unsori 26 t 30t
- argon 9.268.000 m® 10.037.190 m®
- aer comprimat 74.048.000 m® 77.195.040 m®
- abur 8-13 ata 360.207 Gcal 375.518 Gcal
- abur 35 ata 134.344 Gcal 140054 Gcal
- materiale de intretinere si reparatii **
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*) Pentru tratarea apei reactivul este soda caustica; cantitatea de soda adaugata este corespunzatoare
mentinerii in circuit a unei concentratjii de 1500 - 2000 mg/I (30-38 mval / 1), iar dupa realizarea unei
concentratji de regim adaosul de soda este corespunzator numai pierderilor prin purja (evacuare slam,
neetanseitati, etc.). Prin recuperarea materialului solid din slam se asigura valorificarea prafurilor cu
continut ridicat de fier si reducerea adaosului de soda, ca urmare a reintroducerii apei in circuitul de
recirculare. Informatii detaliate se regasesc in Cap. 4.1 din RIM.

**) Materialele de intrefinere si reparatii sunt in functie frecventa inzidirilor;
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1.8.2. Informatii despre materiile prime, materiale auxiliare gi despre substantele sau preparatele chimice

Denumirea materiei prime
si a produsului obtinut

Componentele principale ale
amestecurilor

Cantitate anuala

Clasificarea si etichetarea substantelor sau

a preparatelor chimice

Categorie
periculoase/
nepericuloase (P/N)

Periculozitate

Fraze de risc/
Fraze de pericol/
Fraze de precautie

1.Materii prime si materiale

Aligj fier-carbon care contine siliciu, fosfor si

Fonta lichida . 3495 110 to - -
mangan *)
Fier vechi Material feros recuperat pentru retopire **) 1210308 to - -
Aliaj de fier, cu unul sau mai multe elemente
Feroaliaje intrebuintate ca adaos pentru producerea 63 974 to N - -
otelurilor aliate si la afanare *)
Substanta adaugata amestec de topire care
Fondanti (var, dolomita, usureaza separarea gangei de minereu, 379042 t
« ; A DA . (o] N - -
fluorura de calciu) obtinandu-se o zgura fluida, cu punct de topire
jos. ®)
Oxigen comprimat Listat in Anexa IV/V a O — oxidant
Oxigen gaz Regulamentului 1907/2006/EC (REACH), 337 798 150 Nmc P . R 8; H270; H280; P220; P244
- f Neclasificat ca PBT sau vPVB.
exceptat de la inregistrare.
Argon comprimat Listat in Anexa IV/V a Neclasificat riscant pentru
Argon gaz Regulamentului 1907/2006/EC (REACH), 10.037.190 m® N 5 x p H280
H i sanatate.
exceptat de la inregistrare.
C - coroziv (coroziv pentru piele-
NaOH Solutie de NaOH de concentratie 48% 1,5to P Cat. 1A; coroziv pentru metale-Cat. | H290; H314; H315;P260; P280
1A);
2. Combustibili
3 N . . R12; H220; H280;
Gaze naturale Metan, etan, propan, butan, pentan, hexan, azot 16.809.955 Nm P F" - extrem de inflamabil P210; P377: P381
3. Utilitati
Energie electrica - 280328 MWh N - -
Apa, din care N - -
- apa industriala - 5.787.960 m N - -
- apa demineralizata - 582.320 m N - -
- apa rece scop menajer - 2333 m N - -
Aer comprimat - 77195040mc Nm N - -
legiri
Aliaj de fier cu max. 1,7% Carbon, care contine
Otel lichid diferite metale si metaloizi, fie ca impuritati, fie 180 t otel lichid /sarja ) ) )
adaugate pentru a da otelului proprietati 4.170.000 tone otel/an
speciale.**)
Abur 376 MJ / t de otel
- Zgura desulfurata 6 kg/ tLS;
Deseuri/ - Zgura de convertizor 188 kg/ t LS;
Produse secundare - Zgura de la turnarea continua 20 kg/ tLS; N - -
- Tunder 2 kg/tLS;
- Deseuri refractare 9kg/t LS.

*) **) semnificatii conform Dictionarului politehnic;
**) otelul poate contine unele elemente cu rol de schimbare a anumitor proprietati: schimbare duritate si rezistenta, alungire, proprietati magnetice si electrice, etc.; imbunatatirea
rezistentei la temperaturi Tnalte, la coroziune sau la alte atacuri chimice; posibilitatea de a efectua tratamente termice in conditii mai avantajoase.
Ganga-mineral care insoteste mineralele utile din minereu; ganga constituie un produs minier secundar utilizabil (ca de ex. Fluorina)
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Semnificatia frazelor de risc/ frazelor de pericol/frazelor de precautie
Fraze de risc: natura riscurilor speciale atribuite substantelor si preparatelor periculoase
R8 — contactul cu materiale combustibile poate provoca incendiu;
R12 — extrem de inflamabil;
Fraze de pericol (fraze H)
Fraza de pericol este o fraza alocata unei clase si categorii de pericol care descrie natura pericolelor
prezentate de o substan{a sau de un amestec periculos inclusiv, cand este cazul, gradul de
periculozitate;
H220 — gaz extrem de inflamabil;
H270 — poate provoca sau agrava un incendiu;
H280 — contine un gaz sub presiune, pericol de explozie in caz de incalzire;
H290 — poate fi coroziv pentru metale;
H314 — provoaca arsuri grave ale pielii i lezarea ochilor;
H315 — provoaca iritarea pielii;
Fraze de precautie (Fraze P)
Fraza de precautie descrie masura (masurile) recomandata (recomandate) pentru a minimiza sau
pentru a preveni aparitia efectelor adverse rezultate din expunerea la o substanta sau la un amestec
periculos, ca rezultat al utilizarii sau eliminarii);
P210 — a se feri de surse de caldura, suprafete fierbinti, scantei, flacari si alte surse de aprindere;
fumatul interzis!
P220 — a se feri / depozita la departare de materiale combustibile;
P244 — feriti valvele si racordurile de grasimi si uleiuri;
P260 — nu inspirati praful/fumul/gazul/ceata/vaporii.
P280 — purtati manusi de protectie/imbracaminte de protectie/echipament pentru protectia ochilor
/echipament pentru protectia fetei.
P377 — incendiu cauzat de o scurgere de gaz: NU incercati sa stingeti decat daca scurgerea poate fi
oprita in siguranta;
P381 — eliminati toate sursele de aprindere, daca acest lucru se poate face in siguranta;

1.9. Informatii despre poluantii fizici si biologici
Activitatea care se va desfasura pe amplasamentul propus nu va genera radiatji
electromagnetice, radiatii ionizante si nici poluare biologica.

1.9.1. Perioada de construire

Principalele surse de zgomote si vibratii, in perioada de executie sunt reprezentate de utilaje si
mijloace de transport.

Masuri de protectie:
 delimitarea stricta a zonei de lucru;

* limitarea si marcarea traseelor de deplasare a utilajelor de transport;

* intretinerea corespunzatoare a utilajelor pentru functionarea in regim normal;

* limitarea functionarii in gol a utilajelor;

* folosirea unor scule si echipamente de lucru corespunzatoare din punct de vedere tehnic.

Toate echipamentele mecanice trebuie sa respecte standardele referitoare la emisiile de
zgomot in mediu, conform HG nr. 1756/2006 privind emisiile de zgomot in mediu produse de
echipamentele destinate utilizarii in exteriorul cladirii.

Nivelul de zgomot admis < 65 dB (A) pe curba de zgomot C,60 - conform STAS 10009/1988; la
limita amplasamentului in cazul depasirii pragului admis se recomanda restriciii in functionarea
utilajelor grele (nu mai mult de trei simultan).

In concluzie, emisiile poluante, inclusiv zgomotul si alte surse de disconfort, in perioada de
executie a proiectului vor fi reduse prin utilizarea de utilaje si echipamente adecvate.

21 | Beneficiar: ArcelorMittal Galati SA; Proiectant General SC CRIOMEC SA Galati



Raport privind impactul asupra mediului — Reparatie capitald Convertizor nr. 1 2016

Poluare prognozata si masuri de eliminare/reducere
In zone rezidentiale,
Pol recreere, cu luareain Masuri de
Tip de Sursade m(;:iirirrlg considerare a poluarii de eliminare/
poluare poluare e In zona In zone de fond reducere a
permisa obiectivului protectie Faramasuri | Cu poluarii
dereducere/ | implemen-
eliminare tarea
masurilor
In perioada de construire
Activitatea STAS o5 _ 117 <40 dB(A) i‘t’iﬁ;:'se cu
Zgomot utilajelor, 10009/1988 < 65 dB(A) <50 dB(A) pe timpul PN
. ’ dB (A) - limitata, in
circulatia auto 65 dB (A) noptii ; o
timpul zilei.

1.9.2. Perioada de functionare

Interactiunea dintre jetul de oxigen si baia metalica din convertizor este complexa.

Jetul de oxigen nu se scurge lin din ajutajul lancii, ci cu numeroase pulsatii datorate comprimarii
si dilatarii periodice. Pulsatiile jetului de oxigen se transmit in mare masura baii metalice, determinand
marirea $i micsorarea periodica a adancimii de patrundere a oxigenului in baia metalica, urmata de
marirea si micsorarea periodica a suprafetei de contact dintre oxigen si baia metalica, deci a vitezelor
de oxidare a elementelor insotitoare si in primul rand a carbonului.

Rezulta, o degajare neuniforma cu un zgomot caracteristic a gazelor arse din convertizor si se
creeaza posibilitatea aruncarii de stropi de otel si zgura in exteriorul convertizorului, fenomene ce se
observa in tot timpul elaborarii otelului in aceste agregate.

Odata cu decarburarea se intensifica si dizolvarea varului, confinutul de CaO creste continuu si
cand zgura este fluida si suma FeO mare, stropii cu diametrul sub 1 mm sunt retinuti ca o suspensie in
zgura, in care sunt oxidati si CO degajat produce spumarea zgurii (emulsie de zgura si faza metalica).
Odata cu spumarea se intensifica antrenarea de zgura de catre gazele care parasesc convertizorul cu
zgomot caracteristic, in timp ce zgomotul jetului de oxigen scade si aproape dispare cand nivelul
emulsiei ajunge aproape de ajutaj (spumarea maxima).

Poluare prognozata si masuri de eliminare/reducere
In zone rezidentiale,
recreere, cu luareain Masuri de
Tip de Sursa de :"U.a"? considerare a poluarii de eliminare/
poluare poluare axima In zona In zone de fond reducere a
permisa obiectivului protectie Fara masuri | Cu poluirii
dereducere/ | implemen-
eliminare tarea
masurilor
In perioada de functionare
Utilaje: . . < - Echipament
- compresor; 80 dB (A) Conve_mzorul se afla la cca montat in hals
Zgomot - pompe; 45 dB (A) N incinta <65dB (A) | 3km distanta fata de zonele . Nivel de z orﬁot
. ventilatoare: rezidentiale, de recreere. scizut 9
- motoare; i

Conform Ordinului comun MMSS nr. 508/2002 si MSF nr. 933/2002 pentru aprobarea Normelor
generale de protectia muncii, limita maxima admisa la locurile de munca pentru expunere zilnica la
zgomot este de 87dB.

Purtarea echipamentului individual de protectie impotriva zgomotului este obligatorie.
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1.10. Localizarea geografica

Imobilul (teren si constructii) se afla in intravilanul Municipiului Galati.

Terenul este proprietatea ArcelorMittal Galati SA, conform Certificatului de atestare a dreptului
de proprietate asupra terenurilor, Seria MO3 Nr. 4472 din 19.11.1998 emis de Ministerul Industriei si
Comertului.

1.11. Incadrarea in planurile de urbanism/amenajarea teritoriului aprobate/adoptate si/sau
alte scheme sau programe

Pentru proiectul de investitie ArcelorMittal Galati SA a solicitat si obtinut Certificatul de urbanism
nr. 1250/11.11.2015 eliberat de Primaria Municipiului Galati,_care specifica:
+ la regimul juridic: imobilul (teren si constructiii) se afla in intravilanul Municipiului Galati conform
Planului Urbanistic General, Regulament Local de Urbanism si Strategia de Dezvoltare Spatiala a
Municipiului Galati” aprobate prin Hotararea Consiliului Local Galati nr. 62/26.02.2015; terenul este
proprietatea ArcelorMittal Galati SA, conform Certificatului de atestare a dreptului de proprietate asupra
terenurilor, Seria MO3 Nr. 4472 din 19.11.1998 emis de Ministerul Industriei si Comertului. Imobilul se
afla situat in zona obiectivului Seveso 3 — SC Electrocentrale SA.
+ la regimul economic:
- folosinta actuala: teren curti, constructii; constructii industriale si edilitare: C19 — Hala ofelarie cu
convertizoare existenta;
- destinatia admisa: UTR 41 — zona activitati productive - combinat;
- se propune: reparatie capitala convertizor nr. 1;
+ la regimul tehnic: reparatie capitala convertizor nr. 1; autorizatia de construire se va emite in functie
de masurile stabilite prine xpertiza tehnica;

Bilant teritorial - suprafata totala, suprafata construita (cladiri, accese), suprafata spatii
verzi, numar locuri de parcare (daca este cazul)

Suprafata totala: S;= 19815,16 mp

Activitatile de reparatii capitale se vor desfasura pe o suprafatd de 1000 mp.

Regim de Tnaltime: lucrarile se vor executa in interiorul halei existente intre cotele +9,00m si
+24,00m; nu se modifica regimul de Tnaltime existent.

1.12. Informatii despre modalitatile propuse pentru conectarea la infrastructura existenta

Proiectul propus se va integra in actuala structura constructiva si functionala apartinand
ArcelorMittal Galati SA, inclusiv in ceea ce priveste conectarea la infrastructura existenta: drumuri,
retele de utilitafi (alimentare cu apa si canalizare, alimentare cu energie electrica, gaze naturale,
asigurarea rezervei intangibile de stins incendiu, etc.).

Necesarul de utilitati pentru asigurarea functionarii convertizorului pentru este prezentat in
tabelul urmator:

Nr.crt. Denumire Consum orar Consum anual
1 Energie electrica 32,5 MWh 280.328 MWh
Apa din care: 738,27 mc 6.372.612.8 mc
5 * Apa industriala 670 mc 5.787.960 mc
» Apa demineralizata 68 mc 582.320 mc
* Apa scop menajer 0,27 mc 2332.8mc
3 Gaz natural 1945,6 Nmc 16.809.955Nmc
4 Aer comprimat 8936,6 Nmc 77.195.040 Nmc
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1.12.1. Alimentarea cu apa si evacuarea apelor uzate
1.12.1.1. Alimentarea cu apa
In perioada de construire, alimentarea cu apa potabila va fi asigurata din reteaua de apa
potabila existenta a ArcelorMittal Galati SA.
In perioada de functionare, alimentarea cu apa va fi asigurata din retelele de apa existente.
Apa va fi utilizata in urmatoarele scopuri:
* igienico-sanitar: Q =0.27 mc/h;
* tehnologic:
- apa industriala: Q =670 mc/h; p = 3+ 3,5 bar; t = 25°C;
- apa demineralizata: Q = 68 mc/h; p = 2 bari;
* stingerea incendiilor: din rezerva intangibila de stins incendii existenta;

1.12.1.2. Evacuarea apelor uzate

In perioada de construire, apele uzate menajere vor fi evacuate in toalete ecologice.

In perioada de functionare:
* Apele uzate menajere provenite de la grupurile sanitare se vor evacua in reteaua de canalizare ape
uzate menajere existente Th zona.
* Apele uzate tehnologice din OLD1 sunt evacuate in colectorul C3 si apoi in Acumulare Catusa si in
final Tn receptor natural (raul Siret).
* Apele pluviale colectate de pe amplasament se vor evacua in reteaua de canalizare ape pluviale
existenta pe amplasamentul OLD1.

1.12.1.3. Alimentarea cu energie electrica
Energia electrica va fi asigurata din reteaua electrica existenta, de la tabloul general de
distributie. Consum de energie electrica la capacitatea proiectata estimat/an: 280.328MWh.

1.12.1.4. Alimentarea cu gaze naturale
Alimentarea cu gaze naturale va fi realizata din refeaua de gaze naturale existenta.
Consum anual estimat de gaz natural: 16.809.955 Nmc.

1.12.1.5. Combustibili utilizati
Pe amplasament nu se vor depozita combustibili (motorina, benzina).

1.12.1.6. Salubritate

Executantul lucrarilor de construcitii proiectate are obligatia de a asigura salubrizarea zonei
aferente obiectivului pe toata perioada realizarii lui. Constructorul si beneficiarul vor lua masuri astfel
incat deseurile si apele uzate sa nu fie evacuate pe sol sau subsol.

1.12.1.7. Acces

Accesul pe platforma instalatiei va fi asigurat de pe drumurile adiacente din incinta AMG, care
au latimi corespunzatoare circulatiei din ambele sensuri.

Drumul de acces spre OLDL1 are o latime standard de 5 metri.

2. Proces tehnologic

2.1. Flux tehnologic de productie

Situatia existenta Ofelaria Lintz Donawitz Nr. 1 (OLD1)

Departamentul Otelarie are ca obiect elaborarea si turnarea ofelului necesar laminoarelor.

Categoria de activitate, conform Anexei 1 la Legea nr. 278/2013 privind emisiile industriale:
2.2. — Producerea fontei sau a otelului - topire primara ori secundara - inclusiv pentru turnarea
continua, cu o capacitate de peste 2,5 tone pe ora - OLD 1 - TC1;

Cod CAEN: 2452 -, Turnarea otelului”.
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Convertizorul cu oxigen este agregatul de elaborare a ofelului fara sursa exterioara de caldura.
Caldura necesara desfasurarii proceselor este data numai de reactiile exoterme care au loc la afinare.

Schema de principiu a convertizorului LD

Off.gas: cooling - dedusting - collection I

|
iih

Hydro

carbons

Nitrogen
and/or
argon

[

Source: | 312, Dr. Michael Degner et al. 2008 |

Figura 8.6 - Combinarea tehnologiei de insuflare prin lance si prin gura de vant lateral
Cele mai bune tehnici disponibile in productia de fonta si otel
(Figure 7.4: Cutaway model of a OBM (Q-BOP) converter
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or side nozzle

Slag-forming
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Source: | 312, Dr. Michael Degner et al. 2008 |

Figure 7.5: Schematic of a combined blowing converter system with top-blowing, pag. 358
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Convertizorul cu oxigen LD este un recipient din tabla de otel captusit cu materiale refractare
bazice (caramizi de magnezita sau dolomito-magnezitice, blocuri de dolomita batuta).

Se utilizeaza un sistem fix de legatura cu suporii intre inelul de sustinere al vasului
convertizorului si vas; este necesara intretinerea frecventa pentru inzidire.

Gazele rezultate din procesele de afinare sunt captate de hota si transportate la sistemul de
epurare. Durata de exploatare: cca 20 ani.

Capacitate de productie existenta
Capacitatea convertizorului nr. 1 este de 160 tone otel lichid/sarja.
Capacitatea ofelariei OLD1 este de 4.000.000 tone otel/an si 463 tone de otel/ora.

Avantajele utilizarii convertizoarelor cu oxigen sunt:
- productivitate foarte mare;
- utilizeaza fonta de afinare obignuita;
- utilizeaza fier vechi de pana la 30%;
- cheltuieli materiale si de manopera mai mici;
- nu necesita surse exterioare de caldura;

Situatia propusa

Se propune reparatia capitald a convertizorului nr. 1 si a elementelor anexe tehnologice ale
acestuia. Interventiile propuse prin proiect sunt realizate in totalitate in interiorul halei existente si nu
vor afecta circulatiile, scarile de acces si evacuare, structura de rezistenta a halei, fiind lucrari de
reparafie capitala si modernizare a unor instalafii industriale existente.

Platforma din beton la cota +9,00m are acces pe scari metalice existente sau pe pasarela din
cladirea anexa. Principalele lucrari care se vor executa vor fi de tip reparatiii si interventii de mentenanta
la instalatii industriale de prelucrare siderurgica, executate in interiorul halei convertizoare; prin proiect
nu va fi afectata structura halei, inchiderile fatadelor, tamplaria sau compartimentarile interioare.

Principalele lucrari care se vor executa Tn cadrul acestui proiect sunt:

* Inlocuirea vasului convertizorului cu un vas nou, cu design diferit faia de cel existent;

* Inlocuirea vasului convertizorului cu un vas nou, cu design diferit fatia de cel existent si cu un volum
interior marit prin cresterea diametrului interior si utilizarea zonei inferioare a convertizorului;

* Inlocuirea inelului de sustinere al vasului, cu un inel nou;

* Inlocuirea sistemului fix de legatura, dintre inel si vas. In prezent exista un sistem cu suporii care va fi
inlocuit ulterior cu un sistem tip LAMELLA, foarte flexibil pe direciia radiala si rigid pe directia
longitudinala. Acest nou sistem de legatura este un sistem robust, complet asamblat prin sudura si usor
de intretinut.

* Inlocuirea actualului sistem de panouri de protectie din jurul convertizorului cu un panou fabricat din
ofel si rezistent la temperatura, dar si cu un nou design;

* Reconditionarea mecanismului de antrenare al convertizorului;

Capacitate de productie propusa:

Cresterea capacitatii convertizorului de la 160 tone otel lichid/sarja la 180 tone ofel lichid/sarja si
Tn consecinta cresterea capacitatji otelariei OLD1 de la 4.000.000 tone ofel pe an si 463 tone de ofel pe
ora la 4.170.000 tone otel pe an si 482,29 tone otel pe ora.

Cresterea capacitatii convertizorului se datoreaza inlocuirii vasului convertizorului cu un vas nou
si cu un volum interior marit, prin cresterea diametrului interior si utilizarea zonei inferioare a
convertizorului.
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Avantajele proiectului propus
* sistem flexibil de legatura pe directia radiala si rigid pe directia longitudinala, tip LAMELLA intre inelul
de sustinere al vasului convertizorului si vas; noul sistem de legatura robust, complet asamblat prin
sudura si usor de intretinut;
* interventie pentru mentenanta de 2 ori/an, in timpul inzidirii, dupa cca 2500 sarje;
* cresterea duratei de exploatare la 30 de ani;
* sigurania in exploatare;

2.1.1. Descriere proces tehnologic
Etapele fluxului tehnologic in cadrul sectiei OLD1 sunt :
» Descarcare fonta din oala Torpedo in oala cu cioc;
* Desulfurare fonta;
* Transportul si incarcarea fontei in convertizoare;
* Alimentarea cu fier vechi, feroaliaje si materiale de adaos;
* Elaborarea otelului in convertizor;
* Degazarea otelului in vid (tratament secundar in vid - RH);
* Incalzirea otelului cu arcuri electrice, barbotarea ofelului cu gaz inert, afanarea cu zgura bazica
(tratament secundar — LF)
* Evacuarea otelului la turnarea continua si alimentarea masinilor de turnare cu otel lichid;
* Transportul oalei de turnare la turnul rotitor al masinii de turnare continua si transvazarea otelului
lichid in cristalizator;
* Racirea secundara prin stropire directa cu jet de apa;
* Obtinerea si evacuarea slebului;
* Epurarea gazului de otelarie rezultat din procesul de elaborare a otelului
* Transportul si sortare zgura;

Agregatele tehnologice de baza sunt:

» 3 Convertizoare cu capacitate nominala pe sarja de (1 x 180t + 2 x 160 t), respectiv 482,29 tone/h,
cu insuflare combinata de oxigen

si instalatiile existente:

* 2 Instalatii de desulfurare a fontei lichide Th oala de 155 tone prin insuflare cu var fluidizat;

* Instalatie de tratarea otelului in vid cu aport de caldura, VAD, capacitatea oalei de turnare 180 t;
* Instalatie de tratament secundar a otelului, omogenizare si aport de caldura (LF);

* Instalatie de tratare a otelului, omogenizare chimica si termica, degazare (RH);

» Captarea si epurarea gazelor arse de convertizor (desprafuire primara);

* Instalatie de desprafuire secundara.

Fonta lichida este adusa de la furnale in oale de fonta tip Torpedo.

De la posturile de descarcare fonta, fonta este preluata in oale cu cioc de 155 tone, apoi oalele
sunt aduse la instalatjiile de desulfurare la care prin injectare de var fluidizat, continutul de sulf poate fi
redus, functie si de continutul de sulf initial, pana la zero.

Fierul vechi este adus in hala inc&rcaturi metalice si incarcat in troci de 10-12 m®.

Trocile incarcate si cantarite sunt transportate prin intermediul masinilor de sarjare pana in
dreptul convertizoarelor si descarcate in acestea.

Procedeul de elaborare a otelului in convertizoare este caracterizat prin utilizarea metodei de
insuflare combinata (oxigen prin lance pe la partea superioara si gaze inerte prin duze pe la partea
inferioara), precum si de conducerea procesului cu ajutorului calculatorului de proces (nivel 2 de
automatizare).

Principalele etape de elaborare a otelului sunt:

- incarcarea materiilor prime,

- afinarea,

- corectarea temperaturii,

- predezoxidarea, evacuarea si dezoxidarea.
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Varul necesar obtinerii ofelului este transportat pe benzi, apoi descarcat in buncarele de zi
pentru stocarea materialelor de adaos, cu gurile de alimentare la cota +43.5m, cu ajutorul unui carucior
de descarcare bilaterala. Acest var este adus la otelarie prin intermediul unui flux de benzi situat intre:
» fabrica de var nr. 1 (buncarul de stocare var al fabricii) si hala materialelor de adaos ST1 banda TB1
* hala materialelor de adaos ST1 si statia de transbordare si ST3 — banda N9
« statia de transbordare ST3 si platforma de la cota +43 m a otelariei — banda N10

Prima Tncarcatura introdusa in convertizor este cea metalica formata din 18-22% fier vechi,
dupa care este introdusa fonta lichida 78 — 82%.

Afanarea incepe odata cu insuflarea oxigenului, de puritate cat mai ridicata (99.5%), in baia
metalica, folosind Tn acest scop o lance cu 4 sau 5 diuze. Jetul de oxigen insuflant cu o presiune de
8 — 18 atm, patrunde in baia metalica si reactioneaza cu elementele chimice ale acesteia.

Energia jetului, barbotarea prin partea inferioara a convertizorului, cat si reactiile chimice
determina o circulatie in interiorul baii care aduce continuu in zona de reactie noi cantitati de material
metalic lichid. Datorita acestui proces se obtine oxidarea rapida a elementelor din fonta. Carbonul
oxidat la oxid sau dioxid de carbon este evacuat odata cu gazele arse, iar siliciul, manganul, fosforul si
sulful sub forma de oxizi trec in zgura.

Viteza reacitiilor de oxidare a elementelor din fonta, poate fi reglata in functie de for{a cu care
loveste jetul de oxigen suprafata baii metalice, respectiv de presiunea oxigenului si de distanta de la
capatul lancei pana la baia metalica.

Corectarea temperaturii baii metalice se face adaugand fier vechi atunci cand temperatura este
prea mare, urmand omogenizarea termica prin barbotare de argon pe la partea inferioara a
convertizorului si/sau pendulare, dupa care se face evacuarea in oala de turnare.

Tn oala de turnare se face dezoxidarea si alierea cu feroaliaje si aluminiu, in vederea asigurarii
compozitiei chimice impuse de marca de otel.

Dupa elaborare, otelul este evacuat in oale de 180 tone, functie de marca de otel si de
destinatia finala, otelul suporta tratament secundar dupa caz in oala, instalatiile LF, RH si VAD, dupa
care este turnat continuu in brame sau blumuri.

in instalatia LF se realizeaz& dezoxidarea prin difuziune, cat si corectii ale temperaturii otelului.

In instalatia RH se trateaza sub vid otelurile cu carbon scazut destinate benzilor laminate la cald
sau relaminarii benzilor laminate la rece, calmate numai cu aluminiu, cu sau fara alte elemente de
microaliere.

In instalatia VAD se realizeaza dezoxidarea, alierea, incélzirea cét si eliminarea incluziunilor si
gazelor din otel.

Gazul de convertizor produs in timpul insuflarii oxigenului, iese din convertizor prin gura
acestuia si este ulterior captat de ventilatia primara. Acest gaz are o temperatura de aproximativ
1200°C si un debit de aproximativ 50 — 100 Nmc/ t otel. Gazul contine aproximativ 70 - 80 % monoxid
de carbon (CO) atunci cand iese din convertizor si are o putere calorifici de aproximativ 8.8 MJ/Nm?.

Tehnologia de epurare utilizatd consta in combustia gazului de convertizor in conducta de gaze
a convertizorului si recuperarea ulterioara a caldurii fizice intrun cazan recuperator. Acest gaz de
convertizor este ars, prin permiterea intrarii aerului atmosferic in conducta de gaz a sistemului de
ventilatie primara, marindu-se cantitatea de abur generatad de cazanul recuperator.

Cantitatea de aer admisa pentru amestecare cu gazul de convertizor determina cantitatea de
abur produsa. Intr-un ciclu complet de elaborare a otelului (aproximativ 30 - 40 min), insuflarea
oxigenului dureaza in jur de 15 minute.

Producerea aburului, care este direct legata de insuflarea oxigenului, este de aceea
discontinua. Sectorul cazane asigura captarea si epurarea gazelor arse de convertizor. Aici este produs
aburul prin recuperarea energiei termice din gazul de convertizor. Sectorul este dotat cu cazane
recuperatoare si cu instalatii de epurare a gazelor prevazute cu racitoare de gaz, filtre de epurare fina
si exhaustoare.

Aburul produs este distribuit prin intermediul acumulatoarelor de abur in refeaua 8 — 13 ata a
ArcelorMittal Galati SA.
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Diagrama proceselor tehnologice desfagurate pe amplasamentul Otelariei LD1
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Tabelul nr. 2.1 din Ordin MAPM nr. 863/2002, Anexa 2, partea Il
Valorile limita ale parametrilor relevanti atinsi prin tehnicile propuse

si prin cele mai bune tehnici disponibile

Valori limita
Parametru Tehnici alternative Prin cele mai bune Conform celor mai bune
(unitatea de masura) *) . tehnici disponibile S .
propuse de titular ) practici de mediu ***)
* Materii prime
Fonta lichida 840 820 — 980 - Prima valoare conform BAT Font4 si
(kg/t otel lichid) 788 — 931 Otel, 2001, Cap. 8, Sectiunea 8.2. Nivele
Fier vechi 290 170 — 255 gzge;rgzl.l si consumuri, Tabel 8.2.,
(kg/t ofel lichid) 101 - 340 + A doua valoare conform BAT Fonta si
Minereu de fier 15 7-20 otel, adoptat in 2012, Cap.7, Sectiunea
(kg/t otel lichid) 0.02 -19.4 7.2, tabel 7.3, pag. 369;
Alte materiale Fe 10 7-10 - In fonve[tizqu se con_sumé cor?t?L:jstibjl
(kg/t otel lichid) 0-60 pentru preincalzirea si uscarea Iui dupa
refacerea captuselii si reparatie.
- Consumul energetic totalizeaza
Cocs 0.02 -0.48 S SO
. 0.05 aproximativ 0,051 GJ/t otel lichid.
(kg /t ofel lichid) 0-04 - Consumul de electricitate este estimat
Var 30-55 la 23 kWhtt otel lichid sau 0,08 GJ/t otel
(kg/t otel lichid) 66 30-67 lichid. Aceasta cifrd cuprinde producerea
oxigenului si exploatarea convertizorului
Dolomit 35 15-4 - se regasesc in BAT Fonta si otel, 2001,
(kg/to otel lichid) ’ 0-284 Cap. 8, Sectiunea 8.2.2.4 Consum de
— energie, pag.247, precum si in BAT
Feroaliaje 9 3-9 Fonta si otel adoptat in 2012. Cap. 7,
(kg/t otel lichid) 1.3-33 Sectiunea 7.2.2.4, pag. 383);
. : anz convertizor = 50 -100 Nmc gaZ/t otel,
e Oxigen 54 45 -55 (BAT Fonta si otel, 2001, Cap. 8,
(mclt otel lichid) 49.5-70 Sectiunea 8.3, Tehnici de luat in
considerare la determinarea, celor mai
* Energie bune tehnici disponibile, Masuri integrate
i __ in proces PI.1 Recuperarea energiei din
Consum de energie electrica 39 38-120 gazele de convertizor, pag.249, precum
(MJ/t otel) 35-216 si in BAT Fonta si otel adoptat in 2012.
Consum gaz natural 20— 55 Cap. 7, Sectiunea 7.3.7. Energy recovery
(MJt otel) 250 44— 730 from the BOF gas, pag. 408);
- Cantitatea de apa necesara epurarii
» Consum de apa de ricire 1.388 04-5 gazelor pentru un convertizor de 160 t
(mc/ t de otel lichid) 36 0.8-41.4 este de 870 mc/h, respectiv 2.2 litri/mc
gaze evacuate, Epurarea apelor uzate
* Abur 9 30 - 140 industriale, Cap. 15.3. Ape uzate de la
(MJ/t otel lichid) 13 -150 oteldrii, pag. 256; pentru un convertizor
~ Aer comprimat 7-18 de 180 t cantitatea de apa necesara este
(Nmct otel lichid) 18 826 de 900 mc, respectiv 2.5 litri/mc gaz;
* Deseuri
22-19.2
Zgura de desulfurare 6 3_21
- 100 - 130
Zgura BOF (kg/t otel lichid 30
9 (kgft o ) 85 —165 - Prima valoare conform BAT Font4 si
Otel, 2001, Cap. 8, Sectiunea 8.2.2.2.
T 1,2 - Al g
(klg/]? g{el lichid) 2 2 3 _ 767 Deseuri solide/produs, Tabel 8.6., Natura
' ’ si cantitati specifice de deseuri solide/
Deseuri refractare 9 08-6 produs rezultate de la elaborarea
(kg/t otel lichid) 0.3-6 otelului, pag.243;
Pulberi 5 L5-7
0.75-24 - A doua valoare conform BAT Fonta si
Pulberi si namol de la gazul BOF 10 312 otel adoptat in 2012, Cap.7, Sectiunea
(kg/tona otel lichid) B 7.2, tabel 7.3, pag. 369, Sectiunea
Pulberi fine si namol de la gazul 15 9-15 7.2.2.3, tabel 7.8, pag. 378;
BOF (kg/tona otel lichid)
Pulberi de la desprafuirea
secundara (kg/tona otel lichid) L5 02-3
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* Compozitia zgurii BOF
obtinuta prin procedeul Linz
Donawitz
CaO (%) 50.3 50
SiO, (%) 13.05 15
Al,Os3 (%) 1.83 <2
MgO(%) 1.72 <3 Valorile se regdsec in :
Total Fe (%) 15.73 16 - BAT Fonta si otel, 2001, Sectiunea
Fe metalic (%) - <1 8.2.2.2.2. Zgura BOF, Tabel 8.8, pag.
MnO (%) 3.37 <4 244
P,0s (%) 1.72 <2 - BAT, Fonta si otel adoptat in 2012,
Cr,03 (%) - <1 Sectiunea 7.2.2.3, pag.379
CaO liber (%) 8.3 <10
S (%) - -
CaO/SiO, 3.85 2.5
* Compozitia gazului de
convertizor (BOF Gas)
CO (%) 72.5 55 -80 Valorile se regasesc in
H, (%) 3.3. 2-10 + BAT Fonta si Otel, 2001, Cap. 8,
CO; (%) 16.2 10 - 18 Sectiunea 8.2.2.1. Emisii de gaze, Tabel
N, + Ar (%) ) 8_26 8.4., Compozitia gazului de convertizor,
Densitate (kg/Nmc) 1.33 1.32-1.38 938?43_3,?; {4 siotel adoptat in 2012
ica_inferioars : onté si otel adoptat in ,
(PKU ;?,Il?ni?lorlca inferioar 9580 7100 - 10100 Cap.7, Sectiunea 7.2, tabel 7.5, pag.
Temperatura teoretica a flacarii 373 ) .
(°C) 2079 * 1)Valorile gazului de ardere se refera la
Necesar de aer umed conditiile de dupa men;merea_gazulm la
(Nmc/Nmc) 1.81 1.34-19 temperatura de 15° C, _Ia presiunea
normala de 60 mbar, nivel barometru
Cantitatea specifica a gazului de 24 2.43 1013 Pa si o umiditate de 100%
evacuare (Nmc/Nmc) ) ) - 2) cu o umiditate totala si 0° C
* Pulberi grosiere si pulberi
fine de la tratarea gazului de
convertizor
_Pu.lberl grosiere (%): 54.36 30 — 85;
- total fier; .
- metalic fier; 63 2
- CaO: ' 16.09 8-21; o
-7 ' 0.54 0.01-0.4; . Confo_rm BAT Fonta si Otel, _2001,_ Cap.
] Pb" 0.02 0.01 -0.04; 8, Sectiunea 8.2.2.2.4. pulberi grosiere
.S ! 0.05 0.02 - 0.06; de la tratarea gazului de convertizor,
) C" 0.03 1.4 Tabel 8.9., Compozitia pulberilor fine si
Pulberi fine (%): 57 27 o 70 grosiere, pag.245;
) tﬁ?ﬁ;:grﬂer 19 20; - Conform BAT Fonta si otel adoptat in
- Ca0: ' 10.02 3-11; 2012, Cap.7, Sectiunea 7.2, tabel 7.15,
-7n 0.49 1.4-32; pag. 381;
) Pby' 0.03 0.2-1,;
.5 ' 0.05 0.07 -0.12;
-C 0.8 0.7
* Emisii de poluanti in apa
(mg/)
Apa uzata (mc/t otel lichid) 0.3-6
= (0
 Temperaturd (C) 35 - Valorile limita ale indicatorilor fizico-
- pH 6.5-8.5 chimici din apele uzate epurate in
N . punctul de evacuare in receptor (colector
- Materii In suspensie 60 <30 3 — Acumulare Catusa) au fost stabilite
. CBOs 25 nd conform HG nr. 188/2002, cu modificarile
. ccocr 125 nd ulterioare;
- Reziduu filtrat la 105°C 1500 nd - Valorile limita ale indicatorilor fizico-
- Cloruri 300 nd chimici din apele uzate epurate, in
- Sulfati 300 nd punctele de evacuare n receptori sunt
. Fenoli 0.3 nd conform Autorizatiei de Gospodarire a
. Substante extractibile cu 20 d Apelor nr. 18/18.01.2016 emisa de A.N.
solventi organici n Apele Romane — A.B.A. Prut — Barlad,
 Amoniu 3 nd valabila pana la 31.12.2017, pct. 6.
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- Azotati 25 nd Indicatori fizico-chimici ai apelor uzate
- Azotiti 1 nd e\{acuate, Colector C3 — Acumulare
- Sulfuri si H,S 0.5 nd Catusa, pag. 12-13;

- Cianuri totale 0.1 <0.4

- Mn - nd

- Fier total - <5

-Zn 0.5 <2

-Cu 0.1 nd

- Cr total - nd

- Pb 0.2 <0.5

. Ni - nd

-Cd 0.1 nd

* Emisii de pooluanti in aer
(g /t otel lichid)

15-80

Pulberi 138 14 - 143 Prima valoare, conform BAT Fonta si
otel, 2001, Cap. 8, Sectiunea 8.2, Tabel
Fe 13 45.15 :
5_20 8.2, pag. 236;
NO« 17 8,2 - 55 (100) A doua valoare, conform BAT Fonta si

1500 — 7960 otel, adoptat in 2012, Sectiunea 7, Tabel

co 14000 393 — 7200 (18000) nr. 7.3, pag. 369

**) Compararea si evaluarea viabilitatii acestora in concordanta, dupa caz, cu cele mai bune practici de mediu si cu cele mai bune tehnici
disponibile in Uniunea Europeana

**) conform documentelor relevante privind cele mai bune tehnici disponibile si bazelor de date privind prevenirea si controlul integrat al
poluarii, ca de exemplu bazele de date ale Biroului IPPC de la Sevilla.

**) Compararea cu cele mai bune practici de mediu si cu cele mai bune tehnici disponibile se face numai pentru proiectele unor activitati
propuse

***) conform recomandarilor Comisiei de la Helsinki (HELCOM) privind implementarea masurilor tehnologice pentru tipuri de activitati
relevante.

nd nu sunt date.

2.2. Activitati de dezafectare
Convertizorul cu oxigen este un cuptor basculant, neincalzit prin arderea unui combustibil,
destinat elaborarii otelului, prin suflare de oxigen de puritate inalta deasupra fontei lichide cu ajutorul
unei lance. Este captusit cu materiale refractare bazice (caramizi de magnezita sau dolomito-
magnezitice, blocuri de dolomita batuta).
Lucrarile de dezafectare constau in:
* realizarea proiectului de desfiintare si ob{inerea tuturor actelor de reglementare din punct de vedere
urbanistic (certificat de urbanism), din punct de vedere al protectiei mediului (acord de mediu) si
obtinerea avizelor, acordurilor solicitate prin certificatul de urbanism;
* obtinerea autorizatiei de dezafectare;
Etapele de executie lucrari de dezafectare:
* imprejmuirea zonei;
* dezafectarea propriu-zisa:
- demontarea caii de rulare a masinii de sarjare din zona convertizorului nr. 1;
- demontarea platformei de turnare, inclusiv grinzile platformei de la +9,00m, din zona
convertizorului nr. 1;
- demontarea mecanismului de basculare a convertizorului nr. 1;
- demontarea convertizorului nr. 1;
- dezafectarea echipamentelor;
- dezafectarea instalatiilor, etc.;
- dezafectarea structurii de rezistenta;
* materialele rezultate vor fi sortate pe categorii, evitdndu-se amestecarea acestora; deseuri generate:
- praf despafuire secundara + LF — cod 10 02 08;
- deseu banda cauciuc — 16 03 06;
- moloz - cod 17 01 07;
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- fier vechi din demolari — cod 17 04 05;

- beton-17 01 01;

- cablu neferoase — 17 04 01;

- deseu industrial refractar — cod 17 09 04;

- deseu caramida refractara — cod 16 11 04;
- slam fin — cod 10 02 14;

- slam grosier — 10 02 14;

* materialele rezultate in urma dezafectarii vor fi valorificate prin societati autorizate specializate sau
vor fi eliminate Th depozite autorizate, care le accepta la depozitare, conform criteriilor prevazute in
Ordinul MMGA nr. 95/2005;

* se va realiza separarea deseurilor in zona de generare a acestora; volumul de lucrari necesare a fi
executate la inchidere genereaza modificari fizice in amplasament; impactul va fi foarte redus pentru a
afecta semnificativ zona.

* evacuarea de pe amplasament a tuturor amenajarilor, dotarilor cu caracter temporar, echipamentelor
si utilajelor, materiale, ambalaje, deseuri, precum si desfiintarea imprejmuirii;

* desfiintarea mijloacelor de semnalizare temporare;

* curatarea zonei si aducerea amplasamentului la situatia initiala; hala nu va fi dezafectat3;

Lucrarile de dezafectare nu presupun utilizarea de substante toxice sau periculoase.

Dezafectarea si refacerea amplasamentului se va face conform normativelor in vigoare. Datorita
faptului ca sunt probabilitati foarte mici sa se produca o poluare a solului sau a subsolului, a apelor de
suprafata, refacerea amplasamentului dupa incetarea activitatii va consta doar in eliminarea
materialelor de constructie, care in momentul respectiv vor deveni deseuri sau deseuri reciclabile.

2.2.1. Masuri pentru inchidere/demolare/dezafectare si reabilitarea terenului in vederea
utilizarii ulterioare, precum si efectul implementarii acestora
In cazul inchiderii/demolarii/dezafectarii si reabilitarii terenului se iau masuri de:
- desemnarea prin decizie a unui responsabil de lucrari;
- oprire controlata a instalatiilor;
- golirea recipientilor si a instalatiilor de materiale (cu recuperarea acestora), epurarea gazelor;
- curatirea recipientilor, instalatiilor cu gestionarea conforma a deseurilor rezultate;
- intreruperea progresiva a alimentarii cu utilitati si protejarea surselor acestora,
- demontarea echipamentelor si instalatiilor cu recuperarea componentelor acestora;

3. Deseuri
3.1. Gospodarirea deseurilor in perioada de construire
3.1.1.Tipurile si cantitatile de deseuri rezultate:
* deseuri de ambalaje din plastic: cod 15 01 02;
* deseuri metalice feroase:
- fier si otel: cod 17 04 05;
- metale feroase: cod 16 01 17;
* deseuri municipale amestecate: cod 20 03 01;
3.1.2. Modul de gospodarire a deseurilor
- Degeurile metalice feroase (fier, otel) vor fi reciclate intern, la producerea otelului in convertizoarele
OLD.
- Deseurile de ambalaje din plastic vor fi transportate Tn vederea valorificarii la agenti economici
autorizati, conform contractului incheiat.
- Degeurile municipale amestecate vor fi colectate in pubele in vederea predarii la operatorul de
salubritate autorizat in vederea eliminarii.
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In tabelul de mai jos, sunt mentionate tipurile si cantitatile de deseuri generate pe amplasament

in perioada de construire (24 luni) si modul de gestionare a acestora:

Cod deseu

Managementul deseurilor

Categoria conform H.G Cantitate Starea
deseu nr. 856/2002 fizica*) Valorificare Eliminare Stocare
s Prin societati .
Ambal_aje din 1501 02 20 kg S specializate - Temporara. n
- plastic autorizate cadrul sectiei
Deseuri metalice Reciclare interna - < -
17 04 05 . Temporara in
fe_roas_e 16 01 17 5t S producgrea otelului Tn - cadrul sectiei
(fier si otel) convertizoare OLD
Temporara, in
Deseuri Prin societéti cadrul sectiei,
municipale 200301 0,5 kg/zi Sl o n containere
? - specializate h
amestecate angajat : metalice
autorizate - .
speciale tip
municipal

*) S — solid; L — lichid; SI — semilichid

Deseurile rezultate In perioada de realizare a proiectului vor fi gestionate conform prevederilor
Legii nr. 211/2011 privind regimul deseurilor si HG nr. 856/2002 privind eviden{a gestiunii deseurilor si
pentru aprobarea listei cuprinzand deseurile, inclusiv deseurile periculoase, cu modificarile ulterioare.
Deseurile vor fi predate in vederea valorificarii/ eliminarii prin societati autorizate specializate conform
contractelor care vor fi incheiate.

Transportul deseurilor se va realiza conform prevederilor HG nr. 1061/2008 privind transportul
deseurilor periculoase si nepericuloase pe teritoriul Romaniei.

3.2. Gospodarirea deseurilor in perioada de functionare
3.2.1. Tipurile si cantitatile de deseuri rezultate:
* captuseli refractare:
- moloz: cod 17 01 07;
- deseu industrial refractar: cod 17.09.04;
* deseuri din intretinere si reparatii la convertizor:
- deseu caramida refractara pe baza de carbon: cod 16 11 02;
- deseu caramida refractara: cod 16 11 04;
* deseuri de la elaborarea otelului (praf): cod 10 02 08;
* deseurile de la evacuarea apelor uzate de la epurarea gazelor de convertizor:
- slam grosier: cod 10 02 14;
- slam fin: cod 10 02 14;
* deseuri municipale amestecate: cod 20 03 01;

3.2.2. Modul de gospodarire a deseurilor

Deseurile reprezentate de captugelile refractare (moloz, deseu industrial refractar) vor fi
colectate separat pentru a fi valorificate/eliminate prin societati autorizate specializate.

Deseurile din intretinere si reparatii la convertizor (deseu caramida refractara pe baza de
carbon, deseu caramida refractard) vor fi colectate separat pentru a fi valorificate prin societati
autorizate specializate.

Degeurile de la elaborarea otelului (praf), degeurile de la evacuarea apelor uzate de la epurarea
gazelor de convertizor (slam grosier, slam fin) vor fi colectate separat pentru a fi valorificate prin
reciclare interna pe fluxul de producere a aglomeratului.

Deseurile municipale amestecate se vor colecta in containere metalice speciale tip menajer n
vederea eliminarii prin societati specializate autorizate conform contractului de prestari de servicii
incheiat.

Deseurile vor fi predate in vederea valorificarii/ eliminarii societatilor autorizate specializate
conform contractelor care vor fi incheiate.
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Transportul deseurilor se va realiza conform prevederilor HG nr. 1061/2008 privind transportul
deseurilor periculoase si nepericuloase pe teritoriul Romaniei.

In tabelul de mai jos, sunt mentionate tipurile de deseuri generate pe amplasament in perioada

de functionare si modul de gestionare a acestora:

Cod deseu Managementul deseurilor
. Starea
Categoria deseu conform fizica*) Valorificare Eliminare Stocare
H.G. nr. 856/2002
Moloz s Prin so_cieté;i soIZirtlert]éti Temporaré',. in cadrul
Captuseli 17.01.07 autorizate autorizate sectiilor
refractare Deseu industrial
convertizor $ Prin societati Temporara, in cadrul
refractar S . - >
17.09.04 autorizate sectiilor
Deseu caramida
intretinere si refractara pe baza s Prin societati ) Temporara, In cadrul
reparatjii de carbon autorizate sectiilor
Oale de zgura 16.11.02
c onc)et?tlizs(; are Desr(;?r;:;;arrglda s Prin so_cieté;i ) Temporaré.,. n cadrul
16.11.04 autorizate sectiilor
El Praf filtru cu saci Reciclare pe fluxul Temporara, in cadrul
aborare otel 10.02.08 S de producere a - sectiilor
o aglomeratului
Slam grosier Reciclare pe fluxul Platforma betonata de
10.02.14 Sl de producere a - 2vantare
Evacuarea apelor aglomeratului
uzate de la Se transporta in bene
epurarea gazelor Slam fin Reciclare pe fluxul etanse pe o platforma
de convertizor 10.02.14 Sl de producere a - betonata - in vederea
a aglomeratului uscari / reciclare interna pe
fluxul de aglomerare
. Temporara, in cadrul
Desgu_rl | 2003 01 si Prin societai sectiei, in containere
;nnliglsctfgafe ) autorizate metalice s_pgciale tip
municipal

Deseurile rezultate vor fi gestionate conform prevederilor Legii nr. 211/2011 privind regimul deseurilor
si HG nr. 856/2002 privind evidenta gestiunii deseurilor si pentru aprobarea listei cuprinzand deseurile,
inclusiv deseurile periculoase cu modificarile ulterioare.

BAT constau in prevenirea generarii de deseuri
utilizadnd una dintre urmatoarele tehnici sau o
combinatie a acestora (a se vedea BAT 8):

Tehnici aplicate de titular

I. colectarea si depozitarea adecvata pentru a
facilita un tratament specific;

II. reciclarea la fata locului a prafului de la tratare a

gazului de convertizor cu oxigen (BOF), a prafului
de la desprafuirea secundara si tunder de la
turnarea continua inapoi la procesele de
producere a otelului, tindnd seama de efectului
emisiilor din instalatie atunci cand acestea sunt
reciclate;

1. reciclarea la fata locului a zgurii BOF si a
particulelor de zgura BOF in diverse aplicatii;

IV. tratarea zgurii atunci cand conditiile pietei
permit uzul extern al zgurii (de exemplu, ca

Conformare.

- Deseurile se vor colecta si depozita temporar in
spatii special amenajate in cadrul secfiilor.

- Reciclarea interna pe fluxul de producere a
aglomeratului.

» Prin intermediul Programului de management de
mediu, anual, se stabileste o tinta privind
cantitatea de deseu solid rezultat in urma
procesului de producere a ofelului. In functie de
productia realizata, consumurile de materii prime
si materiale, eficienta si randamentul utilajelor
tehnologice, cantitatea de deseuri variaza.

Se utilizeaza materiale si materii prime de calitate
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agregat in materiale sau pentru constructii); superioara in vederea reducerii consumurilor

V. utilizarea pulberilor filtrate si a namolului pentru | specifice si implicit generarea unor cantitati mai
recuperarea externa a fierului si a metalelor mici de deseuri dupa eliminarea acestora din
neferoase, cum ar fi zincul n industria metalelor procesul tehnologic.

neferoase; Zgura de ofelarie este procesata de catre o firma
VI. utilizarea unui rezervor de decantare pentru externa.

namol cu reciclare ulterioara a fractiunii grosiere in | Fierul extras din zgura este reintrodus in fluxul
cuptorul de aglomerare/cu cuva sau in industria tehnologic, iar partea sterila este valorificata
cimentului atunci cand distributia dimensiunii extern.

granulelor permite o separare rezonabila.
Aplicabilitatea BAT V

Brichetarea fierbinte si reciclarea prafului cu
recuperarea de pelete cu continut ridicat de zinc
pentru reutilizare externa este aplicabila atunci
cand se utilizeaza o precipitare electrostatica
uscata pentru a curata gazul BOF. Recuperarea
zincului prin brichetare nu este aplicabila in
sistemele de desprafuire umeda din cauza
sedimentarii instabile in rezervoarele de decantare
cauzata de formarea de hidrogen (dintr-o reactie a
zincului 40 metalic cu apa). Din cauza acestor
motive de siguranta, continutul de zinc in namol
trebuie sa se limiteze la 8 — 10%.

Gestionarea in mod controlat a reziduurilor de
proces de la convertizorul cu oxigen care nu pot fi
nici evitate, nici reciclate.

Sursa: BAT Fonta gi otel, adoptat in 2012, Cap. 9,
Sectiunea 9.6., Reziduuri de productie, pct. 82,
pag. 515;

3.3. Gospodarirea deseurilor in perioada de dezafectare
3.3.1. Deseuri generate in perioada de dezafectare
Deseurile generate in perioada de dezafectare sunt urmatoarele:

- praf despafuire secundara + LF;

- deseu banda cauciuc;

- moloz;

- fier vechi din demolari;

- beton;

- cablu neferoase;

- deseu industrial refractar;

- deseu caramida refractara;

- slam fin;

- slam grosier;

- deseuri municipale amestecate;

In tabelul de mai jos sunt mentionate tipurile si cantitatile de deseuri generate pe amplasament
n perioada de dezafectare si modul de gestionare a acestora:
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Categoria Cod deseu Cantitate Starea Managementul deseurilor
deseu conform H.G. fizica*) Valorificare Eliminare Stocare
nr. 856/2002
Praf
despran|[e 1002 08 85 to S Prin spmeta’g i Temporara_ in
secundara autorizate cadrul sectiei
+LF
Deggu banda 16 03 06 310 S Prin spmeta’g i Temporara_ in
cauciuc autorizate cadrul sectiei
Moloz 1701 07 50 to S Prin spmetap i Temporarai in
autorizate cadrul secfiei
Fier vevchl din 17 04 05 300 to S Prin spmetap i Temporarai in
demolari autorizate cadrul secfiei
Beton 1701 01 10 to S Prin spmetap i Temporaral in
autorizate cadrul secfiei
Cablu 17 04 01 01to S Prin s_ometai_;l i Temporaral in
neferoase autorizate cadrul sectiei
Deseu . . -
industrial 17 09 04 3510 S ZS{(‘) rsi;’;;gtat' - Iaed"ﬁﬂ’f’srifyé?
refractar
Deseu . s -
caramida 161104 | 45010 Prin societa : Temporard in
- autorizate cadrul sectjei
refractara
Se transporta n
bene etanse pe
Reciclare pe o platforma
Slam fin 1002 14 S| fluxul de i betonata - in
producere a vederea uscari /
45 1o aglomeratului reciclare interna
pe fluxul de
aglomerare
]fflf)fl:f'jge pe platforms
Slam grosier 1002 14 Sl producere a - beEonata de
. zvantare -
aglomeratului
Temporara, in
Deseuri Prin cadrul secfiei, n
municipale 200301 0,5 kg/zi Sl i societati containere
amestecate angajat . metalice
autorizate . .
speciale tip
municipal

S — solid; SL-semilichid;

Deseurile rezultate vor fi gestionate conform prevederilor Legii nr. 211/2011 privind regimul
deseurilor si HG nr. 856/2002 privind evidenta gestiunii deseurilor si pentru aprobarea listei cuprinzand
deseurile, inclusiv deseurile periculoase cu modificarile ulterioare.

Transportul deseurilor se va realiza conform prevederilor HG nr. 1061/2008 privind transportul
deseurilor periculoase si nepericuloase pe teritoriul Romaniei.
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BAT constau in
prevenirea poluarii la dezafectare utilizand
tehnicile necesare, astfel cum sunt
enumerate mai jos.

Tehnici propuse de titular

Considerente de proiectare pentru
dezafectarea instalatiilor scoase din uz:
I.luarea in considerare a impactului asupra
mediului produs de dezafectarea eventuala a
instalatiei in etapa de proiectare a unei noi
instalatii, deoarece anticiparea face ca
dezafectarea sa fie mai usoara, mai curata si
mai ieftina

Dezafectarea va avea loc in hala cu
convertizoare existenta, prevazuta cu:

- platforme betonate;

- solul si apa subterana nu vor fi afectate;

- vor fi generate deseuri solide nepericuloase:
materiale refactare; metalice si menajere;

Il.dezafectarea prezinta riscuri de mediu
pentru contaminarea solului (si a apelor
subterane) si genereaza cantitati mari de
deseuri solide; tehnicile de prevenire sunt
specifice procesului, dar considerentele
generale pot include:

- evitarea structurilor subterane

- incorporarea de functii care sa faciliteze
dezafectarea

- alegerea finisajelor de suprafata care se
decontamineaza usor

- utilizarea unei configuratii de echipamente
care reduce la minimum produsele chimice
captate si faciliteaza scurgerea sau
curatarea;

- proiectarea de unitati flexibile, de sine
statatoare care permit inchiderea etapizata
- utilizarea de materiale reciclabile si
biodegradabile atunci cand este posibil;
Sursa: BAT Fonta si otel adoptat in 2012,
Cap. 9, Sectiunea 9.1.8, pct. 17, pag. 492);

Conformare

Dezafectarea nu prezinta riscuri de mediu
pentru contaminarea solului (si apelor
subterane) din urmatoarele considerente:

- nu exista structuri subterane;

- structurile sunt demontabile:

- cale de rulare;

- platforma de turnare, inclusiv grinzile
platformei de la + 9,00m, din zona
convertizorului;

- mecanismul de basculare;

- convertizor;

- platforma betonata, usor de curatat;

- instalatjile de epurare faciliteaza curatarea;
- nu rezulta produse chimice periculoase;

- convertizorul va fi demontat in partile
componente pe un alt amplasament situat in
vecinatatea halei;

- din dezafectare vor rezulta materiale
reciclabile si biodegradabile;

Gospodarirea substantelor chimice periculoase

In timpul executarii lucrarilor de constructii proiectate nu se vor utiliza substante si preparate
periculoase.

In perioada de functionare a convertizorului se va utiliza oxigen, argon, soda (NaOH).

Caracteristicile substantelor/amestecurilor chimice periculoase care definesc proprietatile
toxicologice, eco-toxicologice , pericolele pentru om si mediu, comportamentul fizic si chimic in conditii
de utilizare sunt prezentate in tabelul urmator:
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Nr.

Denumirea

Caracteristici

Fraze de risc/

Indicarea pericolelor, atat

Comportamentul fizic si
chimic in conditii normale de

crt. chimica Fizice / Chimice Fraze de securitate TeRGERe EeepisalagEe ECIEE, G pe termgn utilizare si in conditji
lung, pentru om si mediu N .
previzibile de accident
Pictograme de
etichetare:
+ Gaz incolor
- Fara proprietati de sesizare a
prezentei dupa miros.
- Punct de topire: -219 °C
- Punct de fierbere: -183°C - Masuri preventive de . . . -
- Temperatura de autoaprindere: | - O: oxidant; precautie: Cﬁ;?ggyg?;%i? Iirftsct::g?;f
neaplicabil - R8 Contactul cu - A se pastra/depozita normalé'
- Clasa de inflamabilitate: materiale departe de imbr&caminte/ - Posibilitatea de reactii
neaplicabil combustibile poate materiale combustibile. ericuloase: oxideaza
- Presiune de vapori la 20 °C: cauza aprinderea.; - Feriti valvele si racordurile P | - lel .
Neaplicabil. + H270 Poate de grasimi si uleiuri. V|overv1t materialele organice;
- Densitate relativa, gaz (aer=1): | provoca sau agrava ;g(;’;%gz:‘rﬂsgcgsiae - Masuri de precautie la ;)cFSp:Z;imgTéqe expunere
Oxigen*) 11 un incendiu; oxidant; reactii . ) M
1 Nr. CAS - Solubilitate mg/l apa: 39 mg/l + H280 Contine un perc?;sst rodus nu are Nu sunt informatii. - In caz de incendiu: opriti Aiglrgg:el‘iiilﬁirizzeafa
7782-44-7 - Proprietati explozive: conform gaz sub presiune; p scurgerea, daca acest lucru P

legislatiei EU : neexploziv.;
Conform legislatiei privind
transporturile: Neexploziv.

- Proprietati oxidante: Oxidant.
- Masa moleculara: 32 g/mol

- Temperatura critica: -118 °C
- Densitate relativa, lichid
(apa=1): Neaplicabil

- Gaz/vapori mai greu(i) decat
aerul. Se poate acumula in spatji
inchise, n special la sau sub
nivelul solului.

pericol de explozie
in caz de incalzire;
- P220 A se
pastra/depozita
departe de
imbracaminte/
materiale
combustibile

- P244 Feriti valvele
si racordurile de
grasimi si uleiuri;

- P370 + P376 In
caz de incendiu:
opriti scurgerea,
daca acest lucru se
poate face in
siguranta

- P403 A se depozita
n spatiu bine
ventilat;

efecte negative asupra

mediului.

se poate face in siguranta.
- Masuri de precautie la
depozitare: nu este
depozitat; este livrat pe
conducts;

- Masuri de precautie la
evacuare: nu sunt.

+ Alte pericole: nu sunt.

recipientului poate

provoca spargerea/explozia
acestuia.

- Nu este inflamabil.

- Produse de ardere
periculoase: nu rezulta;
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Indicarea pericolelor, atat

Comportamentul fizic si

Nr. Denumirea Caracteristici Fraze de risc/ n . . . . - Ar chimic in conditii normale de
S e o ; Toxicologice Eco-toxicologice imediate cat si pe termen - -k o
crt. chimica Fizice / Chimice Fraze de securitate e, PEm G & ey utilizare si in conditji
9. P s previzibile de accident
+ Gaz incolor
- Fara proprietati de sesizare a
prezentei dupa miros.
- Punct de topire: -189°C
- Punct de fierbere: -186 °C
- Temperatura de autoaprindere:
Neaplicabil .
. ; . Pictograme pentru
Ngl:sii: (ajsilmflamabllltate. etichetare
. Pr(fsiune de vapori la 20°C: Masuri de precautie - Actiunea focului asupra
Neaplicabil p ) - Masuri preventive de recipientului poate provoca
. De?]sitate.relativé az (aer=1): precautie: Fara. spargereal/explozia
- 9 e . . - - Masuri de precautie la acestuia.
Argon™) 1,38 Risc pentru om si mediu: reactii: Fara - Nu este inflamabil
2 Nr. CAS - Solubilitate mg/l apa: 61 mg/l in concentratii mari Nu sunt informatii. e : < j
sl N .. - Masuri de precautie la + Nu rezulta produse de
7440-37-1 - Proprietati explozive: . . poate provoca asfixierea. s -
- Conform legislatiei EU : - H280: Congl_ne un depf)thgre. Fara. . arderg pgr_lculoase.
Neexploziv ’ gaz sub presiune; - Masuri de precautie la - Pot fi utilizate toate
- Confom legafeiprivng | L0 0€ S0l o e sinoere
transporturile: Neexploziv. - EIGA-AS : Asfixia{nt ' ' '
- Masa moleculara: 40 g/mol in concentr.atii
- Temperatura critica: -122,3 °C ridicate:
- Densitate relativa, lichid ’
(apa=1):1,4
Gaz/vapori mai greul/i ca aerul.
Se poate acumula in spatii
Tnchise in special la sau sub
nivelul solului.
Efectul asupra - Contactul cu ochii
- Lichid limpede, clar, incolor . NU cauzeazs efecte mediului acvatic se cauzeaza arsuri severe ale
+ Miros: inodor; . aplica numai ochilor, chiar si orbire. .c | s
- pH: puternic alcalin; c_arrcmolgege. . - ecosistemului doar Contactul cu pielea produce ontag_tu cu a_c!zrl: §|' .
- Punct de fierbere: 145°C . eSt?Ae e toxicitate in din punct de vedere arsuri grave. NaOH poate fi compugli organicl a.l'ogenay
. vivo si in vitro nu au i . AR poate provoca reactii
- Temperatura de aprindere/ h ] - al modificarii pH-ului, | fatal daca este inghitit. .
- ) - evidentiat activitate . L S violente.
autoaprindere: nu se aprinde. mutagenics prin efectul ionilor de Inhalarea de vapori irita . NaOH este puternic
- Inflamabilitate: neinflamabil. . : g€ - OH", deoarece mucoasa bucald, nasul si . P -
o ; H290 Poate fi - Toxicitate Tn doze L e ; coroziv pentru anumite
NaOH ***) - Proprietati explozive: nu este ; . - toxicitatea ionilor Na+ | tractul respirator. In contact S
. e coroziv pentru repetate: nu sunt studii P B L metale si aliaje: zinc
3 Nr. CAS exploziv; Proprietati oxidante: nu | meatale disponibile: totusi este nesemnificativa cu apa se degaja cantitati aluminiu. staniu. cu ’ru
1310-73-2 este oxidant; P ' ' asupra acestui factor | mari de caldura. '  Cupry,

- Presiune de vapori 1,3 mmHg,
la 20°C; 5,2 mmHg, la 40°C

- Densitate relativa (apa = 1):
1,53 la 25°C

- Solubilitate n apa: complet
solubil in alcool, glicerina solubil
- Punct de topire 12,8°C

- H314 provoaca
arsuri grave ale pielii
si lezarea ochilor;

- H315 provoaca
iritarea pielii;

- H319 provoaca o
iritare grava a ochilor

urmare a expunerii
repetate, n conditji
normale de manipulare
si utilizare, nu se
preconizeaza sa apara
efecte sistemice.

(valoare pH). NaOH
se va gasi in apa
datorita solubilitatji
ridicate Tn apa si
presiune de vapori
scazute. Absorbtia in
particule de sediment
este neglijabila.

- Solubilitatea ridicata in apa
si presiunea de vapori
scazuta indica faptul ca
NaOH se va gasi in apa. Nu
se preconizeaza emisii
semnificative Tn aer sau
expunerea mediului
terestru.

plumb, bronz, alama;
distruge pielea, ataca
anumite materiale plastice,
cauciucul.

- La contactul cu metalele
rezulta hidrogen inflamabil.
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Caracteristici ale substantelor/amestecurilor chimice periculoase
care definesc posibilitatea de contaminare a solului si a apelor subterane pe amplasament

Componente Conform figei tehnice de securitate
N | penumiea | FECRS s | Evalare 2supra solil
ert chimica amestecurilor/ origine RED e b';;%rzgtggéi Bioacumulare Toxicitate Mobilitate apei subterane
starea fizica ’
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
- Gaz/vapori mai
%fug)a?eegimeﬂ .Tn Gaz Neclasificat Substanta este Acest produs nu are | Substanta este
1 Oxigen s a?ii inchise. in comorimat ca PBT sau de provenienta | Neaplicabil efecte negative un gaz, Nu este cazul
pall ’ P VvPVB. naturala. asupra mediului. neaplicabil.
special la sau sub
nivelul solului.
Gaz/vapori mai greuli
giuﬁﬁ[}lﬂa. T?w espta)gfe Gaz Neclasificat Substanta este Acest produs nu are | Substanta este
2 Argon inchise in s gcial la comprimat ca PBT sau de provenienta | Neaplicabil efecte negative un gaz, Nu este cazul
SP P vPVB. naturala. asupra mediului. neaplicabil.
sau sub nivelul
solului
NaOH nu
indeplineste Nu prezinta un - La deplasarea
criteriul de otential prin sol, se
persistenta, . N pe produce un
. . ) Se dizolva bioacumulator « : -
- NaOH: solutie de bioacumulare e x. Este o substanta . schimb de ioni.
; S rapid in ap3; Relevant. De P Solubilitatea h
conc. 48%; si toxicitate. NU aceea NaOH corosiva si din acest foarte ridicata - O parte din
- Corosiv pentru De aceea nu - . : motiv nu sunt - = NaOH poate
x . . . indeplineste nu intruneste indica faptul ca XA s
Soda piele, categoria 1A; - este o - . necesare teste de <. | ramane in faza
3 . Lichid . = criteriul P (EU criteriul B din S NaOH se va gasi o
(NaOH) H314; considerata o toxicitate (EU RAR, - 2 apoasa si se va
. < RAR,2007, cadrul criteriilor - predominant in - N
- Corosiv pentru substanta ; 2007, Sectiunea ) . deplasa prin sol in
A Sectiunea PBT (EU RAR, mediul advatic . N
metale , categorialA; PBT sau 33.1.2. pa 2007 ectiunea 4.1.2.2.3, pag. 65). directia de
H290; vPVB (EU 3;1)' o Pag 33.1.2. pa curgere a apei
RAR, 2007; ay pag subterane.
Sectiunea ’ NaOH nu produce
3.3.1.2, pag. deficit de oxigen.
34).

*)**) Oxigen, Argon conform figei de securitate - producator SC Linde Gaz Roménia SRL;

**¥) Soda (NaOH) conform fisei de securitate
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4. Impactul potential asupra componentelor mediului si masuri de reducere a acestuia

Proiectul de Reparatie capitala la convertizorul nr.1, ale carei date tehnice au fost prezentate
anterior, presupune generarea unui impact asupra mediului, care prin tehnologia si masurile propuse,
trebuie sa asigure ca acest impact nu este semnificativ.

Daca se pleaca de la principiul ca orice activitate poate genera un impact care poate fi direct i
indirect, secundar, cumulativ, pe termen scurt, mediu si lung, permanent si temporar, pozitiv si negativ
asupra mediului, atunci trebuie prognozata magnitudinea acelui impact, pentru a putea fi identificate
masurile preventive de eliminare a impactului si daca acest lucru nu este posibil, de limitare a efectelor
lui asupra mediului.

Aspectele legate de impactul generat trebuie tratate din trei puncte de vedere:

1. impactul generat asupra mediului in perioada de construire;
2. impactul generat in perioada de functionare;
3. impactul generat de incetarea activitatii si aducerea amplasamentul la stadiul initial.

Masurile preventive care vor fi luate in consideratie se refera la evaluarea alternativelor posibile
si alegerea celor mai putin periculoase pentru mediu.

4.1. Apa

Apele subterane

Apele subterane sunt cantonate in roci poroase, fie in strate acvifere locale sau discontinui in
pietrisurile aluvionare ale Siretului si Prutului, fie si sub forma stratelor acvifere intinse si cu mare
productivitate, in pietrisurile si nisipurile stratelor de Candesti sau in nisipurile Campiei Covurluiului.
Sub raportul mineralizarii, acestea contin 0,6—1,0 g/l saruri, avand caracteristici de potabilitate, cu toate
ca duritatea lor este de 15 - 25 gg.

Apele subterane de adancime din zona de captare a apei pentru oras, fac parte din categoria
apelor Platformei Moesiene (epihercinice) si din categoria celor din depresiunile de subsidenta mezo-
cainozoica necutate sau slab cutate, respectiv din aria fosei pericarpatice actuale. Din studiile efectuate
in timp de diverse institutii, se observa o crestere de ordinul a 6 —10 m a nivelului hidrostatic situat in
complexul loessoid (fata de anul 1950). Apa subterana este cantonata la adancimea de 0,7-1,35 m sub
cota medie a terenului (+10,336 m RMN), dar in functie de nivelul apelor Dunarii, nivelul freatic se
gaseste intre 3-5 m adancime.

Ridicarea nivelului hidrostatic se face cu o rata de 0,3 — 1,0 m/an, facand ca in unele zone
nivelul apei sa fie intalnit la adancimi de 5,00 - 9,00 m fata de 10,00 - 20,00 m cét se intalnea in 1950.
Directia principala de curgere a apelor subterane este orientata catre balta Catuga.

Circulatia apelor subterane este tributara fluctuarii nivelului apei Tn balta Catusa in functie de
regimul precipitatiilor. In perioadele cu precipitatii abundente, apa subterana se deplaseaza spre balta,
transportand si descarcand in apa acesteia poluanti preluati din compozitia straturilor geologice
traversate.

Ape de suprafata

Hidrogeologia zonei municipiului Galati este dominata de raul Siret si fluviul Dunarea.

Amplasamentul platformei siderurgice este situat intre vaile naturale ale baltilor Malina si
Catusa, iar hidrohalda este situata chiar pe malul baltii Catusa.

In dreptul municipiului Galatj, fluviul Dun&rea are o albie minor in I&rgime de 600 - 1000 m si
adancimi ce depasesc 15-16 m in senalul navigabil, facand accesibila intrarea pe fluviu a navelor
maritime. Pe sectorul judetului Galatj, fluviul Dunarea se intinde pe o lungime de 20 km, intre
confluenta cu raul Siret si confluenta cu raul Prut.

Principalele caracteristici hidrologice ale Dunarii intre Braila si Galati sunt:

- panta medie la ape mici este de 1-2 cm/km, iar la ape mari de 3-4 cm/km;

- directia generala de curgere este SV — NE;

- debitul mediu multianual este de 6.000 m%/s;

- debitul maxim cu probabilitate de depasire odat& la 100 ani este de 15.370 m¥/s;
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- debitul mediu zilnic minim (anual) cu probabilitate de depasire odata la 5 ani este de 2.000 m*/s, iar in
perioada iunie — august este de 3.000 m¥/s

In zona municipiului Galati, Dunarea indeplineste urmatoarele funciii:
- constituie principala sursa de apa pentru alimentare cu apa si irigatii;
- este o importanta cale de transport;
- sursa de recreere in numeroase puncte;
- reprezinta suport natural pentru un mare numar de specii de flora si fauna pe cale de disparitie;
- sursa de hrana, prin cantitatile importante de peste care se pescuiesc.

Raul Siret izvoraste din Carpatii Padurosi din Ucraina, de sub varful Lungu, de la altitudinea de
1238 m, este afluent de stadnga al Dunarii Tn dreptul municipiului Galati si are urmatoarele caracteristici
de bazin:
- directia generala de curgere este NNV — SSE;
- panta medie de 0,5 %.,;
- lungime de 525 km;
- suprafata de bazin hidrografic: 24 825 kmp (cel mai mare bazin din {ara, avand o dezvoltare
asimetrica pe dreapta);
- afluenti mai importanti (in partea de sud a Moldovei):
- pe partea stanga: Barladul (S = 7330 kmp, L = 253 km), Barladelul (S = 1052 kmp, L = 26 km),
Calmatuiul (S = 254 kmp, L = 16 km), Malina (S = 176 kmp, L = 21 km)
- pe partea dreapta: Putna (S = 1010 kmp, L = 123 km) si Buzaul (S = 5505kmp, L = 308 km);
- debitul mediu multianual este de 230 mc/s la varsarea in Dunare;
- debitul mediu multianual de aluviuni in suspensie este de circa 500 kg/s in dreptul municipiului Galatj;
- fenomenele de inghet apar in fiecare iarna si dureaza circa 70 zile;
- n antichitate se numea ,Seretos”;

O parte din apele uzate de pe platforma combinatului siderurgic sunt epurate in iazul de
decantare Catusa si apoi sunt evacuate in raul Siret.

4.1.1. Alimentarea cu apa si efluenti tehnologici

In cadrul Departamentului OLD, in procesul de elaborare a ofelului si turnare continua, apa este
folosita pentru :

- racirea indirecta a unor parti ale cuptoarelor;
- racirea directa si spalarea gazelor de otelarie;
- racirea utilajelor de turnare continua;

- racirea ofelului turnat;

- spalarea rigolei de tunder;

Sursele care polueaza apa industriala datorita fluxului tehnologic sunt :
- pulberi de otelarie,

- tunder si uleiuri la liniile de turnare continua.

In scopul protectiei apelor, ofelaria si linia de turnare continua este dotata cu o gospodarie de
epurare, racire si recirculare a apei industriale.

In cadrul gospodariilor de apa industriald, se recupereaza din apele industriale in cadrul
procesului de epurare, slam, tunder si ulei, care sunt reintroduse in circuitul economic.

Apele industriale sunt recirculate in cadrul gospodariilor de apa in proportie de 90-95%. Din
aceste sisteme se evacueaza la canalizarea pluvial-industriala numai apele industriale epurate, ele
nereprezentand surse de poluare.

Apa de adaos pentru acoperirea pierderilor prin evaporari, purje, etc. se asigura din retelele
magistrale de apa de adaos ale combinatului.

Apa potabild este asigurata din gospodaria de apa potabila a combinatului, retelele exterioare
de apa potabila fiind bransate la sistemul de acumulare-distributie al combinatului.

Apele pluviale si apele industriale conventional curate (purje, preaplinuri) sunt deversate in
colectoare de canalizare pluvial-industriale existente.
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Apele menajere se evacueaza prin intermediul retelelor de canalizare menajera ale
combinatului la canalizarea oraseneasca.

in procesul de elaborare a otelului, apa este folositd pentru racirea indirecta a unor parti ale
cuptoarelor cum sunt pereti, bolti, portelectrozi, lanci de oxigen, piese ale cazanelor recuperatoare,
hote de captare a gazelor sau pentru racirea directa si spalarea gazelor de otelarie.

Apa de racire indirecta este apa demineralizata, nu se impurifica in timpul utilizarii si se
foloseste prin recirculare. La racirile indirecte sunt necesare circa 5,3 mc apa / tona de otel.

Apa folosita pentru racirea directa si spalarea gazelor de otelarie, se impurifica intens, atéat fizic
cat si chimic. La racirile directe si epurare a gazelor de otelarie, circa 10,8 mc apa / tona de otel.

Apa uzata rezultata in urma proceselor de racire directa si spalarea gazului de convertizor este
trimisa la decantoare unde are loc procesul de tratare apa si decantare slam. Apa limpezita, de la
partea superioara a decantoarelor este pompata catre un rezervor de apa curata si refolosita in
sistemul de racire a gazelor de convertizor.

Amestecul de slam cu apa, de la partea inferioara a decantoarelor este preluat din decantoarele
radiale de la Epurare Bruta si Epurare Fina si trimis catre rezervorul de omogenizare (mixer slam)
prevazut cu instalatie de mixare, unde are loc amestecul celor doua tipuri de slam. De aici va fi pompat
n filtrele presa, unde are loc procesul de deshidratare.

Slamul rezultat, cu un continut de umiditate sub 30%, este preluat cu mijloace de transport auto
si depozitat in Depozitul de Materii Prime, Tn scopul utilizarii lui in fluxul tehnologic de aglomerare.

Gospodaria de apa OLD1 a fost pusa in functiune in anul 1968 si are o capacitate de productie
instalatd de 9310 m®h. Prin tratarea apei in vederea recirculdrii se urmareste reducerea continutului de
suspensii si stabilizarea acesteia pentru prevenirea depunerilor in duzele de pulverizare si in instalatiile
de transport. Pentru prevenirea depunerilor, apa se trateaza cu substante chimice specifice pentru
tratarea apelor (Nalco).

Sistemul de recirculare a apei de epurare a gazelor de convertizor existent se compune din:

* 3 separatoare grosiere (predecantoare);

* 3 decantoare radiale;

2 decantoare radiale pentru circuitul epurare fina;
* grup de pompe ape curate;

* grup de pompe pentru evacuarea slamului;

Apa limpezita din decantoare este reintrodusa in circuit, iar apa cu slam este trimisa catre
instalatia de deshidratare glam.

Instalatia de deshidratare slam existenta are in componenta:

* Rezervor de amestec si alimentare;

* Colector si pompe pentru reintroducerea apei in decantor;
* Unitati de filtru-presa si pompa de alimentare;

* Sistem de adaos polimer;

* Sistem de evacuare slam deshidratat Tn mijloace auto.

Apa rezultata din deshidratarea slamului in filtrele presa este drenata in rezervorul de apa
curata, apoi pompata catre decantoarele radiale de la Epurare Bruta si Epurare Fina OLD1.

Apele uzate - conventional curate, din OLD1 precum si preaplinurile de la gospodaria de apa
aferenta sunt evacuate in colectorul C3.

Conform literaturii de specialitate, cantitatea de apa necesara epurarii gazelor pentru un
convertizor de 160 t este de 870 mc/h, ceea ce reprezinta 2,2 | apa/mc de gaze evacuate, din care:
- 620 mc/h in racitor (230 mc/h pentru racirea brusca a gazelor si saturarea acestora) si
- 250 mc/h in spalatorul Venturi.

(Sursa: Prof. Dr. Ing. Negulescu Mircea - Epurarea apelor uzate industriale, Vol. I, Cap. 15.3.1,
Ape uzate de la epurarea umeda a gazelor de convertizor, pag. 258, Editura tehnica, Bucuresti , editia
1989).
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Pentru un convertizor de 180 t cantitatea de apa necesara epurarii gazelor este de 900 mc/h,
ceea ce reprezinta 2,3 | apa/mc de gaze evacuate, din care 650 mc/h in racitor (260 mc/h pentru
racirea brusca a gazelor si saturarea acestora) si 250 mc/h in spalatorul Venturi.
Avand in vedere cele mentionate mai sus, debitele de apa de racire sunt mai mici decat debitul
proiectat al instalatiei; instalatia existenta de racire a gazelor de convertizor a fost dimensionata pentru
asigurarea debitului de racire de 700 mc/h pentru racitor si 250 mc/h pentru spalatorul Venturi.

Apa
Cerinta de Consum Apa completare Apa Din care
- UM : . s . - . Total
apa menajer industriala pierderi demi
(ARR) Recirculatd | Din sursa AMG
Van med mc/an 2332,8 5.787.960 259.200 582.320 | 6.631.813 | 5.528.760 6.631.813
Q zimax mc/zi 6,48 16.080 720 16.173 32.979 15.189 32.979
Q orar max mc/h 0,27 670 200 68 938 633 938

Apa pentru stingerea incendiilor

Apa pentru stingerea incendiilor va fi asigurata din refeaua ArcelorMittal Galati.

Bilanful consumului de apa (mc/zi, mc/an)

. Apa prelevata de la sursa Recirculare/
Proces tehnologic Reutilizare
Sursa de apa Total Consum Consum (mc/an)
menajer tehnologic
De la De la alte
AMG mc/zi mc/an mc/zi mc/an mc/zi mc/an propriul obiective
obiectiv
676,48 | 5790293 | 6,48 2332,8 670 5787960 0 0
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Alimentare cu apa din
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Schema de functionare a colectoarelor de la OLD 1 - TC1

< OLD1
< TC1
Colector
C3
\ 4
Acumulare Catusa
laz Catusa
Raul Siret
v v

4.1.2. Managementul apelor uzate
4.1.2.1. Managementul apelor uzate in perioada de construire
Apele uzate menajere vor fi evacuate in toalete ecologice.

4.1.2.2. Managementul apelor uzate in perioada de functionare
* Nu se vor deversa substante care polueaza apa de suprafata sau apa din canalele de scurgere a
apei pluviale. Descarcarea apelor uzate in receptori naturali se va face numai prin intermediul gurilor de
evacuare autorizate si in conditiile de calitate stabilite prin Autorizatia de gospodarire a apelor, valorile
limita de emisie mentionate in Tabelul 12.4.6.2.2. din Autorizatia Integrata de Mediu nr. 1/24.08.2015
« In situatia in care orice analize sau observatii privind calitatea sau aparitia unor scurgeri in apa
pluviala ar putea indica faptul ca a avut loc contaminarea, A.M.G. va realiza imediat o investigatie
pentru a identifica si izola sursa de contaminare si va lua masurile corespunzatoare pentru prevenirea
extinderii contaminarii si minimizarea efectelor de contaminare a mediului.
* Sa nu manipuleze sau sa depoziteze deseui, reziduuri sau substante chimice, fara asigurarea
conditiilor de evitare a poluarii, directe sau indirecte, a apelor de suprafata sau subterane.
* Sa urmareasca starea calitatii apelor subterane din zona de influenta a OLD1, prin forajele de
observatii si control, conform prevederilor Legii Apelor nr. 107/1996, cu modificarile si completarile
ulterioare (art. 17,lit. d) si sa puna la dispozitia autoritatlii de gospodarire a apelor la cerere, rezultatele
monitorizarii.
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* In caz de modificare a proceselor tehnologice, a schimbarii materiilor prime folosite sau a tehnologiilor
folosite ce pot conduce la modificarea parametrilor cantitativi si calitativi reglementati, inclusiv poluanti
noi, de restrangere, incetare provizorie sau definitiva a utilizarii surselor de ape sa anunte, conform
obligatiilor contractuale, organul emitent al autorizatiei de gospodarire a apelor.

Caracteristici ape uzate si influenta lor asupra receptorilor.

Cantitatea de praf antrenat de gaze si captat in apa este de 1,2 - 1,8% din sarja.

Pentru o sarja de 160 t pulberile reprezinta:

0,015 x 160 t/sarja = 2,4 t/sarja sau 1,2 sarje/ h x 2,4 t/sarja = 2,88 t /h

(Sursa: Prof. Dr. Ing. Negulescu Mircea - Epurarea apelor uzate industriale, Vol. 1l, Cap. 15.3.1,
Ape uzate de la epurarea umeda a gazelor de convertizor, pag. 258, Editura tehnica, Bucuresti , Editia
1989).

Pentru o sarja de 180 t pulberile reprezinta:

0,015 x 180 t/sarja = 2,7 t/sarja sau 1,3 sarje / h x 2,7 t/sarja = 3,51t /h

Concentratia medie a suspensiilor solide in apa pentru convertizorul nr. 1 este de:

3510 kg praf / h : 900 mc/h = 3,9 kg/mc (g/l) insa in timpul insuflarii oxigenului aceasta valoare
ajunge si panala 22 g/l.

Ofelaria are 3 convertizoare dintre care doua sunt in functiune si un convertizor rezerva
(refacerea zidariei refractare, uscare, reparatii, etc.).

Insuflarea de oxigen la cele 2 convertizoare nu se face simultan, astfel incat pe ansamblul
instalatiei, apele incarcate cu substante solide si dizolvate de la un convertizor in insuflare se dilueaza
cu apele de la celalalt convertizor. De asemenea, inainte de intrarea in functiune a convertizorului de
rezerva, acesta se incalzeste pe o perioada de timp de 5 — 6 ore, timp in care se foloseste un debit de
apa de cca 30% din debitul normal, fara a se impuirifica.

Din practica a rezultat ca in predecantoare se retin particulele cu dimensiuni mai mari de
0,2-0,5 mm, cantitate care reprezinta aprox. 10 % din totalul particulelor solide. Pentru dimensiunile de
mai sus, viteza de sedimentare este de 0-15 mm/s, iar incarcarea hidraulica a predecantorului
recomandat& este de 30-40 m® m?.h, cu timpul de stationare a apei de 1,5-2,0 minute.

Pentru decantarea propriu-zisa se utilizeaza decantoare de tip suspensional, cu recircularea
namolului si tratarea apei cu reactivi chimici. Din Tncercarile experimentale a rezultat ca dupa 30 minute
se sedimenteaza 90-95% din totalul suspensiilor, dupa 60 minute procesul de depunere pentru
concentratii normale de functionare este practic terminat.

Pentru apele evacuate de la predecantoare, viteza de sedimentare este de 0,3 — 0,9 mm/s, iar
incarcarea hidraulica a decantorului este de 1,0-1,15 m*/m?2.h, la decantarea faré reactivi si
2,0-3,0 m*/m?.h cand acestia sunt folositi.

Pentru OLD1 incarcarea hidraulica este de 1,6 - 1,9 m3m?.h.

Pentru circuitele de recirculare a apei necesare epurarii gazelor de convertizor principala
problema este evitarea coroziunii, ca urmare a incarcarii apei cu dioxid de carbon degajat in timpul
elaborarii fiecarei sarje de otel, ceea ce determina un caracter acid al apei.

Bilant Ape uzate

. Di
Debit de ape UM Ape uzate Ape uzate Total In care
uzate menajere industriale - - =
Recirculata In reteaua AMG
Van med mc/an 2332,8 5.616.000 5618332,8 0 5618332,8
Q uz zi max mc/zi 6,48 15600 15606,48 0 15606,48
Q uz orar max mc/h 0,27 650 650,27 0 650,27
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Mod de stocare, epurare, valorile limita admise la evacuare

Modul de evacuare a apelor uzate, precum si valorile limita admise la evacuare sunt prezentate
n tabelul urmator.

In predecantoarele existente se retin particulele cu dimensiuni mai mari de 0,2-0,5mm, cantitate
care reprezinta aprox. 10% din totalul particulelor solide.

Pentru dimensiunile de mai sus, viteza de sedimentare este de 0-15 mm/s, iar incarcarea
hidraulica a predecantorului este de 30-40m*/m2.h cu timpul de stationare a apei de 1,5-2,0 minute.

Decantorul existent este de tip suspensional, cu recircularea namolului. Dupa 30 minute se
sedimenteaza 90-95% din totalul suspensiilor, dupa 60 minute procesul de depunere pentru
concentratii normale de functionare este practic terminat.

Epuratorul Venturi existent este un aparat format dintr-un tub Venturi (doua trunchiuri de con din
tabla, reunite prin bazele lor mici) in care gazul sufera o cadere importanta de presiune; in sectiunea de
strangulare mai multe duze pulverizeaza apa. in afard de udarea directd a particulelor solide din
curentul de gaz se produce si o condensare a vaporilor de apa rezultata atat din racirea gazului, cat si
din cresterea presiunii in difuzorul tubului Venturi. Particulele de praf astfel umezite se separa intr-un
spalator de gaze.

Consumul de apa in duze este de 250 mc/h, eficacitatea de colectare este de 95 — 99%, separa
particule de 01-0,2um.

Acest procedeu de separare se caracterizeaza prin cheltuieli mici de investitie (instalatie simpla)
si eficacitate buna de colectare), consum de energie mare.
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Schema Instalatiei de tratare a apei existente
de la epurarea gazelor de convertizor pentru procedeul LD
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Tratarea apei cu reactivi care sa impiedice formarea de depuneri tari de carbonat de calciu, in
conditii de eficienta, atat tehnica, cat si economica, folosind hidroxid de sodiu. Aceasta solutie are
avantajul ca in timpul functionarii instalatiilor se realizeaza regenerarea reactivului si precipitarea in
mare masura a calciului, sub forma de carbonat de calciu.

in conditiile mentinerii in ap& a unui pH peste 10, in circuit au loc reactiile:

CaO + H,O - Ca (OH),

Ca (OH)2 + N32CO3 > CaCO§ J + 2NaOH

2NaOH + C02 > Na.2CO3 + Hzo

Ca (OH)Z +CO, > CaCO§ o+ H,O

Cantitatea de soda adaugata este corespunzatoate mentinerii in circuit a unei concentratii
cuprinse ntre 30-38 mval/l (1500-2000 mg/l), iar dupa realizarea unei concentratii de regim, adaosul de
soda este corespunzator numai pierderilor prin purja (evacuarea slamului, neetanseitati, etc.).

Prin recuperarea materialului solid din slam se asigura valorificarea prafurilor cu continut ridicat
de fier si reducerea adaosului de soda, ca urmare a reintroducerii apei in circuitul de recirculare.

Pentru reducerea calciului din apa, corespunzator unei cantitati de var de 1200 kg/sarja, ar fi
necesara o doza de cca 3400 mg/l, insa rezultatele bune obtinute cu doze mai reduse se explica prin
formarea unui strat de carbonat de calciu, nainte de reactionarea completa a varului cu apa pentru
formarea hidroxidului de calciu.

7 Ca (OH), + Na,CO3 2 CaCO; + 2NaOH
CaO + H,O + Na2C03 -> 0O -> O
N CaO N CaO

La inceputul adaugarii de soda in instalatie, in predecantoare si decantoare apar cantitati mari
de suspensii si chiar bucati de cruste de carbonat de calciu, ca urmare a desprinderii de pe peretii
instalatiilor.

In urma tratarii apei din circuit cu soda se obtine reducerea concentratiei ionului de calciu pana
la 100 - 150 mg/I, limitarea susensiilor in apa limpezita la max. 100 mg/l si reducerea depunerilor tari de
pe peretii instalatiilor pana la 10% din totalul depunerilor, majoritatea depunerilor fiind moi si usor de
indepartat.

Fenomenele de mai sus sunt importante in circuitul de apa pentru racitoarele de gaz unde
valoarea pH = 11-12 si mai putin grave in circuitul spalatoarelor Venturi, unde valoarea pH = 8 -10.

Valorificarea apelor uzate
- apa tratata e folosita prin recirculare in instalatiile de la care a provenit, conducand la evitarii poluarii
apelor receptorului si la reducerea cerintei de apa proaspata, in conditiile de tratare;
- slamul din predecantoare si decantoare, care datorita continutului rdicat de fier (45-50%) impune
valorificarea in procese siderurgice primare, conducand totodata si la protectia mediului inconjurator;
Compozitia chimica medie a prafului de convertizor si compozitia granulometrica a acestuia,
dupa retinerea in instalatiile de tratare a apelor este prezentata in tabelul urmator, valori recunoscute si
de literatura de specialitate:

Felul prafului Proba Carbon Fier si oxizi de fier Oxid de calciu (SiOg,DA\I/f(;SfMgO)
Fin A 4.4 75,0 16,5 4,1
Fin B 9,5 65,0 10,2 15,3
Fin C 9,8 58,5 16,4 15,3
Grosier D 2,3 75,0 10,0 12,5
Grosier E 11,2 62,5 8,5 17,8

(Sursa: Prof. Dr. Ing. Negulescu Mircea - Epurarea apelor uzate industriale, Vol. I, Cap. 15.3.1, Ape
uzate de la epurarea umeda a gazelor de convertizor, pag. 258, Editura tehnica, Bucuregti , Editia 1989).
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4.1.2.3. Managementul apelor uzate in perioada de inchidere/demolare/dezafectare
Masurile in caz de inchiderii/demolarii/dezafectare sunt urmatoarele:
* oprire controlata a convertizorului si a instalatiilor anexe;
* golirea convertizorului si a instalatiilor anexe de materiale, cu recuperarea acestora;
* intreruperea progresiva a alimentarii cu utilitati si protejarea surselor acestora;
* demontarea caii de rulare a masinii de sarjare din zona convertizorului nr. 1;
* demontarea platformei de turnare, inclusiv grinzile platformei de la +9,00m, din zona convertizorului;
* demontarea mecanismului de basculare a convertizorului;
* demontarea convertizorului, demontarea echipamentelor si instalatiilor, cu recuperarea
componentelor acestora;
* recuperarea materialelor si gestionarea conforma a acestora;
Categorii de ape uzate generate in perioada de inchidere/demolare/dezafectare:
- ape uzate menajere;
- ape pluviale conventional curate.

Apele uzate menajere vor fi evacuate n reteaua de canalizare AMG.

Apele pluviale sunt conventional curate: indicatorii de calitate vor respecta prevederile
Normativului NTPA 001/2005 privind stabilirea limitelor de incarcare cu poluanti a apelor uzate
industriale si orasenesti la evacuare in receptori naturali, aprobat prin HG nr. 352/2005.

Debitele de evacuare ape uzate menajere si pluviale sunt mult reduse ca urmare a opririi
activitatii.

4.1.3. Prognozarea impactului

4.1.3.1. Prognozarea impactului in perioada de construire

In perioada de realizare a investitiei nu se prognozeaza manifestarea unui impact negativ
asupra calitatii apelor de suprafata sau subterane, deoarece nu se utilizeaza apa decat in scop
igienico-sanitar si potabil pentru angajatii din construciii.

Lucrarile de constructii-montaj vor avea loc n interiorul halei.

4.1.3.2. Prognozarea impactului in perioada de functionare

Indicatorii de calitate ai apelor uzate la evacuare in colector 3 se vor incadra in prevederile din:
- HG nr. 352/2005 privind modificarea si completarea HG nr. 188/2002 pentru aprobarea unor norme
privind conditiile de descarcare in mediul acvatic a apelor uzate (NTPA 001/2005) si
- Autorizatia de gospodarire a apelor nr. 18 din 18 ianuarie 2016 emisa de A.N. Apele Roméne
Bucuresti, valabila pana la 31 decembrie 2017;

Valori indicatori
Valorile limita
Valorile maxim conform Autorizatjei
admise conform de gospodarire a
Nr. Indicatori de calitate UM Valori limita Anexa Z-NTPA 002 .apelor_ nr. 18 din 18v
crt. recomandate si Anexei 3-NTPA ianuarie 2016 emisa
de BAT la *) 001 aprobate prin de A.N. Apele
HG nr. 188/2002 Romaéne Bucuresti —
352/2005 **) Colector 3
Ac. Catusa
1 Materii Tn suspensie mg/l <30 350 60
2 Fier total mg/l <5.0 5,0 -
3 Zn mg/| <2 1 0.5
4 Ni mg/l nd 1 -
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Substante extractibile cu

solventi organici mg/! nd 30 20

nd — nu sunt date; *) Decizia de punere Tn aplicare a comisiei din 28 februarie 2012 de stabilire a concluziilor privind cele mai bune tehnici

disponibile (BAT) in temeiul Directivei 2010/75/UE a Parlamentului European si a Consiliului privind emisiile industriale pentru producerea
fontei si a ofelului; **) Anexa nr. 3, Tabelul nr. 1 - Valori-limitd de incércare cu poluanti a apelor uzate industriale si urbane evacuate in
receptori naturali

4.1.3.3. Prognozarea impactului in perioada de inchidere/demolare/dezafectare

Impactul produs asupra factorului de mediu apa in perioada de inchidere/demolare/dezafectare
poate fi considerat moderat, in conditiile de organizare si pregatire corespunzatoare a acestor activitafj
functie de specificul lor si nesemnificativ pentru vecinatati.

4.1.4. Masuri de diminuare a impactului

4.1.4.1. Masuri de diminuare a impactului in perioada de construire
* Apele uzate menajere vor fi evacuate in toalete ecologice.
* Se vor lua masuri de evitare a scurgerilor accidentale de materiale, combustibili, uleiuri de la utilaje/
mijloace de transport.
* Reparatiile si intretinerea utilajelor/mijloacelor de transport se vor realiza la unitati service autorizate.
* Se va semnala APM Galati orice poluare a acviferului freatic constatata, indiferent de cauzele
producerii acesteia.

4.1.4.2. Masuri de diminuare a impactului in perioada de functionare
» Apele uzate menajere generate de la grupurile sanitare vor fi evacuate in refeaua de canalizare
menajera existenta a ArcelorMittal Galati S.A.
* Apele uzate tehnologice: evacuare din Colectorul C3 Th Acumulare Catusa si apoi in raul Siret.
* Apele pluviale colectate de pe amplasament se vor evacua in reteaua de canalizare ape pluviale
existente.
* Verificarea permanenta a sistemului de canalizare,repararea eventualelor neetanseitati si defectiuni;
* Prin monitorizarea cantitatilor de apa utilizate in fiecare proces/operatie, se va permite rationalizarea
consumului de apa si identificarea posibilitatilor pentru minimizarea acestuia;

Indicatorii de calitate ai apelor uzate la iesire din statia de tratare a apelor uzate se vor incadra
n prevederile HG nr. 352/2005 privind modificarea si completarea HG nr. 188/2002 pentru aprobarea
unor norme privind conditiile de descarcare Tn mediul acvatic a apelor uzate (NTPA 001/2005) si
Autorizatiei de gospodarire a apelor.

Conformare la cerinte BAT pentru tratarea apelor uzate - Prevederile BAT pentru apele uzate se
referd la necesitatea incadrérii calitatii efuentului in limitele admise in functie de natura emisarului (apa
de suprafatd), precum gi la minimizarea emisiilor in emisar.

4.1.4.3. Masuri de diminuare a impactului in perioada de inchidere/demolare/dezafectare
- prevenirea pluarilor accidentale
- dirijarea controlata a surselor de ape uzate prin retelele de canalizare;
- monitorizarea apelor uzate in conformitate cu programul de monitorizare;

Gestionarea apei si a apei reziduale Tehnici propuse de titular
BAT pentru managementul apelor uzate constau Conformare
in colectarea si separarea tipurilor de ape uzate, - Apele uzate sunt colectate separat:
maximizand reciclarea interna si folosind un - ape uzate menajere;
tratament adecvat pentru fiecare flux final. - ape uzate industriale;
Aceasta include tehnici care utilizeaza, de Tehnicile de tratare a apei includ date tehnologice
exemplu, interceptori de ulei, filtrare sau (compozitia fontei, calitatea varului si compozitia
sedimentare. granulometrica, compozitia gazului de convertizor,
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In acest context, se pot utiliza urméatoarele tehnici
atunci cand premisele mentionate sunt prezente:
- evitarea utilizarii apei potabile pentru linii de
productie;

- cresterea numarului si/sau a capacitatii
sistemelor de circulare a apei atunci cand se
construiesc instalatii noi sau se modernizeaza/
retehnologizeaza instalatii existente;

- centralizarea distributiei debitului de apa dulce;

- utilizarea apei in cascade pana cand parametrii
unici ating limitele legale sau tehnice;

- utilizarea apei in alte instalatii, daca sunt afectati
numai parametrii unici ai apei si este posibila
utilizarea in continuare;

- pastrarea separata a apelor reziduale tratate si
netratate; prin aceasta masura este posibila
eliminarea apei reziduale in moduri diferite, la un
cost rezonabil;

- utilizarea apei de ploaie ori de céate ori este
posibil.

Aplicabilitate. Gestionarea apei intr-o otelarie
integrata va fi in principal limitata de
disponibilitatea si calitatea apei proaspete si de
dispozitiile legale locale. in instalatiile existente
configuratia existenta a circuitelor de apa poate
limita aplicabilitatea.

Sursa: BAT Fonta si ofel, adoptat in 2012, Cap. 9,
Sectiunea 9.1.6., pct. 12, pag. 490;

regimul de alimentare al materialelor astfel incat
sa se aprecieze concentratia materiilor in
suspensie, pH, substante dizolvate, etc.

- nu se utilizeaza apa potabila pentru liniile de
productie;

- prin tratarea apei in vederea recircularii se
urmareste reducerea continutului de materii in
suspensie, stabilizarea apei pentru prevenirea
depunerilor in duzele de pulverizare si in
instalatiile de transport si de tratare;

- apa rezultata dupa racirea si spalarea gazelor
este trecuta prin instalatii de limpezire (decantor
de particule grosiere, decantor suspensional cu
recircularea namolului; prelucrarea slamului
(deshidratare in filtru presa) pentru valorificarea /
reintroducerea materialului solid inh procesul
tehnologic);

- prin tratarea apei din circuit cu soda se obtine
reducerea concentratiei ionului de calciu, limitarea
suspensiilor in apa limpezita, reducerea
depunerilor tari de pe peretii instalatiilor pana la
cca 10% din totalul depunerilor, depunerile moi
inlaturandu-se cu jet de apa sub presiune.

- apele tratate sunt folosite prin recirculare; se
reduce astfel cerinia de apa proaspata;

- slamul din predecanoare si decantoare avand un
continut de fier ridicat (45-50%) este valorificat ih
procesul siderurgic primar;

- deshidratarea slamului in filtru presa.

In concluzie, titularul foloseste tehnici de filtrare
sau sedimentare.

Prevenirea sau reducerea utilizarii apei si
evacuarilor de apa reziduala de la desprafuirea
primara a gazului de convertizor cu oxigen (BOF),
prin utilizarea uneia dintre urmatoarelor tehnici:

- desprafuirea uscata a gazului de convertizor cu
oxigen (BOF);

- reducerea la minimum si reutilizarea cat mai mult
posibil a apei de epurare (de exemplu pentru
granularea zgurii), Tn cazul in care este utilizata
desprafuirea umeda.

Sursa: BAT Fonta si otel, adoptat in 2012, Cap. 9,
Sectiunea 9.6., pct. 80, pag. 515;

Conformare.

Apa rezultata din spalatoarele de gaz, ajunge la
separatoarele de slam grosier, apoi ajunge in
decantoare, unde slamul fin cu un de continut
65% fier se decanteaza gravimetric.

Apa rezultata din decantoare este pompata la
spalatoarele de gaz unde se efectueaza epurarea
umeda.

Reducerea la minimum a evacuarii apelor uzate
de la turnarea continua, utilizand urmatoarele
tehnici in combinatie:

I. indepartarea solidelor prin floculare,
sedimentare si/sau filtrare;

II. eliminarea uleiului In rezervoare de separare
sau orice alt dispozitiv eficient;

Conformare.

Apele sunt tratate la Sectia GA —TC1 cu substante
tip NALCO (fosfati) pentru:

- reducerea duritatii apei recirculate;

- dispersia substantelor solide si dizolvate in apa
recirculata;

- clorinarea apei.
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Ill. recircularea cat mai mult posibil a apei de Grad de recirculare: 96 %.
racire si a apei de la generarea de vid. Nivelul emisiilor la evacuare din T.C.:
Nivelurile de emisii asociate BAT, bazate pe un * suspensii solide: 17 mg/I
esantion aleatoriu calificat sau un esantion alcatuit | « fier = 1 mg/I
din prelevari pe 24 de ore, pentru ape reziduale de | < zinc = 0.02 mg/I
la masinile de turnare continua sunt: * nichel = 0.015 mg/I
* suspensii solide <20 mg/I  crom total = 0.024 mg/I
« fier <5 mg/l
* zinc <2 mg/I
* nichel <0,5 mg/I
» crom total <0,5 mg/I
* hidrocarburi totale <5 mg/I.
Sursa: BAT Fonta si otel, adoptat in 2012, Cap. 9,
Sectiunea 9.6., pct. 81, pag. 515;
4.1.5. Cuantificarea impactului
In perioada de executie
. Impact prognozat .
Factor de mediu Impact potential Conditii existente (marime, Sisteme de Impact
sau resursa ) . siminuare rezidual
extindere, tip)
Calitatea i, se vor ua | preveniea
apei de Nu e cazul masuri ’de revenire a n sau N Tn cazul geversérii n/M
suprafata | de preve accidentelor ;
evacuarilor accidentale accidentale de
de produse petroliere produse petroliere)
Posibile infiltratji
pe zone M (masuri de
neacoperite ca prevenire a deversarii
urmare a NA sau nin combustibililor si
Calitatea deversarilor Platforme si cai de . uleiurilor Tn zonele de NA
. ) - cazul accidentelor .
apei subterane accidentale mici de | acces betonate lucru, folosirea de
produse petroliere utilaje verificate din
de la punct de vedere
utilaje/mijloace de tehnic)
transport
Faza de functionare
- Colectorul C3 este de
tip caseta, realizat din
beton armat, colecteaza
Nerespectarea apele uzate de la GA
pectar ale sectiilor din partea
VLE la emisie a 2 - .
indicatorilor de centrala a combinatului
calitate ai apei (LTG1, OLD1, TC1,
uzate la evzfcuare Electrocentrale, Oxigen n sau N Tn cazul
Calitatea in Colector C3 1-Linde Gaz Roménia accidentelor, cu
apei uzate la . materii in SRL) si le evacueaza in | posibilitate de M (conform masurilor
evacuare in suspensie acumularea Catusa extindere n recizate anterior) n/M
Colector C3 P ' - Colectorul C2+3 deviat | reteaua de P
- Fe total, X . ;
- 7n preia o parte a debitelor | canalizare AMG
N ’ de ape uzate evacuate
- substante prin colectoarele C2 si

extractibile cu
solventi organici)

C3 si le dirijeaza Tn
bazinul de omogenizae
a iazului tehnologic
Catusa;

- Apele pluviale de pe
acoperisul halei sunt
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preluate de canalizarea
existenta AMG;
Defecftiuni la R M (masuri de
{ - platforme si cai de ( ”
retelele de . - prevenire a
. . acces betonate; N Tn cazul . .
Calitatea canalizare ape sisteme de canalizare accidentelor accidentelor, lucrari N/M
apei subterane uzate menajere, ctanse. verificate importante de ntretinere a
tehnologice sau erioSdizz' P retelelor de conducte
pluviale P ’ subterane)

Semnificatia termenilor:

N — impact negativ, reprezentand rezultate negative privind degradarea calitattii existente a factorilor de mediu
sau o distrugere a acestuia din perspectiva protectiei mediului.

b — impact benefic nesemnificativ, reprezentand o consecinta minora in calitatea existenta a factorului de mediu
sau o imbunatattire minora a acestuia din perspectiva protectiei mediului.

n - impact negativ nesemnificativ, reprezentdnd o degradare minora a calitatii existente a factorului de mediu sau
o distrugere minima a acestui factor in perspectiva protectiei mediului.

M — masuri de atenuare ce pot fi utilizate pentru a reduce sau a evita impactul nesemnificativ, negativ sau
semnificativ.

NA — nu este aplicabil pentru factorul de mediu sau nu este relevant pentru proiectul propus.

Concluzie

Impactul prognozat, avand in vedere masurile de prevenire si reducere a impactului prezentate,
n conditii normale de functionare sau avarii previzibile, este redus, fara influenfe asupra calitafii
freaticului si a apei de suprafata. In situatia unor evenimente de mediu se va actiona conform Planului
de prevenire si combatere a poluarilor accidentale.

4.2. Aerul

4.2.1. Date generale

Topoclima si calitatea aerului

Judetul Galati se incadreaza in climatul continental temperat al {arii, dar prezinta o serie de
caracteristici datorita factorilor locali, cum sunt: pozitia la confluenta luncii Dunarii i Prutului si aproape
de litoralul Marii Negre. Clima se caracterizeaza prin veri foarte calde cu precipitatii nu prea abundente
ce cad mai ales sub forma de averse si prin ierni relativ reci, marcate uneori cu viscole puternice.
Temperaturile medii anuale sunt de 10,5°C. Temperaturile maxime sunt de 39°C, iar cele minime sunt
de (- 28,60°C). Precipitatiile inregistreaza pe teritoriul Galati valori dintre cele mai reduse din tara.
Acest fapt este nu numai rezultatul influentelor estice, continentale dar si o consecinta a foenizarii
maselor de aer ce circula dinspre vest si nord-vest. Media precipitatiilor este de 437,5mm.

Directia in care vantul are cea mai mare intensitate si frecventa este cea din nord si nord-est..
In variatie anuala frecventele de aparitie a vantului la sol prezinta cele mai mari valori pentru directia
NNE, urmata de directia S-SV.

Furtuni. ArcelorMittal Galati nu este amplasat in zone cu furtuni puternice (in concordanta cu
Munich Re ,Harta lumii pentru dezastre naturale”).

Inundatii. Combinatul siderurgic Galati a fost construit pe un teren mai inalt (cca. 30 m deasupra
marii), de-a lungul fluviului Dunarea. Nu sunt inregistrate inundatii in istoria recenta.

Fulgere. Toate structurile inalte si echipamentele de distributie a energiei electrice sunt
protejate prin paratrasnete si mijloace de protectie la supratensiune, conform normelor specifice.

4.2.2. Surse de poluanti
4.2.2.1. Surse de poluanti in faza de construire
* Pulberi din operatiile de taiere, incarcare si transport de materiale;
* Gaze de esapament de la motoarele utilajelor/mijloacelor de transport (NO,, CO, SO, pulberi).
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Tabel 4.2.1. Surse stationare dirijate

Surse stationare dirijate

Debit . . .
. . . Concentratia Prag de interventie/
Denumirea Debit masic, gazelaer N s -
sursei Poluant (Kg/h) imourificat in emisie, CMA emisii conform
g (Nme/h) (mg/Nmc) Legii nr. 104/2011

In perioada de construire

Nu exista surse stationare dirijate in timpul lucrarilor de executie proiectate.

4.2.2.2. Surse de poluanti in perioada de functionare

In desfasurarea procesului tehnologic, de elaborare a ofelului in cuptor, se emit gaze reziduale
care contin monoxid de carbon (CO) si cantitati mari de particule solide (constand in principal din oxizi
de metal, inclusiv metale grele), cantitati relativ mici de oxizi de sulf (SO,) si oxizi de azot ( NO,).

Emisiile de gaze reziduale la elaborarea otelului in convertizorul cu oxigen sunt:

a) Gaze reziduale primare de la:

- Pretratarea fontei brute (desulfurare), numai la OLD1,

- Insuflarea oxigenului si gaze de convertizor,

- Metalurgia secundara efectuata in oale de turnare.

b) Gazul de convertizor, produs in timpul insuflarii oxigenului, iese din convertizor prin gura acestuia Si
este ulterior captat de ventilatia primara.

Datorita insuflarii oxigenului se obtine oxidarea rapida a elementelor din fonta.

Carbonul oxidat la oxid de carbon este evacuat in atmosfera, iar siliciul, manganul, fosforul gi
sulful, sub forma de oxizi, trec in zgura.

Acest gaz are o temperatura de aproximativ 1200° C si un debit de aproximativ 50 - 100 Nm?/t
de otel. Acest gaz contine aproximativ 70-80 % monoxid de carbon (CO) atunci cand iese din
convertizor si are o putere calorifica de aproximativ 8.8 MJ/Nm?.

Tehnologia de epurare, utilizata in cadrul Departamentului Otelarii, consta in combustia gazului
de convertizor in conducta de gaze a convertizorului si recuperarea ulterioara a caldurii fizice intr-un
cazan recuperator.

Acest gaz de convertizor este ars, prin permiterea intrarii aerului atmosferic in conducta de gaz
a sistemului de ventilatie primara. In acest fel se maresc caldura fizica si debitul total de gaz din
sistemul de ventilatie primara, marindu-se cantitatea de abur generata de cazanul recuperator.

Cantitatea de aer admisa pentru amestecare cu gazul de convertizor determina cantitatea de
abur produsa. Intr-un ciclu complet de sarja de elaborare a otelului (aprox. 30 - 40 minute), insuflarea
oxigenului dureaza in jur de 15 minute.

Pentru o cantitate de fonta de 150 t, cu un continut de carbon de 2%, care este redus in timpul
insuflarii de oxigen timp de 15 minute, rezulta 12 t CO, (3,3 t carbon) pe sarja.

Producerea aburului, care este direct legata de insuflarea oxigenului, de aceea este
discontinua.

Gazele reziduale secundare cuprind emisii din urmatoarele operatii:

- Incarcarea convertizorului cu metal lichid si fier vechi,
- incarcarea si descarcarea metalului lichid,

- adaugarea aditivilor si prelevarea de probe,

- turnarea continua.

In timpul incarcarii cu metal lichid si fier vechi si de evacuare a convertizorului apar emisii
continue specifice. Deoarece convertizorul este inclinat, aceste emisii nu pot fi efectiv captate de
sistemul primar de ventilatie. Ca urmare, Tn majoritatea cazurilor se instaleaza un sistem secundar de
ventilatie pentru evacuarea emisiilor rezultate la incarcare si descarcare.

In prezent functioneaza o instalatie de captare si epurare a gazelor arse si a pulberilor de la
incarcarea si evacuarea metalului lichid din convertizoare de la OLD 1 (desprafuirea secundara).
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Elaborarea otelului in convertizor cu oxigen este un proces in sarje.

Fiecare sarja de metal lichid este afinata pana se obtine calitatea de otel ceruta.

In vederea monitorizarii procesului sunt prelevate probe din baia de otel, pentru analiza.
Rezultatul analizelor este utilizat pentru determinarea timpului suplimentar de insuflare a oxigenului
necesar pentru obtinerea otelului de calitate ceruta. Pentru prelevarea probei este necesara
intreruperea insuflarii oxigenului si inclinarea convertizorului.

Compozitia chimica a prafului: fier si oxizi de fier, carbon, alfi oxizi.

Compozitia chimica a gazelor: oxid de carbon, dioxid de carbon, alti oxizi.

Instalatia de epurare gaze existenta prevazuta pentru convertizor este de tip umed, cu tub
Venturi, cu sectiune variabila si separator de picaturi.

Aspiratia gazelor se realizeaza cu exhaustoare cu turatie variabila.

Sectorul cazane are rol vital in procesul de elaborare a otelului de convertizor asigurand
captarea si epurarea gazelor arse de convertizor. Produce abur prin recuperarea energiei termice din
gazul de convertizor. Sectia este dotata cu cazane recuperatoare si cu instalatii de epurare a gazelor
prevazute cu racitoare de gaz, filtre de epurare fina si exhaustoare.

Aburul produs este distribuit prin intermediul acumulatoarelor de abur in refeaua 8 - 13 ata a
ArcelorMittal Galati S.A.

Descrierea procesului tehnologic de epurare a gazului de convertizor si dotari specifice

Procesul de elaborare a otelului in convertizor cu insuflare de oxigen este insoiit de degajarea
unor mari cantitati de praf foarte fin, format din oxid de fier si oxid de calciu, antrenat in gazul de
convertizor datorita tirajului creat de exhaustor.

Pentru captarea emisiilor de pulberi de la convertizorul nr.1 se va folosi instalatia de epurare de
tip umed, cu tuburi Venturi, cu sectiune variabila si separator de picaturi (Epurare umeda convertizorul
nr. 1) — instalatie existenta.

Instalatia de epurare este formata dintr-un numar de doua trepte: epurare grosiera si epurare
find. Aceasta instalatie a fost pusa in functiune n anul 1978, fiind reparata capital in 2006.

Valoarea debitului volumetric in conditii de functionare este de 195.000 m*/h.

Incércarea de pulberi la intrare este de 150 mg/Nm?.

Instalatia de epurare este dotata cu analizoare de gaze (CO, O,, CO,) pentru prevenirea
exploziilor si a incendiilor.

Principalele emisii (pulberi, CO, NO,, SO,) sunt evacuate in atmosfera printr-un cos de dispersie
cu o inalfime de 50 metri si un diametru la baza de 4,2 m si la varf de 2,8 m.

Instalatia de epurare umeda existenta de la convertizoare are urmatoarea componenta:

* Racitorul de gaze: amplasat la iegirea gazelor din cazan si care are dublu rol: racirea gazelor de
convertizor de la temperatura 1100°C pana la 150 — 200°C si spalarea grosiera a gazelor de
convertizor.

Parametrii tehnologici sunt:

- debitul maxim de gaz de 400.000 m*h,
- debitul de apa de 600 — 700 m*/h;
« Spalatorul Venturi: are rolul de a raci gazele pana la temperatura de 70°C si de epurare fina.

Parametrii tehnologici sunt:

- debitul de apa: 200 — 240 m*/h,

- caderea de presiune pe spalator: 1100 mm coloana apa,

- deschiderea conurilor 25 — 30%;
* Exhaustorul: are rolul de a vehicula gazele prin hota si turnul de radiatie a cazanelor recuperatoare,
prin instalatia de epurare si de a le evacua in atmosfera, la cos. Exhaustorul este de turatie variabila ,
turatia maxima este de 1200 rot./min.
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Desprafuire | \
secundara > Convertizoare

1,2,3

Desulfurare

Harta punctelor de prelevare emisii de pulberi si gaze arse - zona Otelarie LD1
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Tabel comparativ
Proces fabricare a otelului in convertizor (operatii si flux de materiale)
Conform BAT Fonta si otel (2001, respectiv 2012)
. |nput Hot metal Recyc_led
m Metal fierbinte o Diagrama proces general — Sorn otmetal - materials
Fier vechi aditivi |mineren  0telarie bazica pe oxigen | p | Additives | Ore
| | {1 v o
T T 1 L Emissions
e oIS I Yy v ¥ — to air
Ia " — Electricity T LA\ Emissions
electricitate —= g —I Y — Water 7> to air
apa  —p> o Steam ™ o
abur —f> Desulfurare ' j’ 9 & Compressed 1—» DBS'-“Dhl-I'BﬂIDI'I' ]
Aer A desprafuit air Room Diffuse
comprimat ar l p— o - dedusting emissi!ms
convarier - |, Emisii in aer Ni:ﬁg‘:?' 1 Converter = ehaiy
Oxi
._\_m::“ lm’ Argon I
argon TATAY BOF yas .
I | — Alloyi_ng l Emission
_-\]inje. Tusnare Fmisii difuze “(;a:.:t:;::.s | Continuous to air
oxigen ; i casting .
argon Fat de *“"’e ? mml.s Ewl] i Argon Slag bed e hhh Waste water +
-~ E— Emisii A — cooling water
| J mn.:m i) -"u:;_lr::-lxdc | J ?nee[;g:::?g fie ‘ emissions
T T T ragire ¥ i — Sludge
rgura abur  Tagle, Iingnur':‘ - pulberi Slag Steam Sla[ﬂ?;::n“;ets, l s %I:Sgt
wAF convertor BOF gas output

Figura 8.10. Procesul general de fabricare a otelului in convertizor, cu

indicarea fiecarei operatii si a fluxurilor de materiale

(BAT Fonta si ofel, 2001, Cap. 8, pag. 235)

Figura 7.10. Procesul general de fabricare a otelului in convertizor
cu indicarea fiecarei operatii si a fluxurilor de materiale
(BAT Fonta si otel, 2012, Cap.7, pag. 368)

59 |

Beneficiar: ArcelorMittal Galati SA; Proiectant General SC CRIOMEC SA Galati




Raport privind impactul asupra mediului — Reparatie capitald Convertizor nr. 1 2016

Tehnologia de epurare, utilizata in OLD1 consta in combustia gazului de convertizor in
conducta de gaze a convertizorului si recuperarea ulterioara a caldurii fizice intr-un recuperator.

OLD1 detine o instalatie pentru captarea pulberilor si a gazelor arse rezultate de la incarcarea si
descarcarea convertizoarelor (desprafuirea secundara).

Date tehnice ale instalatiei:

- Dimensionarea instalatiei: VA = 2.500.000 mc/h; t = 100°C;
- Echipament de filtrare: filtru cu saci;

- Suprafata filtrant&: 25.320 m?;

- Saci: 7200 buc., ® =160mm, L = 7000 mm.

In cadrul sectiei OLD1, la instalatia de desulfurare, care prezinta emisii de praf in timpul
desulfurarii, este montat un filtru cu saci. Filtrul a fost modernizat in anul 2005, are un debit volumetric
in conditii de functionare de 220000 m*/h, iar incarcarea de pulberi la intrare este de 3 g/Nm®>. Pulberile
sunt evacuate in atmosfera printr-un cos de dispersie cu inaltimea de 25 m si diametrul de 1,2 m.

4.2.2.1. Surse stationare dirijate

Pentru fiecare faza relevanta a procesului/punct de emisie si pentru fiecare poluant,
echipamentele de depoluare utilizate sunt prezentate in continuare.

Convertizorul nou propus se incadreaza in prevederile, Best Available Techniques (BAT)
Reference Document for Iron and Steel Production Industrial Emissions Directive 2010/75/EU
(Integrated Pollution Prevention and Control), IS _Adopted 03 2012

Situatia existenta

Pentru convertizoare s-au analizat indicatorii relevanti pentru emisiile evacuate la cosul
instalatiei de epurare umeda a gazului de convertizor si la instalatia de desprafuire.

In perioada de functionare (ianuarie-decembrie 2015), pentru factorul de mediu aer, indicatorii
analizati in cadrul Laboratorului AMG s-au incadrat in valorile limita de emisie prevazute in AIM, Tn
conditiile capacitatii proiectate de 160 t ofel/sarja.

Sursa/ i . Valoare )
: Puncte Combustibil | Poluantii VLE Tip .
Echlpamenp de de emisie utilizat emisi mg/Nm?® masuratga monitorizare Observatii
depoluare existent (mg/ Nm~)
Flux transport var Sistem Determinare Monitorizare
N9/N10/ Filtru cu saci | de evacuare - Pulberi 50 17.92 - 25.44 | di .
N9/N10 (cos) unara iscontinua
D « Sistem de . Mo_nlt.
esulfurare fonta / evacuare ) Pulberi 10 2.77 -7.99 Determinare continua
filtru cu saci (cos) lunara Monit.
3.42-6.24 discontinua
. ) Monit.
Epurare umeda a Sistem Gaz i 12.27 — 46.36 Determinare continua
gazelor de convertizor | de evacuare natural Pulberi 50 lunara Monit
la Convertizorul nr. 1 (cos) . .
30.52 - 31.77 discontinua
Monit.
Epurare umeda a Sistem 0.09 — 31.22 . continua
gazelor de convertizor | de evacuare ngtﬁfal Pulberi 50 - - Detﬁ:]n;lrgare Monit
la Convertizorul nr. 2 (cos) 27.54 - 38.64 discontinua
. Monit.
Epurare umeda a Sistemde . .
gazelor de convertizor evacuare ngtﬁfal Pulberi 50 16.22 - 48.80 Detlﬁgn;;\are contm.ua
la Convertizorul nr. 3 (cos) _ Monit.
29.43 — 41.26 discontinua
Tratamentul secundar . Monit.
al otelului, ?al\fetf::]a(rj: ) Pulberi 10 0.61-9.95 Determinare continua
omogenizare in oala lunara Monit.
(cos) 5.11 - 5.87 . ;
LF discontinua
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Elaborarea otelului Sistem de Pulberi 10 Monit
(incarcare/descarcare evacuare 0-4.98 onit.
convertizor, insuflare (cos) Determinare continua
oxigen, prelevare continua
probe)/ FS 314_3.43 Monit.
desprafuirea T discontinua
secundara
Sursa/ Valoare
; - Poluantii VLE calculata Tip
Echipament de Puncte de emisie L . I lichi 0 L b .
depoluare emisi g/ t otel lichid g/_t t_)ge monitorizare Observatii
lichid
CcO 16.000 2.699,20
Sg;;?orre duemceoi?/:rtizor Sistemele de 28: 5? % ];12,2091 Determinare Monitorizare
la Convertizor nr. 1 evacuare (cos) Cadmiu 0.20 0.02 anuala discontinua
Fier 83 4,18
CcO 16.000 3.871,13
Epurare umeda a . NOy 20 15,62 . -
) Sistemele de Determinare Monitorizare
gazelor de convertizor SO, 55 3,90 : :
la Convertizor nr. 2 evacuare (cos) Cadmiu 0,20 0,04 anuala discontinua
Fier 83 5,57
CO 16.000 3.643,05
Sgggﬁ;’? duemcidn?/:rtizor Sistemele de g‘gx 52 % 145’5811 Determinare Monitorizare
2 1 ’ H :
la Convertizor nr. 3 evacuare (cog) Cadmiu 0,20 0,03 anuala discontinua
Fier 83 5,70

*Nota: Valorile masurate pentru CO, NO,, SO,, Cd, Fe se regasesc in Rapoartele de incercari

nr. 224/18.12.2015, 225/21.12.2015, 226/21.12.2015.

Pentru factorul de mediu aer, indicatorii analizati de Rompetrol Quality Control SRL acreditat
Renar s-au incadrat in valorile limita de emisie prevazute in AIM, in conditiile capacitatii proiectate de

160 t otel/sarja.

Convertizor 1 existent
Raport de incercari Valoare VLE VLE
Rompetrol Quality Control SRL Poluant | masurata g/t otel
mg/Nmc) o
(mg/Nmc) lichid
6935 din 10/20/2015 Pulberi 27.7371 50
SO, 5.5
6934 din 10/20/2015 NOx 20
CO 3636 16000
. Cd 0.107 0.2
6936 din 10/20/2015 Fo 8916 83
Convertizor 2 existent
Raport de incercari Valoare VLE VLE
Rompetrol Quality Control SRL Poluant | masurata g/t otel
mg/Nmc) =
(mg/Nmc) lichid
5109 din 8/3/2015 Pulberi 24.0749 50
5107 din 8/3/2015 SO, 25
NOx 20
5108 din 8/3/2015 CO 3756 16000
. Cd 0.2081 0.2
5110 din 8/3/2015 Fo 340833 83

61 |

Beneficiar: ArcelorMittal Galati SA; Proiectant General SC CRIOMEC SA Galati




Raport privind impactul asupra mediului — Reparatie capitald Convertizor nr. 1 2016

Convertizor 3 existent
Raport de incercari Valoare VLE VLE
Rompetrol Quality Control SRL Poluant | masurata g/t otel
mg/Nmc) o
(mg/Nmc) lichid
5113 din 8/3/2015 Pulberi 24.1575 50
. SO, 551 5.5
5115 din 8/3/2015 NO 194 0
5112 din 8/3/2015 CO 3688 16000
. Cd 0.2826 0.2
5114 din 8/3/2015 Fo 35 1666 83

4.2.2.2. Emisii atmosferice rezultate din activitate

Pentru convertizorul propus (1x180 t/sarja) si convertizoarele existente (2 x 160 t/sarja),
sursele/ echipamentele de depoluare existente, punctele de emisie si poluantii emisi sunt prezentati in
tabelul urmator

Situatia propusa

_Sursa/ Puncte Combustibil Poluantii VLE Proiect Tip
Echipament de e o . . 3 3 L
. de emisie utilizat emisi (mg/ Nm~) (mg/ Nm°~) monitorizare
depoluare existent
Flux transport var Sistem Determinare
N9/N10/ Filtru cu saci de evacuare - Pulberi 50 50 lunara
N9/N10 (cos)
Desulfyrare fonta / filtru Sistem de ) pulberi 10 10 Determinare
cu saci evacuare (cos) lunara
Epurare umeda a .

. Sistem .
gazelor de convertizor de evacuare Gaz pPulberi 50 <50 Determinare
la Convertizorul nr. 1 natural lunara

(cos)
(propus)
Epurare umeda a gazelor .
de convertizor la deil\?;ecﬁqare Gaz Pulberi 50 50 Determinare
Convertizorul nr. 2 natural lunara
: (cos)
(existent)
Epurare umeda a gazelor
de convertizor la Sistemde Gaz . Determinare
. Pulberi 50 50
Convertizorul nr. 3 evacuare (cos) natural lunara
(existent)
Tratamentul secundar al Sistem de Determinare
otelului, omogenizare in evacuare (cos) - Pulberi 10 10 lunara
oala LF
Elaborarea otelului
(incarcare/ descarcare
convertizor, insuflare Sistem de . Determinare
. - Pulberi 10 10 .
oxigen, prelevare probe)/ evacuare (cos) continua
FS desprafuirea
secundara

Modul in care instalatia existentd care asigura retinerea pulberilor rezultate din functionarea
convertizorului va putea prelua eventualele emisii suplimentare datorate cresterii de capacitate
Debitul de gaz s-a calculat cu relatia: Q = S x w [mc/s], unde
S = sectiunea de trecere (S = 9,61 mp);
w = viteza gazului (w =5 — 20 m/s)
Q=961mpx12,5m/s =120,125 mc/s
Durata unei sarje este 30 — 40 minute, nr. sarje: 1,2;
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rezulta: Q = 120,125 mc/s x 40 min x 60 s x 1,2 sarje = 345.960 mc/h;

Din informatiile prezentate de titular, pentru convertizorul existent, valoarea indicatorului pulberi

masurata a fost de maxim 34,32 mg/Nmc, la o temperaturd a gazului de 64°C.

Temperaturs 5 Valoare masurata VLE
Punct de mediului Temper?t_ura Sectiune | Viteza | Debit COR{(I\)/[m Incertitudine
prelevare ambiant gaguut (mp) (m/s) | (Nmc/h) C puiberi Chedie
C) 49 (mg/Nmc) | (mg/Nmc) Coraf
(mg/Nmc)
Co 22 60 9.61 12.5 | 354531 27.43
evacu$are 23 64 9.61 12.5 | 350323 34.32 30.88 50 3.44
23 61 9.61 12.5 353470 30.89

Conform Raportului de incercari nr. 6935 din 10/20/2015, pentru convertizorul nr. 1 (existent)
valoarea concentratiei de pulberi masurata de Rompetrol Quality Control SRL, acreditat Renard a fost
de 27.7371 mg/Nmc.

Pentru convertizorul propus de 180 t ofel/ sarja, avand in vedere ca intr-o ora se obtin 1,3 sarje,
rezultd un debit de gaz exhaustat de 374.790 Nmc/h, fata de debitul de gaz exhaustat de 354531 mc/h
pentru convertizorul existent; rezultd o concentratie de pulberi < 50 mg/Nmc.

Temperatura Temperatura
Punct de mediului . Sectiune | Viteza | Debit Valoare proiect | VLE conform AIM
azului
prelevare amobiant 9 (oc) (mp) (m/s) | (Nmc/h) | C prar (mg/NmMC) C praf (Mg/NmMc)
()
Cos
23 64 9.61 125 | 374790 35-40 <50
evacuare

Atat pentru convertizorul existent, cat si pentru convertizorul propus, debitele de gaz sunt mai
mici decat debitul exhaustorului (400.000 Nmc/h).
Sursele de emisie punctiforme din activitatea de producere a otelului, evacuate in atmosfera,
sunt prezentate in tabelul 12.4.6.1.2. din A.l.M. nr. 1/24.08.2015 revizuita.

Sursa generatoare

Echipament de

Punct de emisie

Poluanti emisi

omogenizare in oala LF

D=250msiH=34,7m

depoluare
Flux transbordare var de pe . . Cos dispersie .
N9 / N10 Filtru cu saci D=05msiH=18m Pulberi
= . . Cos dispersie .
Desulfurare fonta Filtru cu saci D=120msiH=25m Pulberi
CO
. « . . NOy
Convertizorul nr. 1‘- Epurare umeda a Tuburi Venturi B Cos iilsper5|e_ B SO,
gazelor de convertizor Dp=42m,D,=2,8msiH=50m pulberi
Metale grele
CO
. N . . NO
Convertizorul nr. 2 - Epurare umeda a . . Cos dispersie X
gazelor de convertizor Tuburi Venturi Dp=42m,D,=2,8msiH=50m Pﬁlgéri
Metale grele
CO
. N . . NOy
Convertizorul nr. 3_— Epurare umeda a Tuburi Venturi B Cos iilsper3|e. B SO,
gazelor de convertizor Dp=42m,D,=28msiH=50m pulberi
Metale grele
Elaborarea otelului (incarcare
/descarcare convertizor, incarcare / . . Cos dispersie .
descarcare melanjor, insuflare Filtru cu saci D=74msi H=53m Pulberi
oxigen, prelevare probe)
Tratamentul secundar al otelului, Filtru cu saci Cos dispersie Pulberi
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Valori limita de emisie - Emisii punctiforme
Emisiile de poluanti in atmosfera, rezultate din desfasurarea activitatii, se vor incadra in VLE
(valorile limita de emisie) prevazute in tabelul 12.4.6.1.3.1. din AIM nr. 1/24.08.2015 revizuita

Sursa/ Puncte de Poluantii VLE Observatii
Echipament de depoluare existent emisie emisi (mg/Nms)
Sistem de
Flux transport var N9/N10/ .
Filtru cu saci N9/N10 evacuare Pulberi 50 i
(cos)
Sistem de
Desulfurare fonta / filtru cu saci evacuare Pulberi 10 -
(cos)
Epurare umeda a gazelor de convertizor Sistem de .
h evacuare Pulberi 50
la Convertizorul nr. 1
(cos)
. . Sistem de
Epurare umeda a gazelor de convertizor evacuare Pulberi 50 )
la Convertizorul nr. 2
: (cos)
Epurare umeda a gazelor de convertizor Sistem de .
h evacuare Pulberi 50
la Convertizorul nr. 3
(cos)
Elaborarea otelului (incarcare /descarcare Sistem de
convertizor, incarcare / descarcare evacuare .
o . pulberi 10 -
melanjor, insuflare oxigen, prelevare (cos)
probe) / filtru cu saci
. Sistem de
Tratame_ntul sgcundar al qteluluu _ evacuare pulberi 10 ~
omogenizare in oala LF/ filtru cu saci (cos)

Concentratiile emisiilor de poluanti continuti in gazul evacuat de cosurile instalatiilor de
desprafuire nu vor depasi limitele stabilite in tabelele 12.4.6.1.3.1 si 12.4.6.1.3.2. din AIM nr. 1 din
24.08.2015 revizuita, cu exceptia perioadelor de pornire si oprire.

Pentru masuratorile discontinue se respecta valorile limita impuse.

Pentru masuratorile discontinue: valorile medii zilnice se determina prin metoda valorilor
momentane efectuate prin cel putin 3 exercitii de masurare/zi, timp de cel putin 30 de minute, Tn timpul
de lucru efectiv (excluzand perioadele de pornire si oprire).

Valori limita ale factorului de emisie
conform AIM nr. 1/24.08.2015 revizuita - Tabelul 12.4.6.1.3.2.

sursa/ VLE Proiect
Ecglpament de Puncte de emisie Poluantii emisi g/t otel lichid g/ t otel lichid
epoluare
« CcoO 16.000 4558.46
Epurare umeda a
: . NOx 20 6
gazelor de convertizor | Sistemele de evacuare SO, 55 23
la Convertizoarele nr. (cosuri) Cadmiu 0.20 0.03
1-3 -
Fier 83 8

Emisii convertizor nr.1 propus:

CO: (296.3 g/s x 3600 s): (180 t otel /sarja x 1,3 sarje/h) = 4558.46 g / t otel < 16000 g/t otel
NO,: (0.4 gx 3600 s): (180 t otel /sarja x 1,3 sarje/h) = 6 g/t otel < 20 g/t otel

SO, (0.15g/s x 3600 s) : (180 t otel /sarja x 1,3 sarje/h) =2.3 g/t otel < 5.5 g/t otel

Fe: (0.52 g/s x 3600 s) : (180 t otel /sarja x 1,3 sarje/h) =8 g/t otel < 83 g/t otel

Cd:  (0.002 g/s x 3600 s) : (180 t otel /sarja x 1,3 sarje/h) = 0.03 g/ t otel < 0.2 g/t otel
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Tabel 4.2.2.4 a. Surse stationare de poluare a aerului, poluanti generati si emisi *)

= Surse generatoare de poluanti
DT .
= ?§" o 5 Poluanti generati Caracteristicile fizice ale sursei Parametrii gazelor evacuate
8 ..% E E [0 E ‘g -
g8 E NE€S | 99| = = = 2 EKE @ ; i
£3 2 SSE|Ss 5 N Ay E 85 8¢ E o Viteza, Temp. Debit volumic/
ED (9] =32 | o 3 r=e) 8 =] £ O = E 0 debit masic,
2 8 a] oo kS o © X T aC_) 8= @ ~ (m/s) () (g/s)
o 8 [ o O o a ek -
o >
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13
Pulberi 315 113 3.6
Proces Gaze NOx 36 13 0.4
tehnologlc convertizor 374790 | 8640 (6{0) 25600 9216 _ Cos _ Dy =_4,2 m, 50 m 125 60 296.3
convertizor nr. 1 SO, 13 4 dispersie Dy=2,8m 0.15
nr.l OLD1
Fe 45 16.2 0.52
Cd 0.18 0.0648 0.002

Tabel 4.2.4.b Surse stationare de poluare a aerului, poluanti generati emisi

Dimensiuni si coordonate X, Y ale sursei de poluare a aerului, poluanti generati emisi Cantitati de poluanti emisi
Sursa punctuala sau szizg?l Sursa de suprafata
inceputul sursei liniare | . - Centru de Poluant Anual,
iniare (m) simetrie (M) L (m) | (m) S sursé, (mp) (Van)
X Y X Y X Y
14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24
Cos dispersie Col. 5 Col. 7

Pulberi: 3,6 g/s x 3600 s : 374790 Nmc/h = 0,0345 g/Nmc = 34,5 mg/Nmc ~ 35 mg/Nmc
NO,: 0.4 g/s x 3600 s : 374790 Nmc/h = 0.00384 g/Nmc = 3,84 mg/Nmc ~ 4 mg/Nmc
CO: 296.3 g/s x 3600 s : 374790 Nmc/h = 2.846 g/Nmc = 2846 mg/Nmc ~ 2900 mg/Nmc
SOy 0.15 g/s x 3600 s : 374790 Nmc/h = 0.00144 g/Nmc = 1.44 mg/Nmc ~ 1.45 mg/Nmc

Fe: 0.52 g/s x 3600 s : 374790 Nmc/h = 0.004994 g/Nmc = 4.994 mg/Nmc ~ 5 mg/Nmc
Cd: 0.002 g/s x 3600 s : 374790 Nmc/h = 0.0000192 g/Nmc = 0.0192 mg/Nmc ~ 0.02 mg/Nmc
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4.2.3. Prognozarea impactului

4.2.3.1. Prognozarea impactului in perioada de construire
* Emisiile de gaze de esapament provenite de la motoarele utilajelor angrenate in efectuarea lucrarilor
de constructii-montaj sunt emisii mobile, discontinue, de scurta durata, si depind de numarul de utilaje
angrenate in astfel de lucrari si de perioada de functionare a acestora.
* Poluarea generata de autovehicule se incadreaza in limitele admise, pentru ca periodic, toate
autovehiculele se supun reviziei tehnice, in cadrul unitatilor autorizate RAR, unde pe langa starea
tehnica generald se masoara si noxele generate de gazele arse. Inscrierea noxelor in limitele
admisibile pentru fiecare tip de autovehicul, constituie conditie de eliberare a vizei periodice referitor la
verificarea tehnica.
* Emisiile de pulberi generate sunt generate local, numai Tn timpul zilei in perioada de executie a
lucrarilor de constructii-montaj. In aceast& faza emisiile nu se cuantifica.

In concluzie, emisiile poluante, inclusiv zgomotul si alte surse de disconfort, in perioada de
executie a proiectului vor fi reduse prin utilizarea de utilaje si echipamente adecvate.

4.2.3.2. Prognozarea impactului in perioada de functionare
Monitorizarea factorului de mediu aer va fi realizata in conformitate cu prevederile autorizatiei
integrate de mediu.
Convertizorul nou cu insuflare de oxigen are urmatoarele caracteristici tehnice:
- capacitatea maxima: 180 t/sarja
- debitul de insuflare oxigen prin lance: 750 Nmc/min.
- unghiul de rotatie: 360°.

Proiectul nu prevede instalatii noi pentru controlul emisiilor (epurarea gazelor evacuate).

Tn ceea ce priveste elaborarea otelurilor, principalele agregate poluante sunt convertizoarele.

In otelarii, poluantii cei mai frecventi intalniti sunt reprezentati de un amestec de particule de
praf (minereu de fier, var, materiale refractare etc) si gaze.

Cantitatea de praf eliminata de convertizoare cu oxigen la producerea otelului este de 15 — 25
kg/t otel, ceea ce la o productie de 1600 t otel/zi rezulta o cantitate de 24 — 40 t praf/zi

Se vor folosi instalatiile existente pentru retinerea, evacuarea si dispersia poluantilor in mediu,
care vor asigura V.L.E. prevazute in AIM nr. 1/24.08.2015 revizuita, chiar si in conditiile cresterii
capacitatii de productie;

E h_Sursa/ d p d . Pol . .. VLE Proiect
cdlpament e uncte de emisie oluantii emisi g/t otel lichid g/t otel lichid
epoluare
CcO 16.000 < 16.000
Epurare umeda a gazelor Sistemele de NOy 20 <20
de convertizor la evacuare (cosuri) SO, 5,5 <55
Convertizoarele nr. 1-3 Cadmiu 0,20 <0,20
Fier 83 <83

Ca urmare, din punct de vedere al factorului de mediu ,aer”, functionarea obiectivului va duce la
un nivel minim al impactului asupra mediului.

4.2.3.3. Prognozarea impactului in perioada de inchidere/demolare/dezafectare
Tipuri de poluanti generati in timpul lucrarilor de dezafectare:
- emisii de gaze de esapament de la utilajele si mijloacele de transport folosite Tn organizarea de
santier;
- emisii din operatiile de sudura si taiere: particule cu continut de metale;
- pulberi in suspensie generate in timpul lucrarilor de dezmembrare si transport;
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Evaluarea emisiilor generate din sursele asociate lucrarilor de dezafectare nu poate fi facuta in
raport cu prevederile Ordinului MAPPM nr. 462/1993 - Conditii tehnice privind protectia atmosferei,
deoarece aceste surse sunt nedirijate. Printr-o buna organizare a executarii lucrarilor de dezafectare se
poate considera ca impactul asupra factorului de mediu aer va fi redus; vor fi dezafectate
echipamentele. Hala in care sunt convertizoarele nu va fi demolata.

4.2.4. Masuri de diminuare a impactului
4.2.4.1. Masuri de diminuare a impactului in perioada de construire
* Folosirea de utilaje de constructii moderne, dotate cu motoare ale caror emisii sa respecte legislatia
Tn vigoare, cu realizarea inspeciiilor tehnice periodice;
* Folosirea de utilaje cu capacitafi adaptate la volumele de lucrari necesare a fi realizate;
* Intretinerea corespunzatoare a utilajelor mobile motorizate pentru a se evita cresterea emisiilor de
poluanti;
 Utilizarea de materiale de constructii produse in instalatii autorizate;
 Curatarea rotilor vehiculelor la iegirea din santier pe drumurile interioare;
* Oprirea motoarelor utilajelor/vehiculelor in perioadele in care nu sunt implicate in activitate;

4.2.4.2. Masuri de diminuare a impactului in perioada de functionare
* monitorizarea emisiilor de pulberi, CO, NO,, SO,, metale grele la cosul de evacuare a instalatiei de
epurare umeda a gazelor de convertizor in vederea incadrarii in VLE prevazute in AlM;
* monitorizarea emisiilor de pulberi la cosul de evacuare a sistemului de desprafuire la cosul de
evacuare al instalatiei de desulfurare fonta (filtru cu saci — OLD1) in vederea incadrarii in VLE
prevazute in AlM,;

4.2.4.3. Masuri de diminuare a impactului in perioada de inchidere/demolare/dezafectare
- delimitarea zonelor afectate de lucrarile de dezafectare, cu asigurarea protectiei vecinatatilor;
- utilizarea de mjloace de transport si utilaje dotate cu motoare ale caror emisii vor respecta legislatia in
vigoare;
- Intretinerea mijloacelor de transport si a utilajelor;
- oprirea motoarelor utilajelor/vehiculelor in perioadele in care nu sunt implicate Tn activitate;

BAT Emisii in aer Tehnici aplicate de titular

BAT pentru recuperarea gazelor de convertizor cu
oxigen (BOF) prin ardere suprimata constau in
captarea a cat mai mult gaz de BOF posibil in timpul
suflarii si al curatarii utilizand urmatoarele tehnici in
combinatie:

I. utilizarea unui proces de combustie suprimata;

Il. pre-desprafuire pentru a elimina praful grosier prin
intermediul tehnicilor de separare uscata (de exemplu,
deflector, ciclon) sau separatori umezi; Neaplicabil.

lll. reducerea prafului prin: Gazul de convertizor nu este recuperat.
i. desprafuire uscata (de exemplu, electrofiltru) pentru
instalatii noi si existente,

ii. desprafuire umeda (de exemplu, electrofiltru sau
scruber umed) pentru instalatii existente.
Concentratiile reziduale de praf asociate cu BAT, dupa
tamponarea gazul de BOF, sunt:

* 10 — 30 mg/Nm?® pentru BAT lILi;

« <50 mg/Nm?® pentru BAT IILii.
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(Sursa: BAT Fonta si otel adoptat in 2012, Cap. 9,
Sectiunea 9.6, pct. 75, pag. 513)

BAT pentru recuperarea gazelor de convertizor cu
oxigen (BOF) in timpul suflarii de oxigen in cazul
arderii complete constau in reducerea emisiilor de
pulberi utilizand una din urmatoarele tehnici:

I. desprafuire uscata (de exemplu, ESP sau filtru cu
saci) pentru instalatii noi si existente;

Il. desprafuire umeda (de exemplu, ESP sau epurator
umed) pentru instalatii existente.

Nivelurile de emisii asociate BAT pentru praf,
determinate ca medie pe parcursul perioadei de
prelevare (masurare discontinua, probe la fata locului
timp de cel putin o jumatate de ora) sunt:

« 10 — 30 mg/Nm?® pentru BAT I;

« <50 mg/Nm?® pentru BAT Il

(Sursa: BAT Fonta si otel adoptat in 2012, Cap. 9,
Sectiunea 9.6, pct. 76, pag. 513)

Conformare (I1)

Gazul de convertizor produs in timpul
insuflarii oxigenului iese din convertizor prin
gura acestuia si este ulterior captat de
ventilatia primara si trecut prin epurarea
umeda — tuburi Venturi.

Nivelul emisiilor de pulberi in gazele evacuate
la cos se va Incadra sub VLE 50mg/Nm?.

Reducerea emisiilor de praf de la gaura lancii de suflat
oxigen utilizadnd una dintre urmatoarele tehnici sau o
combinatie a acestora:

|. acoperirea gaurii lancii in timpul suflarii oxigenului;

Il. injectarea de gaz inert sau de abur in gaura lancii
pentru a disipa praful;

[ll. utilizarea altor modele de etansare alternative
combinate cu dispozitive de curatare a lancii.

(Sursa: BAT Fonta si otel adoptat in 2012, Cap. 9,
Sectiunea 9.6, pct. 77, pag. 513)

Conformare Il
Injectare cu gaz inert

Desprafuire secundara, inclusiv emisii provenite de la
urmatoarele procese:

* reincarcarea fontei din oala de metal lichid — torpedo,
la oala de incarcare;

* pretratarea fontei (si anume, preincalzirea vaselor,
desulfurare, defosforizare, dezgurifiere, procese de
transfer de fonta si cantarire);

* procese legate de BOF, cum ar fi preincalzirea
oalelor, transvazare in timpul suflarii de oxigen,
incarcare de fonta si fier vechi, evacuarea ofelului
lichid si a zgurii din BOF;

* metalurgie secundara gi turnare continua.
Reducerea emisiilor de pulberi prin intermediul
tehnicilor de proces integrate, cum ar fi tehnici
generale de prevenire sau de control al emisiilor difuze
sau fugitive, prin utilizarea de carcasari si hote
adecvate cu captare eficienta si printr-o curatare
ulterioara a gazelor cu ajutorul unui filtru cu saci sau al
unui electrofiltru. Media generala a eficientei de
colectare a pulberilor asociata cu BAT este >90%.
Nivelul de emisii asociat BAT pentru praf, ca o valoare
medie zilnica, pentru toate gazele desprafuite este

Conformare

Emisiile provenite de la pretratarea fontei si
de la metalurgia secundara sunt captate in
filtre cu saci (filtru desprafuire secundara,
filtru LF si filtru desulfurare fonta).

Emisiile de pulberi la cos se vor incadra sub
10mg/Nm?.
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<15mg/Nm? in cazul filtrelor cu saci si <20 mg/Nm?® in
cazul electrofiltrelor. Atunci cand emisiile provenite de
la pre-tratarea metalului lichid si de la metalurgia
secundara sunt tratate separat, nivelul de emisii
asociat BAT pentru praf, ca o valoare medie zilnica,
este <10 mg/Nm?® pentru filtre cu saci si <20 mg/Nm?®
pentru precipitatoare electrostatice.

(Sursa: BAT Fonta si otel adoptat in 2012, Cap. 9,
Sectiunea 9.6, pct. 78, pag. 513-514)

Tehnicile generale pentru prevenirea emisiilor fugitive
si difuze din sursele secundare de proces relevante ale
BOF includ:

- captare independenta si utilizarea dispozitivelor de
desprafuire pentru fiecare sub-proces in otelaria BOF;
- gestionarea corecta a instalatiei de desulfurare pentru
a preveni emisiile in aer

- carcasarea totala a instalatiei de desulfurare;

- mentinerea capacului pe oala atunci cand oala pentru
turnarea fontei nu este in uz si curatarea oalelor de
fonta si indepartarea crustelor in mod regulat sau,
alternativ, aplicarea unui sistem de evacuare pe
acoperis;

- mentinerea oalei pentru turnarea fontei in fata
convertizorului timp de aproximativ doua minute dupa
punerea metalului lichid in convertizor daca nu se
aplica un sistem de evacuare pe acoperis;

- controlul computerizat si optimizarea procesului de
fabricare a otelului, de exemplu astfel incat sa fie
prevenita sau redusa transvazarea (si anume, atunci
cand zgura face spuma intr-o asemenea masura incat
sa curga din vas);

- reducerea transvazarii in timpul evacuarii prin
limitarea elementelor care provoaca transvazare si
utilizarea de agenti anti-transvazare;

- inchiderea usilor de la camera din jurul
convertizorului in timpul suflarii de oxigen;

- observarea video continua a acoperisului pentru
emisii vizibile;

- utilizarea unui sistem de extractie prin acoperis.
(BAT Fonta si otel, adoptat in 2012, Cap. 9, Sectiunea
9.6, pct.78, pag. 513-514)

Conformare.

- Flux descarcare var TB1/TB9 - emisiile
fugitive de pulberi s-au redus prin carcasarea
fluxului de descarcare var;

- Flux descarcare var TB10/TB11 - emisiile
fugitive de pulberi s-au redus prin carcasarea
fluxului de descarcare var;

- Flux descarcare materii prime OLD1 (Hala
de prafoase) - in hala prafoase nu se mai
desfagoara activitati care sa genereze emisii
secundare de pulberi. Hala nu se mai
utilizeaza pentru depozitarea materialelor,
acestea transferandu-se direct la
consumatori;

- Elaborarea ofelului (incarcare /descarcare
convertizor, insuflare oxigen, prelevare probe)
- emisiile fugitive de pulberi si gaze arse s-au
redus prin montarea filtrului cu saci pentru
desprafuirea secundara;

- Barbotare oala cu otel — emisii de gaze arse
de scurta durata;

- Sector pregatire-oale — emisii de gaze de
scurta durata;

- Hala maruntire — emisii de gaze arse si praf
din cauza deblocarii oalelor de avarie,
demolarii oalelor de otel, taierii scoartelor si
oalelor de avarie.

- In OLD1 se folosesc sisteme oala-capac
pentru reducerea consumului de energie

4.2.5. Cuatificarea impactului

In perioada de construire

Factor_ de Impact potential Conditii existente Mas_url de red_ucere Sisteme de diminuare Impact
mediu a impactului (M) rezidual
- Pulberi in suspensie | - Emisii de la M
Calitatea si sedimentabile, transportul partilor N — pe o.a_rie . Se.vpr .util_iza} numai .
aerului - NOy, componente a_Ie r_ed_usa si timp masini si utilaje rutiere si | n/M
+ SOy, convertizorului nou, | limitat nerutiere in stare de
- CO, materialelor de functionare, cu toate
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- COv, constructii; reviziile efectuate la zi;

- Emisii de gaze de - Constructorul va stropi
esapament de la drumurile de acces in
utilaje rutiere si incinta santierului, pentru
nerutiere evitarea ridicarii prafului
n timpul perioadei de
executie a constructiilor;
- Zilnic se vor curata caile
de acces din vecinatatea
santierului, pentru
prevenirea ridicarii
prafului;
In perioada de functionare
Pulberi de la Emisiile de pulberi _
epurarea umeds a evacuate la cos < N —pe o arie d_e
50 mg/Nmc se vor extindere medie, Conform cap. 4.2.4.2 n/M
gazelor de - -
convertizor incadra in VLE permanent
conform AlM,;

Pulberi de la . Emisiile de pulberi

elaborarea otelului .

(incarcare/descarcare evacuate la cog < N —peoare o!e

convertizor. insuflare }0 mg/NAmc se vor extindere medie,

. oxiaen reievare incadra in VLE permanent
Calitatea gen, p! . conform AlM;
probe) / filtru cu saci
Se va respecta
tehnologia de lucru:

. Pulberi * parametrii tlehndolcl;gici ai
NO, Emisile de gaze | . | convertizoruiui(debi
SOy, arse se vor incadra . p:je oa ed_e OX'%e 1, cant at.' e il n/M
co, in VLE stabilite prin extindere medie, :jna eru.pnmeﬁ(ljaum_lare,

- metale grele (Fe, AIM permanent urata insflarii de oxigen,

Cd) de la tub Venturi lparrflrr)etru apel de racire

a racirea directa si
indirecta, debitul de apa
recirculat),

Semnificatia termenilor:

N — impact negativ, reprezentand rezultate negative privind degradarea calitatji existente a factorilor de mediu sau
o distrugere a acestuia din perspectiva protectiei mediului.

n - impact negativ nesemnificativ, reprezentdnd o degradare minora a calitatii existente a factorului de mediu sau
o distrugere minima a acestui factor in perspectiva protectiei mediului.

M — masuri de atenuare ce pot fi utilizate pentru a reduce sau a evita impactul nesemnificativ, negativ sau
semnificativ.

NA — nu este aplicabil pentru factorul de mediu sau nu este relevant pentru proiectul propus.

Concluzie

Impactul prognozat, avand in vedere masurile de prevenire si reducere a impactului prezentate,
in conditii normale de functionare sau avarii previzibile, este redus, fara influente asupra calitatii
factorului de mediu aer.

4.3. Solul si subsolul

4.3.1. Date referitoare la zona seismica, zona climatica, terenul de fundare

Zonarea seismicda si datele necesare proiectarii au fost considerate conform “Codului de
proiectare seismica — Partea | — Prevederi de proiectare pentru cladiri” - Indicativ P100-1/2006, aprobat
de MTCT cu Ordinul nr. 1711/19.09.2006. Amplasamentul se afla in zona cu acceleratia de baza (ag),
are valoarea de varf, conform figurii 3.1 si Anexei A, tabelul A.6, ag = 0,24 g. Perioada de colf Tc are
valoarea pentru amplasament Tc = 1,0 s, in conformitate cu Anexa A, tabelul A.6.
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Din punct de vedere al clasei de importanta si de expunere la cutremur, s-a incadrat in clasa de
importanta Ill (coeficientul y = 1,0).

Legenda:

- Zona 0: MM V si mai mic
-Zona 1: MM VI

- Zona 2: MM VII

- Zona 3: MM VI

- Zona 4: MM IX si mai mare

Zone 0: MM V and below
Zone 1: MM VI
Zone 2. MM VII

B Zone 3: MM VNl F - s g .
— Rl iy - Probabilitatea intensitétii maxime
Probable masimum ntensly (MM = scara Mercalli modificata) cu o

MM: modified Mercall o . iy -
!r«;l:\oamgxgedaﬁcr?;;oﬁl:)il)ty depasire a probabilitatii de 10 % in 50
% t . . o "
b el de ani (echivalenta cu o ,perioada de
for medium subsoil conditions .y . iyes
revenire” de 475 de ani) pentru conditii a
5 Largeciy wih unui subsol mediu.

(-~ “Mexico City effect’
Harta seismica

Datele climatice sunt in conformitate cu normele specifice proiectarii construcitiilor.

Fundatia Convertizorului nr.1 se afla in interiorul halei OLD1 si nu este supusa direct actiunii
vantului sau zapezii.

Datele despre terenul de fundare sunt in conformitate cu Raportul de investigatie geotehnica
Tntocmit de catre GEOSOND S.A. pentru IPROMET S.A.

Conditii geotehnice si de fundare

Caracterizarea geotehnica a terenului de fundare

In scopul actualizarii informatiilor geotehnice din amplasament pentru prezenta expertiza in
perioada aprilie 2014 s-au realizat investigatii geotehnice de detaliere pe baza a 3 incercari de
penetrare dinamica grea pana la adancimi de cca.17m si 1 foraj de 18m din care s-au prelevat probe si
in care a fost masurat nivelul apei subterane.

Investigatiile de teren au fost realizate de catre SC GEOSOND SA Bucuresti, iar investigatiile Tn
laborator de catre doua laboratoare independente, prin incercari geotehnice specifice efectuate pe

aspupra starii de consistenta) si mecanici actuali pentru pamanturile din amplasament.

Pe baza datelor obtinute prin aceste investigatii si a datelor cunoscute din arhiva au rezultat
aspectele geotehnice specifice amplasametului.

Conform Studiului Geotehnic initial terenul de fundare in zona convertizorului nr. 1, investigat de
la cota + 57,30 pana la cota +22 este constituit dintr-un pachet gros de cca. 35m alcatuit din materiale
coezive, Tn principal un strat de cca.18 m de loess (cote +57 - +39), pamant sensibil la umezire (PSU)
asezat pe un pachet argilos constituit din argile prafoase, argile si prafuri argiloase.

La Tnceperea lucrarilor de constructii in amplasament, stratul de loess se afla in stare plastic
vartos - la tare, fiind nesaturat si prezentand sensibilitate la umezire.

NH subterane se afla la cca 26m adancime, cota cca. +31,0.

Natura si proprietatile fizice ale terenului (PSU - grupa B) au condus la solutii de fundare de
adancime in stratul argilos insensibil la umezire.

In cazul convertizorului nr.1 au fost adoptati piloti de indesare de tip Franki, cu diametrul de
50cm, avand in baza un bulb specific tehnologiei.

Sub fundatia de 15 x 15 m au fost construiti 100 piloti @ 500 la distante interax de 1,5 m, cu
lungimi de cca 15m (inclusiv bulbul) cota 35.
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n prezent natura terenului nu s-a modificat, dar starea de umiditate este sensibil diferita, prin
Tnmuierea stratului de loess.

Umezirea loessului s-a produs de la baza stratului prin ridicarea nivelului apei subterane cu cca
9-10m (cota +40,0) si prin avansarea frontului de umezire prin capilaritate. Totodata, prin pierderi din
retelele purtatoare de apa s-a produs o umezire a loessului si de sus in jos.

in aceste conditii, conform investigatiilor realizate in aprilie 2014 in exteriorul halei in care se
afla convertizorul nr.1 (de la cote. cca.+55) se constata ca sub umpluturile din materiale locale coezive,
avand grosimi de cca 1 m, terenul natural loessoid este complet saturat.

La adancimi de cca.5m exista si un nivel de apa corespunzand celei infiltrate in timp.

Pe baza incercarilor de penetrare dinamica grea (PD1,2,3,) si a probelor prelevate din forajul
adiacent PD2 (F1) terenul de fundare poate fi caracterizat astfel:

|. Stratificafia este cea cunoscuta din studiile anterioare, dar materialelele constituente si-au
modificat starea de consistenta prin umezire si ca atare si parametrii geotehnici sunt in general
diminuati, dupa cum urmeaza:

* 0 — 1 m: umpluturi in stare plastic vartoasa in suprafata (N10 = 13 lovituri) si plastic consistenta la
moale la baza (N10 = 2lovituri, indice de consistenta Ic = 0,57.

*-1m... — 14m ( cota 41,0 ): praf argilos (loess Tnmuiat ), saturat avand grad de saturatie 0,97 si
prezentand consistente diferentiate in adancime astfel :

* -1m... - 6m: plastic moale la curgator (N10 = 1lovitura), caracterizat prin indice de consistenta
Ic = 0,29-0,38 fiind influentat de nivel fluctuant al apei subterane infiltrate; materialul are
compresibilitate foarte mare la mare M200-300 = 5880 kPa.

* -6m ...-10m: plastic moale la consistent (N10 = 2-5lovituri), caracterizat prin indice de
consistenta Ic = 0,43 - 0,51

»-10m ...- 12m: plastic curgator la moale, caracterizat prin indice de consistenta Ic = 0,18 -0,35

»-12m....- 14m: plastic consistent (N10 = 12-25lovituri), caracterizat prin indice de consistenta
Ic=0,54-0,6
*-14m ...- 18m ( cota +37,0 ): argila prafoasd, avand grad de saturatie Sr = 0,94 si prezentand
consistente diferentiate in adancime, astfel:

+ -14m..-16,50m plastic consistenta caracterizata prin indice de consistenta Ic=0,51; materialul
are compresibilitate mare M200-300 =6900 kPa.

+-16,5m...18m: plastic vartoasa (N10 >30 lovituri) caracterizat prin indice de consistenta Ic=0,78

Se constata astfel ca in timp terenul de fundare a fost puternic influentat prin efectul apei,
pachetul de loess Tnmuiat (fostul PSU) prezentand consistente reduse si compresibilitate foarte mare la
mare. Pachetul argilos de sub adancimile de 14m a devenit de asemenea saturat, dar consistenta
acestuia creste in adancime astfel incat pe baza datelor din incercarile PDU se estimeaza o presiune
acceptabila sub adancimile de 17-18m de cca.500 kPa.

Luand in considerare faptul ca terenul de fundare este alcatuit, sub stratul de umplutura si pana
la cca 14 m adancime, din pamanturi cu compresibilitate mare sau in stare plastic moale la consistenta,
acesta poate fi clasificat ca fiind dificil pentru fundare in conformitate cu NP 074/2007.

Sub adancimea de cca 14 m terenul este alcatuit din materiale argiloase in stare plastic
consistenta la vartoasa care pot fi clasificate ca fiind medii — bune pentru fundare, in conformitate cu
NP 074/2007.

II. Nivelul apei a fost interceptat la adancimi de cca.5m (cota +50,0) provenind din infiltratii, iar
nivelul general al apei subterane relevat din cercetari anterioare ( 2010-2012 ) este la cota de
cca.+40,0 ( adancime cca.15m ) ceea ce arata o crestere de cca.9-10m fata de nivelul de la momentul
de executie a lucrarilor din Combinat.

Ill. Conditiile geotehnice in amplasament sunt schimbate, astfel incat incadrarea geotehnica
actuala in conformitate cu NP 074/2007este urmatoarea:

- conditii de teren: dificil — 6 puncte
- apa subterana: (in functie de cota de fundare) — 1 - 4 puncte
- categoria de importanta: normala — 3 puncte
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- vecinatati: fara riscuri — 1 punct
- zona seismica — 1 punct
Total : 12 - 15 — risc geotehnic moderat - major — categoria geotehnica 2 — 3.

Comportarea sistemului de fundare

Sistemul de fundare al convertizorului nr. 1 consta intr-un bloc de beton armat cu dimensiuni in
plan 15 x 15m si inaltime de 5,55m. Blocul amplasat la adancimea de 6m (cota. +49,50) este fundat pe
100 piloti de beton armat @ 50m — tip Franki, al caror bulb se afla intre cotele +36,0...+35,0, in stratul
argilos. Cota relativa £0,00a constructiei este +55,60.

Tin&nd seama de cota de incastrare a pilotilor in blocul de beton armat ( +49,50 ) rezulta ca fisa
pilotilor (in contact cu terenul) este de cca. 14,50m din care min. 1m bulbul.

In terenul adiacent blocului de fundare au fost introdusi piloti prefabricati cu sectiunea de 0,40 x
0,40m2 pana la aceeasi adancime.

Conform normativului Tn vigoare, respectiv Normativ privind proiectarea geotehnica a fundatiilor
pe piloti, NP 123/2010, a fost calculata, in diferite ipoteze capacitatea portanta la compresiune a unui
pilot Franki avand urmatoarele caracteristici: diametrul pilotului 500mm, diametrul bulbului 700mm, cota
bazei pilotului (bulbului) +35,0.

Se remarca faptul ca prin umezirea terenului cauzata de variatiile de nivel ale apei subterane si
infiltratiile locale capacitatile portante ale pilotilor au scazut semnificativ.

S-a considerat ca pentru calculele de verificare ale fundatiei trebuie avute in vedere valorile
capacitatilor portante obtinute in Ipotezele 3 si 4, tinAnd seama de variabilitatea in spatiu si timp a
caracteristicilor geotehnice ale terenului, ca si a prezentei apei.

In aceste conditii grupa de 100 piloti corespunzatoare fundatiei, considerand coeficientul de
utilizare m, =1 ( r/ro>2 ), poate prelua o sarcina verticala totala de 87970 kN (lpoteza 3), respectiv
69570 kN ( Ipoteza 4 ).

Incarcarile aferente pilotilor provin din sarcinile exterioare aferente blocului de beton, greutatea
proprie a blocului si greutatile pilotilor.

a. Sarcinile de calcul pentru blocul de fundatie au fost:
* vas convertizor 196,100 tone

* inel cu fusuri 150,700tone

* lagar fix 12,700 tone

* lagar liber 12,100tone

* suport lagar-2bucati 25,770 tone

* mecanism de antrenare 138,000 tone

« zidarie refractara 500,000 tone

* otel 180,000 tone

« zgura lichida 30,000 tone max

Sarcini verticale total pe bloc = 1245,370 tone= 12454kN.
b. Greutatea blocului de beton armat = 32400kN

c. Greutate pilotilor = 58,3kNx100 = 5830 kN

Total sarcini verticale = 50864kN.

Calculand in diferite combinatii solicitarile in grupul de pilofi a rezultat ca solicitarile sunt numai
de compresiune si 0 incarcare maxima ce poate reveni unui pilot este de cca. 700 kN, sarcina care
poate fi preluata la limita si in ipoteza cea mai defavorabila.

Din punct de vedere al tasarilor, calculul grupului de piloti pentru solicitarile actuale arata ca
tasarile sunt practic consumate in timp fiind posibile unele tasari din consolidarea terenului in timp, de
ordinul a 1-2cm.

Pe de alta parte, avand in vedere numarul de piloti Franki aferenti fundatiei convertizorului, ca si
pilotii prefabricati alaturati, toti fiind piloti de indesare, terenul de sub adancimea -6.00m (cota +49,5)
pana la adancimea -20,5m ( cota +35 ) poate fi considerat un teren imbunatatit, care lucreaza ca un
bloc, iar sarcina de la blocul de beton se transmite prin intermediul masivului imbunatatit pe terenul de
sub baza pilotilor in stratul argilos plastic vatros unde presiunea acceptabila este de cca 600kPa
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(conform incercarilor de penetrare) si de min. 800 kPa (presiune conventionala - conform NP 112-2004
- Normativ pentru proiectarea structurilor de fundare directd). Presiunea totala in stratul argilos de sub
cota +35,0 pe suprafata aferenta bazei pilotilor, este de 625kPa, in limitele presiunilor acceptabile

Concluzii si recomandari privind sistemul de fundare

Se constata ca solutia de fundare pe pilofi a convertizorului si-a jucat rolul, n timp tasarile fiind
relativ reduse fata de alte obiective din zona Combinatului. Masuratorile de tasari efectuate panain
anul 2000 arata ca in zona convertizorului 1 tasarile stalpilor fundati pe acelasi tip de piloti au avut
valori maxime de péana la 3cm.

In conditiile geotehnice actuale, capacitatea portanta la solicitari de compresiune a pilotilor
existenti s-a redus, din cauza modificarii consistentei terenului in care sunt realizati pilotii diminuand
considerabil frecarea pe suprafata laterala, dar si presiunea pe baza.

Se estimeaza ca pilofii existenti, cu lungimi de 14,5m, cu patrundere in stratul de argila care a
devenit plastic consistenta la vartoasa, in condiiile actuale au capacitate portanta la compresiune de
879,7kN , iar in ipoteza cea mai defavorabila (frecare negativa) de 695,7kN, fata de cea din proiectul
initial de cca.1270 kN. In functie de aceste valori se considera ca in ansamblu cei 100 de piloti pe care
este fundat convertizorul si-au diminuat capacitatile portante la sarcini verticale. Acceptand ipoteza ca
pilotii se incarca relativ uniform datorita blocului de beton gros (cca. 6m) si tinAand seama de efectul de
grup, se constata prin calcule in diferite combinatii ca sarcina maxima la compresiune pe pilot este de
cca.700 kN fata de capacitatile reduse de 696 - 879 kN, ceea ce arata coeficienti de siguranta
destul de redusi ( 1,2-1) .

In aceste conditii pilotii se afla practic la limita, astfel incat se considera ca pot fi mentinute
incarcarile actuale fara cedari sau tasari suplimentare.

In cazul necesitatii unor incarcdari suplimentare si a consolidéarii fundafiei existente conditiile
tehnologice din amplasament creaza dificultati pentru realizarea unor piloti suplimentari. De aceea se
recomanda a se analiza posibilitatile de mentinere sau reducere a incarcarilor.

Pentru situatii in care este imperios necesar a se spori capacitatea portanta a fundatiei se pot
analiza:

* solutii de imbunatatire a terenului in adancime, eventual a loessului inmuiat, pentru a spori frecarea
pe suprafata pilotilor existenti (injectii, jet-grouting, etc);
* solutji de crestere a numarului de elemente portante prin piloti sau micropiloti,

Alegerea unei solutii sau combinatji ale acestora se va realiza pe baza noilor solicitari pe
fundatie, functie de tasarile admisibile si prognoza de desfasurare in timp si cu luarea in considerare a
conditiilor reale de executie care pot fi restrictive pentru unele tehnologii.

FUNDATIA DIN BETON ARMAT

Solutia de fundare. Structurile metalice ale convertizorului propriu-zis si al mecanismelor de
antrenare descarca direct pe blocul masiv din beton armat (dimensiuni in plan 15x15m si inal{ime de
5,55m) prin intermediul unui batiu metalic si sunt ancorate in acesta cu un sistem de buloane metalice
inglobate. Cota relativa +0,00a constructiei este +55,60.

Constatari. Ca urmare a procesului de exploatare blocul din beton al fundatiei a suferit o serie
de degradatri, cele mai multe ca urmare a unor loviri (Socuri mecanice), dar si agresiunilor termice gi
chimice ale mediului din interiorul otelariei.

Fundatia masiva din beton armat prezinta desprinderi ale protectiei termice si a acoperirii din
beton a primului rAnd de armaturi (in unele locuri sunt aparente si al doilea rand de armatura), barele
din otel fiind expuse, deformate mecanic si corodate.

Pentru determinarea calitatii si a caracteristicilor mecanice ale betonului s-au efectuat incercari
nedistructive pe masivul din beton si incercari distructive pe carote prelevate.

In ceea ce priveste buloanele inglobate in beton, acestea, in lipsa intretinerii, sunt ruginite pe
intreaga suprafata aparenta. Deoarece convertizorul a fost inca in exploatare nu s-a putut constata
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starea buloanelor sub nivelul fetei superioare a batiului, urmand ca dupa demontarea convertizorului
actual sa se continue investigatia.

In acelasi timp, se asteapta de la furnizorul de utilaj (Danieli) confirmarea refolosirii batiului
existent sau, in cazul unui nou batiu, in functie de pozitia gaurilor de fixare, eventuala interventie pentru
ancorarea n beton a unor noi piese.

Testele nedistructive, cu ultrasunete, pe buloanele la care s-a avut acces au confirmat lipsa
unor fisuri/ defecte orizontale (transversale) care ar fi fost sursa unor ruperi premature. In aceasta
situatie, daca dupa demontarea batiului nu se constata diminuari semnificative ale sectiunii suruburilor
datorate coroziunii sau altor cauze, se poate avea in vedere refolosirea lor in anumite conditii.

Concluzii

Rezistenta medie la compresiune a carotelor extrase din fundatie, din zona indicata de
beneficiar este de 40N/mm?. Rezistentele obtinute pe carote indica o clasa de beton C25/30. Aceasta
rezistenta este suficienta fata de incarcarile rezultate din calcul, dar sunt necesare lucrari de refacere a
armaturilor expuse si deteriorate si a acoperirii din beton a acestora.

Recomandari

Recomandari privind sistemul de fundare. In conditiile geotehnice actuale capacitatea portanta
la solicitari de compresiune a pilotilor existenti s-a redus, din cauza modificarii consistentei terenului in
care sunt realizati acestia. In aceste conditii pilotii se afla practic la limita, astfel incat se considera ca
pot fi mentinute incarcarile actuale fara cedari sau tasari suplimentare.

In cazul necesitatii unor incédrcari suplimentare si a consolidarii fundatiei existente conditiile
tehnologice din amplasament creaza dificultati pentru realizarea unor piloti suplimentari. De aceea se
recomanda a se analiza posibilitdfile de mentinere sau reducere a tncarcarilor.

Pentru situatii In care este imperios necesar a se spori capacitatea portanta a fundatiei se pot
analiza:

* solutii de imbunatatire a terenului in adancime, eventual a loessului Tnmuiat, pentru a spori frecarea
pe suprafata pilotilor existenti (injectii, jet-grouting, etc);

* solutii de cregtere a numarului de elemente portante prin piloti sau micropiloti, alegerea unei solutji
sau combinatii ale acestora se va realiza pe baza noilor solicitari pe fundatie, functie de tasarile
admisibile si prognoza de desfasurare in timp si cu luarea in considerare a conditiilor reale de executie
care pot fi restrictive pentru unele tehnologii.

Recomandari pentru fundafia din beton armat. Rezistenta betonului in masiv fiind satisfacatoare
este necesar sa se asigure o descarcare corecta a fortelor din structurile metalice catre acesta si in
continuare catre terenul de fundare. In acest sens sunt necesare lucrari de reconstituire a integritdii
fundaftiei prin refacerea armaturilor perimetrale deteriorate, a stratului de acoperire din beton si
protectia muchiilor de la cota superioara a masivului din beton. De asemenea, beneficiarul va trebui sa
prevada masuri pentru a se evita pe viitor lovirea / ragchetarea blocurilor din beton de catre utilajele
care circula in zona.

Recomandari privind buloanele de ancoraj. Se atrage atentja ca, in conditiile in care buloanele
de ancoraj sunt corodate, orice deteriorare suplimentara a acestora conduce la inlocuire. Se va acorda
atentie la demontarea piulitelor prin curatirea prealabila insistenta a filetului pe zona de demontare cu
folosirea obligatoriu lichide degripante pentru a nu afecta partea filetata a surubului. In orice caz
piulitele demontate se vor examina atat filetul, cat si prezenta de fisuri prin sondaj cu particule
magnetice. Piulitele demontate care se vor reutiliza se vor marca pentru a fi folosite pe acelasi prezon.
Piulitele ce nu corespund se vor Tnlocui cu piulite noi. Dupa demontarea batiului si dupa curatarea de
rugina a tijelor care ies din beton se va analiza starea acestora si se vor stabili pasii ulteriori.

Recomandari privind urmérirea in exploatare a constructiei. Prin grija beneficiarului trebuie sa
realizeze monitorizarea si interpretarea tasarilor. In conformitate cu prevederile legale, beneficiarul va
dispune elaborarea proiectului de urmarire in exploatare a constructiei si va urmari implementarea
acestuia.
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4.3.2. Surse de poluare a solului

4.3.2.1. Surse de poluare a solului in perioada de construire

Avand in vedere faptul ca intreaga activitate se va desfasura in hala, iar spatiile exterioare sunt
betonate, nu vor exista surse de poluare a solului.

4.3.2.2. Surse de poluare a solului in perioada de functionare

Surse potentiale de poluare:
* emisii de pulberi in atmosfera provenite de la urmatoarele operatii: transportul varului, manipularea
fontei, otelului si a diverselor materiale de adaos, captarea si epurarea gazelor de convertizor;
* antrenarea de catre factorii meteorologici a particulelor solide din depozitele de materii prime;
* depozitarea temporara pe suprafete neamenajate a materiilor prime, pieselor de schimb, utilajelor si a
deseurilor generate in procesul tehnologic.

4.3.2.3. Surse de poluare a solului in perioada de inchidere/demolare/dezafectare

Deseurile rezultate in perioada de dezafectare se vor depozita temporar pe platforme betonate
ale instalatjilor. Din activitatea de dezafectare vor rezulta urmatoarele categorii de deseuri: deseuri
metalice de la taieri si demontari, fier beton, tabla, deseuri tehnologice, deseuri din operatiile de sudura
si taiere, deseuri de echipamente electrice si electronice, deseuri menajere.

4.3.3. Prognozarea impactului

4.3.3.1 Prognozarea impactului In perioada de construire

Solurile din incinta OLD1 sunt soluri antropice, alcaline cu pH-ul situat intre 8,25-8,50, slab
pana la mijlociu humifere. Solul este de tip balan, lutos.

Convertizorul va fi amplasat in hala existenta, prevazuta cu pe platforme betonate.

4.3.3.2. Prognozarea impactului in perioada de functionare

Analizand posibilitatile de poluare a solului din activitatea instalatiei, se poate spune ca, la
functionarea normala este exclusa o posibila poluare, deoarece:

- Hala Tn care se va desfasura procesul tehnologic este prevazuta cu paviment betonat,

- Procesul tehnologic se va desfagoara in hala inchisa, instalatiile tehnologice si de canalizare
interioara nu vor avea contact direct cu solul.

- Caile de acces si platformele din jurul halei sunt betonate.

La functionarea normala a instalatiei prevazute prin proiect nu se identifica surse de poluanti
pentru sol/subsol, cu exceptia unor situatjii accidentale sau de gestionare necorespunzatoare a
deseurilor periculoase. Prin proiect, fundatia si structura de rezistenta a halei au fost dimensionate
astfel incéat sa preia incarcatura constructiei si a dotarilor aferente. Activitatile se vor desfasura in hala
pe platforme betonate.

Prelevarea de probe de sol in scopul estimarii nivelului de poluare se va face in conformitate cu
prevederile Autorizatiei Integrate de Mediu. In interiorul perimetrului OLD1 si TC1 se vor preleva probe
atat de la suprafata, cat si de la adancime din 2 puncte: OLD1 — in zona decantoare GA-OLD1-TC1,
zona vestica a amplasamentului OLD1-TC1, zona sud a amplasamentului OLD1-TC1.

Rezultatele analizelor de sol efectuate vor evidentia ca poluarea solului nu se va manifesta
pregnant in zonele exterioare perimetrului OLD1 si TC1 si nu va inregistra modificari semnificative in
profunzimea solului.

4.3.3.3. Prognozarea impactului in perioada de inchidere/demolare/dezafectare

In conditiile unei bune si judicioase organizari de santier consideram ca impactul asupra solului
va fi redus, iar pentru vecinatati nesemnificativ. Deseurile generate in perioada de dezafectare vor fi
gospodarite de executantii lucrarilor, cu respectarea legislatiei in vigoare referitoare la regimul
deseuirilor.
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4.3.4. Masuri de diminuare a impactului

4.3.4.1. Masuri de diminuare a impactului in perioada de construire
* Delimitarea zonelor de lucru haintea inceperii lucrarilor de executie, astfel incat sa fie indicate limitele
intre care se vor desfasura toate activitatile de constructii-montaj, precum si minimizarea zonelor
afectate;
* Reabilitarea zonelor adiacente zonelor de lucru dupa terminarea activitatii de executie;
* Pe amplasament nu se vor depozita combustibili; alimentarea cu carburanti a mijloacelor de transport
se va face numai din statii de distributie carburanti autorizate;
» Stocarea temporara controlata a materialelor, materiilor prime, etc. se va face in spatii special
amenajate, In zona organizarii de santier;
* Executarea lucrarilor de intretinere, reparatii si spalare a utilajelor si mijloacelor de transport utilizate
se va realiza prin societati specializate autorizate;
» Se vor lua masuri corespunzatoare in vederea reducerii la minim a conditiilor care ar favoriza aparitia
unor poluari accidentale datorate stationarii, functionarii si transportului cu utilajele si mijloacele de
transport din dotare sau datorita functionarii necorespunzatoare;
* Se va asigura gestionarea conform legislatiei in vigoare, a tuturor deseurilor generate ca urmare a
lucrarilor de executie a proiectului (colectare separata, stocare temporara, transport, valorificare/
eliminare prin societati specializate autorizate);
* Reabilitarea terenului aferent organizarii de santier dupa finalizarea lucrarilor de executie;

4.3.4.2. Masuri de diminuare a impactului in perioada de functionare
* apele uzate vor fi colectate si tratate
* poluantii gazosi vor fi colectati si tratati inainte de evacuare;
* transportul materiilor prime si al materialelor se va face pe cai de acces impermeabilizate;
* se va verifica permanent starea tehnica a a retelelor de colectare ape uzate tehnologice, menajere si
pluviale, se vor executa la timp lucrarile de intrefinere planificate;
* toate activitatile care se vor desfasura ca urmare a realizarii proiectului sunt amplasate in hala
prevazuta cu suprafete betonate;
* platforma ce inconjoara hala este amenajata cu borduri de protectie, pentru dirijarea controlata a
apelor pluviale catre sistemele de colectare;
* pentru depozitarea temporara a deseurilor au fost prevazute spatii si dotari speciale, astfel incéat
acestea sa nu fie depozitate direct pe sol sau pe platforme neacoperite;
* apele pluviale conventional curate colectate de pe acoperisul halei si de pe platforma betonata
inconjuratoare sunt colectate si transportate prin sistemul intern de canalizare existent;
* personalul va fi bine instruit n legatura cu posibilele situatii de risc si privitor la cele mai bune
tehnici ce trebuie aplicate Tn cadrul unitatii.

In conditii normale de functionare si in conditii de avarii previzibile, impactul asupra solului este
nesemnificativ.

In cazul unui cutremur, pot aparea fenomene de poluare accidentala, imprevizibile, cand
impactul poate fi semnificativ asupra solului.

4.3.4.3. Masuri de diminuare a impactului in perioada de inchidere/demolare/dezafectare
-controlul si curatarea zilnica a zonei in care se executa lucrarile de dezafectare;
-colectarea separata a deseurilor in vederea valorificarii sau eliminarii prin societati specializate
autorizate;
-transportul deseurilor Tn vederea valorificarii sau eliminarii se va face numai prin societati autorizate;

4.4. Geologia subsolului

Caracterizarea subsolului pe amplasamentul analizat

Din punct de vedere geologic, Municipiul Galati este asezat pe partea de sud a Platformei
Moldovenesti, in zona in care fundamentul sau se afunda si ia contact cu cel de tip nord dobrogean.
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Aspectul orizontal confera stabilitate terenului.

Structura tectonica, activitatea neotectonica, activitatea seismologica

Din punct de vedere seismic, Municipiul Galati se incadreaza in zona gradul VIII de intensitate
macroseismica, situandu-se pe linia de fractura tectonica majora Focsani — Namoloasa - Galati.

Datorita acestui fapt, In zona se resimt puternic cutremurele de pamant cu epicentrul in zona
Vrancea. Valorile coeficientului Ks = 0,20 Thcadreaza Municipiul Galati, in zona seismica de calcul ,,C*,
cu valoarea perioadei de colt T, = 1,5 sec.

Protectia subsolului si a resurselor de apa subterana

In zona de amplasare a obiectivului, apa subterana nu se gaseste n straturile de suprafata.
Protectia impotriva poluarii solului si subsolului zonei va fi asigurata prin monitorizarea continua a
etanseitatii conductelor subterane (apa - canalizare). Cuvertura sedimentata ce acopera solul rigid al
platformei cu grosimi de peste 3.000 m este constituita din formatiuni paleozoice (gresii, calcare,
marne, sisturi argiloase) mezozoice (calcare, marne, dolomite, gresii) si neozoice (gresii, marne,
calcare, conglomerate, nisipuri, pietrisuri, etc.).

Relatia dintre resursele subsolului si zone protejate sau peisaj
In vecinatatea zonei de amplasare a obiectivului nu sunt zone protejate, iar amplasarea in zona
nu va aduce prejudicii peisajului.

Conditii pentru realizarea lucrarilor de inginerie geologica
Nu este cazul.

Procese geologice — alunecari de teren, eroziuni, zone predispuse alunecarilor de teren
In zona analizata nu s-au identificat astfel de fenomene fizico - geologice: eroziuni de maluri,
solifluxiuni (spalari de sol), alunecari de teren.

4.4.1. Impact prognozat

4.4.1.1. Impact prognozat in perioada de construire

Proiectul nu prevede evacuarea de ape uzate in efluenti de suprafata sau in subteran.

Masurile constructive care vor asigura protectia solului, vor asigura inclusiv si protectia
subsolului.

4.4.1.2. Impact prognozat in perioada de functionare

Functionarea in conditii normale a obiectivului, a monitorizarii permanente a etanseitati
conductelor subterane in vederea observarii si impiedicarii oricarei scurgeri accidentale in sol, va avea
un impact redus asupra solului si subsolului.

Reteaua hidrologica a zonei nu va fi afectata de functionarea obiectivului.

Impactul prognozat asupra solului si subsolului datorita functionarii obiectivului va fi
nesemnificativ.

4.4.1.3. Impact prognozat in perioada de inchidere/demolare/dezafectare
Lucrarile de dezafectare nu vor avea un impact direct asupra componentelor geologice
subterane si asupra mediului geologic, impact apreciat ca nesemnificativ.

4.4.2. Masuri de diminuare a impactului
4.4.2.1. Masuri de diminuare a impactului in perioada de construire
Nu este cazul.
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4.4.2.2. Masuri de diminuare a impactului in perioada de functionare
* Activitatile se vor desfasura in hala; suprafata halei este betonata;
* Retelele de apa (ape uzate, apa pluviald) sunt astfel realizate incat apele uzate sa fie colectate si
evacuate fara a contamina solul si subsolul.
* Fluidele vehiculate in instalatie nu prezinta proprietati corozive.
* Diminuarea impactului asupra subsolului se poate realiza prin monitorizarea continua a etanseitatii
conductelor subterane si prevenirea oricarei scurgeri accidentale care s-ar putea infiltra in subsol.

In concluzie, prin solutiile constructive adoptate la realizarea investitiei, posibilitatea poludrii
subsolului este nesemnificativa.

4.4.2.3. Masuri de diminuare a impactului in perioada de inchidere/demolare/dezafectare
Nu este cazul.

4.4.3. Cuantificarea impactului

In perioada de construire

Masuri de
. Impact PP reducere a . . Impact
Factor de mediu pac Conditii existente . . Sisteme de diminuare P
potential impactului rezidual
(M)
- Lucrarile de executje se
vor executa cu firma
specializata cu personal
calificat si/sau necalificat,
functie de cerintele de
lucru;
Distrugerea - Constructorul Tsi asuma
Calitatea solului struc%urii Teren curti-constructii: sarcina de a colecta si
si subsolului superficiale a hala cu convertizoare n elimina sau reutiliza n
psolului existenta deseurile specifice din
construciii; nu se vor
realiza depozite exterioare
neorganizate; la
finalizarea lucrarilor
terenul va fi curatat si
eliberat de astfel de
depozitari;
In perioada de functionare
— M
- Platforme si cai de s «
acces betonSate' - Activitati desfasurate pe
' platforme betonate;
- Hala cu convertizoare : o
. . - Executia lucrarilor de
are paviment betonat; .
- Sistem etans de etansare a bazinelor de
; colectare ape uzate
- canalizare ape uzate ; .
- Posibile S menajere, tehnologice,
. menajere; ape uzate N
scurger tehnologice, verificat pluviale;
Calitatea solului | accidentale eriodicg ’ N - Utilizarea materialelor n
si subsolului de produse -ancércéiIe i absorbante in situatia
petroliere si reare unor poluari accidentale
A descarcarile de ;
chimice; . - cu produse petroliere sau
materiale au loc in zone A
special amenajate, pe cg_substan;e chimice pe
! caile de acces; aceste
platforme betonate : ’
; materiale vor fi colectate
pentru a preveni n containere si ulterior
scurgerile/ infiltratiile in siu .
sol transportate la o instalatie
de incinerare;
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n — impact negativ nesemnificativ, reprezentand o degradare minoréa a calitatii existente a factorului de mediu sau o distrugere
minima a acestui factor in perspectiva protectiei mediului;

N — impact negativ, reprezentand rezultate negative privind degradarea calitétii existente a factorilor de mediu sau o distrugere
a acestuia din perspectiva protectiei mediului;

M — mé&suri de atenuare ce pot fi utilizate pentru a reduce sau a evita impactul nesemnificativ, negativ sau semnificativ

Concluzie

Impactul prognozat, avand in vedere masurile de prevenire si reducere a impactului prezentate,
in conditii normale de functionare sau avarii previzibile, este redus, fara influente asupra calitatii solului
si subsolului. In situatia unor evenimente de mediu se va actiona conform Planului de prevenire si
combatere a poluarilor accidentale.

4.5. Biodiversitatea

Conform Deciziei etapei de evaluare initiala nr. 828 din 16.12.2015 emisa de APM Galatj,
proiectul propus nu intra sub incidenta art. 28 din OUG nr. 57/2007 privind regimul ariilor naturale
protejate, conservarea habitatelor naturale, a florei si faunei salbatice, cu modificarile si completarile
ulterioare.

Activitatile de reparatie capitala la convertizorul nr. 1 nu afecteaza ecosistemele terestre si
acvatice, in imediata vecinatate a amplasamentului nu exista ecosisteme sensibile.

in zona adiacentd amplasamentului nu se gdsesc paduri si nici zone declarate arii sau
ecosisteme protejate; amplasamentul este departe de parcuri si rezervatii naturale, arii de protectie
avifaunistica (SPA) si situri de interes comunitar (SCI).

4.6. Peisajul

4.6.1. Caracteristicile peisajului

Peisajul este specific zonei industriale amplasate limitrof localitatii urbane; activitatea se va
desfasura pe platforma ArcelorMittal Galati, ce include si alte activitati similare.

Amplasarea instalatiilor tehnologice independente, dar legate intre ele de necesitatile procesul
tehnologic, precum si a sectoarelor de deservire si utilitai zonale, organizarea legaturilor de racord la
retele de fluide energetice reprezinta asa numita sectorizare a planului general, prin care s-a stabilit
organizarea in detaliu Tn baza unei analize pluricriteriale.

La elaborarea planului general s-au avut in vedere urmatoarele masuri:

* organizarea interioara si asigurarea de utilitati a fiecarui sector tehnologic in parte, functie de
tehnologia specifica a acestuia;

* incadrarea otelariei cu convertizoare in fluxul tehnologic general, pentru realizarea unui complex
industrial unitar, care sa asigure conditji optime de exploatare, cu implicatii directe in obtinerea unei
eficiente economice cat mai ridicate in unitatea respectiva.

Conventia europeana a peisajului are ca obiectiv promovarea protectiei, gestiunii si amenajarii
peisajelor europene si organizarea cooperarii europene in acest domeniu. Conventia este primul tratat
international care se aplica pe tot teritoriul partilor semnatare si vizeaza spatiile naturale, rurale, urbane
si periurbane. Are in vedere nu numai peisajele considerate remarcabile, dar si peisajele cotidiene sau
cele degradate. Statul roman a ratificat Conventia prin adoptarea Legii nr. 451/2002.

Prin adoptarea legii urbanismului, se identifica tinte ale autoritatii publice in domeniul dezvoltarii
regionale privind ,identificarea, delimitarea si stabilirea prin Hotarare a Guvernului, cu consultarea
autoritatilor responsabile in domeniul mediului, in domeniul culturii si patrimoniului national, dupa caz,
precum si a autoritatii administratiei publice locale, a teritoriilor cu valoare rearcabila prin caracterul lor
de unicitate si coerenta peisagera.

Urmatorii factori pot contribui la definirea peisajului:

« factori naturali : formele de relief, aerul si clima, solul, fauna si flora;
» factori culturali/sociali: utilizarea terenului, asezari umane.
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* actori estetici si de perceptie: culori, texturi, forme, sunete, preferinte, amintiri;

Peisajul in zona amplasamentului este dominat de activitatea combinatului siderurgic, zonele
rezidentiale limitrofe zonei industriale si infrastructura aferenta.

Receptorii acestui peisaj sunt persoanele care isi desfasoara activitatea in cadrul ArcelorMittal
Galati SA si populatia rezidenta din zona limitrofa platformei siderurgice.

Amplasamentul combinatului este vizibil dinspre infrastructura rutiera galateana.

4.6.2. Impactul prognozat

4.6.2.1 Impact prognozat perioada de construire si functionare

Amplasamentul este situat in UTR 41 — Zona activitati productive - combinat.

Din punct de vedere urbanistic, terenul are functiune industriala.

Terenul aferent investitiei este construit, astfel incat realizarea proiectului nu va modifica
peisagistica zonei.

in zona adiacentd amplasamentului nu se gésesc zone impadurite.

In timpul realizarii lucrarilor, peisajul va fi afectat de prezenta utilajelor, organizarea de santier,
fiind o activitate specifica celor desfasurate in zona. Se va inregistra un impact vizual pe termen scurt,
pe perioada de implementare a proiectului.

4.6.2.2. Impact prognozat in perioada de inchidere/demolare/dezafectare
Prin lucrarile de dezafectare la Convertizorul nr. 1 nu se va deprecia aspectul general al zonei.

4.6.3. Utilizarea terenului pe amplasamentul propus

Terenul va fi utilizat pentru reparatia capitala a convertizorului nr. 1.

Pe amplasament nu se vor implementa alte obiective si nu se prevad alte utilizari decat cele
propuse prin proiect.

Dat fiind faptul ca prin proiect nu se propun constructii noi, iar obiectul propus se incadreaza in
specificul activitatii de productie existente al zonei, nu se va modifica modul in care receptorii percep
zona.

. Suprafata
Utilizarea Inainte de punerea in Dupa punerea in
terenului ; bun : upa p . . Recultivata
aplicare a proiectului aplicare a proiectului
Curti - constructii S;=19815,16 mp S¢=19815,16 mp Nga(;ﬁ}e

4.6.4. Masuri de diminuare a impactului

In perioada de executie a lucrérilor, se va avea in vedere asigurarea unui ritm de lucru cu efecte
asupra minimizarii timpului necesar pentru implementare.

Realizarea investitiei nu modifica suprafetele construite; nu se pune problema unui impact
asupra cadrului natural, valoarea estetica a peisajului industrial nefiind afectata.

In perioada de exploatare, nu sunt necesare masuri de reducere a impactului asupra peisajului.

In perioada de dezafectare, se vor aplica aceleasi masuri ca in perioada de executie lucrari; nu
sunt necesare masuri de reducere a impactului asupra peisajului.
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Harta utilizarii terenului

Legenda

: Acumulari de apa - Terenuri arabile neingate

B cursuri de apa - Terenuri predominant agricole in amestec cu vegetatie nat
- Gropi de gunoi [ _ Unitati industriale sau comerciale

P Livezi B vi

- Miastini - Zone de agrement

- Paduri de foioase [T Zone de culturi complexe

|: Pasuni secundare [; Zone de tranzitie cu arbusti (in general defrisate)

- Retea de cai de comunicatie si terenuri asociate acestora I: Zone portuare

I s.cC ArcelorMittal Galati S.A [T Zone urbane verzi

B Scoti urban discontinuu si spatiu ural

4.7. Mediul social si economic

Reparatia capitala Convertizor nr. 1 se va realiza pe platforma industriala A.M.G., la distanta
apreciabila fata de asezarile umane (peste 3 km), ca urmare populatia din zona nu va fi afectata in nici
un fel de executia acestui obiectiv. Activitatea nu va avea niciun impact negativ asupra caracteristicilor
demografice ale populatiei din zona sau asupra conditiilor de viata ale locuitorilor din zona.

Terenul pe care se va amplasa obiectivul are destinatia actuala de curti-construcitii.
Terenul nu este supus restrictiilor, fiind amplasat in afara zonelor protejate sau de interes public.

Respectarea tuturor masurilor de siguranta recomandate prin proiectul tehnic va duce la
prevenirea unor accidente cu urmari defavorabile asupra factorilor de mediu. Activitatea si
amplasamentul obiectivului in zona pe platforma existenta AMG nu va constitui un factor semnificativ
de stres pentru populatia din zona.

82 | Beneficiar: ArcelorMittal Galati SA; Proiectant General SC CRIOMEC SA Galati



Raport privind impactul asupra mediului — Reparatie capitald Convertizor nr. 1 2016

Prin functionarea obiectivului propus nu va exista impact negativ asupra asezarilor umane. Ca
urmare se poate aprecia ca impactul acestei investitii in ceea ce priveste mediul social $i economic va
fi pozitiv.

Se vor lua toate masurile de siguranta prevazute in documentatia de proiectare menite sa
previna pericolul unui incendiu, atat in perioada de functionare, cat si in perioada de dezafectare.

4.8. Conditii culturale si etnice, patrimoniul cultural

Conform Ordinului Ministrului Culturii si Patrimoniului National nr. 2361/2010 pentru modificarea
Anexei nr. 1 la Ordinul Ministrului Culturii si Cultelor nr. 2314/2004 privind aprobarea Listei
monumentelor istorice si a Listei Monumentelor istorice disparute, publicata in M.O. 670 bis din
01.10.2010, pe amplasamentul proiectului nu sunt monumente istorice, arhitectonice.

Investitia propusa nu va avea un impact semnificativ asupra conditjilor etnice si culturale din
zona, fiind situata in afara zonelor de protectie, nefiind necesare masuri speciale pentru protectia
acestora.

5. Analiza alternativelor

Pentru analiza alternativelor la proiectul propus, s-a folosit metoda V.STAHLMANN-DE
GROQOT, cu trei trepte calitative de clasificare relativa. Metoda a fost transpusa si adaptata prezentului
studiu, avand in vedere ca pe amplasamentul IPPC AMG se va inlocui convertizorului nr. 1.

Criteriile de apreciere au fost notate A, B, C, cu urmatoarele semnificatii:
A = efect semnificativ; B = efect nesemnificativ; C = fara efect.

5.1. Alternativa 0

Nu se va derula nicio investitie noua.

Nu se va modifica situatia existenta.

Nerealizarea proiectului va determina functionarea in continuare in aceesi parametrii
constructivi, cu refacerea frecventa a captuselii refractare:
* capacitatea convertizorului de160 to otel lichid/sarj3;
* sistemul fix de legatura cu suporti intre inelul de sustinere al vasului convertizorului si vas;
* intretinerea frecventa pentru inzidire;
* durata de exploatare: cca 20 ani;

In absenta proiectului, aspectele de mediu se vor prezenta dupa cum rezulta din grila de eco-
apreciere de mai jos:

) Criteriu de
Nr. Aspecte de mediu apreciere Observatji
crt. Alternativa 0
i B C

1. | Calitatea apei Nu se vor schimba parametrii existenti
2. | Calitatea aerului Nu se vor schimba parametrii existenti
3. | Zgomot/vibratii Nu se vor produce zgomote
4. | Sol/subsol Nu se vor schimba parametrii existenti
5. | Radiatii Nu se vor produce radiatii
6. | Ecosistem, biodiversitate Nu se vor schimba parametrii existenti
7. | Deseuri Nu sunt prezente pe amplasament
8. | Substante periculoase Nu sunt prezente pe amplasament
9. | Incadrarea in planurile de urbanism Nu este cazul
10. | Asezari umane Nu se va modifica situatia existenta

Evaluare -I 0 |10

Aceasta alternativa releva absenta oricarei schimbari in situatia existenta, insa nu releva
avantaje pentru aspectele de mediu, tehnico-economice.
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5.2. Alternativa de amplasament (alternativa propusa)

Conform Planului Urbanistic General al Municipiului Galati, Regulamentului Local de Urbanism
si Strategia de dezvoltare spatiala a municipiului Galati, aprobate cu Hotararea Consiliului Local Galati
nr. 62/26.02.2015, amplasamentul se incadreaza in intravilanul Municipiului Galati, in Unitatea
Teritorialé de Referinta nr. 41 (UTR 41) - zona activitati productive — combinat si apartine AMG.

Alternativa propusa este in concordanta cu prevederile Normelor de sanatate si securitatea
muncii la elaborarea si turnarea otelului, care prevad respectarea urmatoarelor cerinte esentjale:

* rezistenta mecanica si stabilitate;

* securitate la incendiu;

* igiena, sanatate si mediu;

* siguranta in exploatare;

* protectie impotriva zgomotului;

* economie de energie si izolare termica.

Obligatiile revin factorilor implicati in exploatarea instalafiilor/utilajelor: investitor, proiectant,
verificatori de proiecte, fabricanti si furnizori de utilaje pentru instalatii, executanti, proprietari, utilizatori,
responsabili tehnici cu executia, expertii tehnici, precum si autoritatile publice in domeniul emiterii
actelor de reglementare.

Avantajele proiectului propus:

* cresterea capacitatii convertizorului de la 160 tone ofel lichid/sarja la 180 tone otel lichid/sarja si in
consecinta cresterea capacitatii ofelariei OLD1 de la 4.000.000 tone otel pe an si 463 tone de otel ora
la 4.170.000 tone otel pe an si 482,29 tone ofel pe ora. Cresterea capacitatii convertizorului se
datoreaza inlocuirii vasului convertizorului cu un vas nou, cu design diferit fata de cel existent si cu un
volum interior marit prin cresterea diametrului interior si utilizarea zonei inferioare a convertizorului.

« sistemul flexibil de legatura pe directia radiala si rigid pe directia longitudinala, tip LAMELLA intre
inelul de sustinere al vasului convertizorului si vas; noul sistem de legatura robust, complet asamblat
prin sudura si usor de intretinut;

* interventie pentru mentenan{a de 2 ori/an, in timpul inzidirii, dupa cca 2500 sarije;

* cresterea duratei de exploatare la 30 de ani;

* siguranta in exploatare;

Interventiile propuse prin proiect sunt realizate Tn totalitate in interiorul halei existente si nu vor
afecta circulatiile, scarile de acces si evacuare, structura de rezistenta a halei, fiind lucrari de reparatie
capitald si modernizare a unor instalatii industriale existente.

Fata de aceasta, prin implementarea proiectului propus rezulta:

) Criteriu de
Nr. Aspecte de mediu apreciere Observatii
crt. Alternativa 2
i B C
Indicatorii de calitate fizico-chimici se vor incadra n
1 Calitatea apei prevederile NTRA QO?/ZOOZ, Anexe} 3 NTPA
' 001/2005, autorizatiei de gospodarire a apelor in
vigoare
2. Calitatea aerului Emisiile din surse fixe nu vor afecta calitatea aerului.
3. | Zgomot/vibratii In limite admisibile.
Nu se vor depasi valorile pragurilor de alerta pentru
4. | Sol/subsol terenuri mai putin sensibile; Tnlocuirea convertizorului
nr. 1 se va realiza in hala cu convertizoare existenta.
5. Radiatii Nu se vor produce radiatii.
6. Ecosistem, biodiversitate Proiectul propus nu afecteaza biodiversitatea.
7. Deseuri Volum suplimentar de deseuri de gestionat.
8. | Substante periculoase Se vor utiliza aceleasi substante chimice.
9. Incadrarea Tn planurile de urbanism Nu se va modifica situatia existenta.
10. | Asezari umane Nu se va modifica situatia existenta.
Evaluare el - 8
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Alternativa propusa este sustenabila din punct de vedere tehnico-economic.

Capacitatea de productie a fost selectata avand in vedere urmatoarele argumente:
* Ratiuni de ordin economic: realizarea proiectului pe un amplasament situat intr-o zona cu forta de
munca calificata, in care activitatile multor obiective industriale din zona s-au restrans.
* Ratiuni de ordin tehnic
- existenta infrastructurii platformei industriale;
- existenta utilitatilor pe platforma industriala;
* Ratiuni privind protectia mediului
- instalatiile permit utilizarea rationala a resurselor de apa si energie;
- asigurarea materiilor prime si auxiliare;
- asigurarea infrastructurii de mediu pe amplasament functionala si adaptabila in contextul functionarii
investitiei
- aplicarea de masuri de reducere a consumului de apa necesara in proces, pentru incadrarea in
recomandarile celor mai bune tehnici disponibile, prin recircularea apei demineralizate;
- utilizarea dotarilor existente pentru protectia factorilor de mediu.

In concluzie, alternativa aleasa este optima din punct de vedere al productivitatii si impactului
produs asupra mediului.

Alternativa propusa nu va avea un impact suplimentar semnificativ asupra mediului, deoarece:
* calitatea aerului nu va suferi modificari semnificative, situdndu-se n limitele admise de legislatia in
vigoare, fiind luate masurile pentru conformare, inca din faza de proiectare, masuri analizate de catre
autoritatea de reglementare in domeniul protectiei mediului;
* calitatea apei, solului sau subsolului nu vor fi influentate de implementarea proiectului propus,
deoarece procesul tehnologic se vor desfasura in hala, in care sunt montate hote de exhaustare,
sistem de ventilatie.

Alternativa propusa combina optimizarea tehnologica si economica, cu un impact pozitiv socio-
economic pe fondul unui impact controlat in limitele prevazute de legislatie asupra factorilor de mediu
aer si apa.

5.3. Alternative tehnologice

Proiectul respecta obiectivele de protectie a mediului din zona, stabilite prin Planul de
Amenajare a Teritoriului Galati si Planul Regional de Actiune pentru Mediu la nivelul Regiunii 2 Sud-
Est:
* imbunatatirea conditiilor de mediu din comunitatile locale si din ansamblu Regiunii 2 Sud Est prin
implementarea de proiecte care prevad adoptarea unor tehnologii care se incadreaza in prevederile
legislatiei de mediu n vigoare referitoare la emisiile industriale;
* informarea, constientizarea si responsabilizarea publicului in legatura cu problemele de mediu si
cresterea sprijinului acestuia pentru strategiile in domeniu;
* implicarea comunitatilor locale si a cetatenilor in luarea decizilor si in rezolvarea problemelor de
mediu;

Avantajele proiectului propus:
* cresterea capacitatii convertizorului de la 160 tone otel lichid/sarja la 180 tone ofel lichid/sarja si in
consecinta cresterea capacitatii otelariei OLD1 de la 4.000.000 tone otel pe an si 463 tone de otel ora
la 4.170.000 tone otel pe an si 482,29 tone otel pe ora. Cresterea capacitatii convertizorului se
datoreaza Tnlocuirii vasului convertizorului cu un vas nou, cu design diferit fatd de cel existent si cu un
volum interior marit prin cresterea diametrului interior si utilizarea zonei inferioare a convertizorului.
« sistemul flexibil de legatura pe directia radiala si rigid pe directia longitudinala, tip LAMELLA intre
inelul de sustinere al vasului convertizorului si vas; noul sistem de legatura robust, complet asamblat
prin sudura si usor de intretinut;
* interventie pentru mentenanta de 2 ori/an, n timpul inzidirii, dupa cca 2500 sarje;
* cresterea duratei de exploatare la 30 de ani;
* siguranta n exploatare;
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Interventiile propuse prin proiect sunt realizate in totalitate in interiorul halei existente si nu vor
afecta circulatiile, scarile de acces si evacuare, structura de rezistenta a halei, fiind lucrari de reparatie
capitala si modernizare a unor instalaii industriale existente.

6. Monitorizarea

6.1. Monitorizarea in perioada de construire
+ Pentru factorul de mediu aer (emisii de la mijloace de transport) parametrii la care vor functiona
mijloacele auto din dotarea societatji vor asigura respectarea Normelor RAR; valorile limita pentru
indicatorii de calitate (CO, indice de opacitate), vor fi specificati in anexa Certificatului de Inmatriculare
auto la efectuarea inspectiei tehnice periodice.

* Evidenta gestiunii deseurilor va fi tinuta lunar conform HG nr. 856/2002 si va contine urmatoarele
informatii: tipul deseului, codul deseului, sursa de provenienta, cantitatea produsa, data evacuarii
deseului din depozit, modul de stocare, data predarii deseului, cantitatea predata catre transportator,
date privind expeditiile respinse, date privind orice amestecare a deseurilor.

+ Pentru factorul de mediu zgomot si vibratii se vor respecta conditiile impuse prin HG nr. 1756/2006
privind limitarea nivelului emisiilor de zgomot in mediu produs de echipamentele destinate utilizarii in
exteriorul cladirilor, precum si conditiile impuse prin HG nr. 321/2005 privind evaluarea si gestionarea
zgomotului ambiental, STAS 10009/1988 — Acustica urbana — limitele admisibile ale nivelului de
zgomot, STAS 6156/1986 - Protectia impotriva zgomotului Th constructii civile si social - culturale
admisibile si parametrii de izolare acustica, Ordinul MS nr. 119/2014.

6.2. Monitorizarea in perioada de functionare

Automonitorizarea tehnologica cuprinde monitorizarea conditjilor de functionare: monitorizarea
emisiilor si a calitatii factorilor de mediu; monitorizarea tehnologica/monitorizarea variabilelor de proces
si monitorizarea post Tnchidere.
+ Factorul de mediu apa
a. Indicatorii de calitate ai apelor uzate menajere se vor incadra in prevederile HG nr. 352/2005 privind
modificarea si completarea HG nr. 188/2002 pentru aprobarea unor norme privind conditiile de
descarcare in mediul acvatic a apelor uzate si Autorizatiei de gospodarire a apelor; indicatori:
temperatura; pH; materii in suspensie, CBOs, CCOCr, azot amoniacal, fosfor total, sulfuri si hidrogen
sulfurat; substante extractibile cu solventi organici; reziduu filtrat la 150°C; detergenti biodegradabili;
punct masurare: colector de ape menajere; frecvenfa: trimestrial.
b. Indicatorii de calitate ai apelor uzate industriale si pluviale se vor incadra in prevederile HG nr.
352/2005 privind modificarea si completarea HG nr. 188/2002 pentru aprobarea unor norme privind
conditiile de descarcare Tn mediul acvatic a apelor uzate si Autorizatiei de gospodarire a apelor;
frecventa: lunar.

Natura apei Locul de Valoarea limita
P Indicatori de calitate admisibila Temei legal
uzate evacuare
(mgll)

Materii in suspensie 350 Conform prevederilor
Apa La evacuarea [ Fe total 5,0 Anexei 2 — NTPA 002 si
tehnologica si apelor uzate e 1,0 $i Anexei 3 -NTPA 001
pluviald dinOLD1in - 1 aprobate prin HG nr.
OLD 1 colector 3 Subst tactiDi 188/2002 cu modificarile

ubs af‘le extractibile cu 30 si completarile ulterioare
solventi organici
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+ Factorul de mediu aer:

a. Factor de mediu aer — emisii din surse fixe

- emisii de pulberi de la Convertizorul nr. 1 - Epurare umedéa a gazelor de convertizor — tub Venturi:
indicatorii de calitate evacuati la cosul de dispersie se vor incadra n valorile limita de emisie prevazute
in Autorizatia integrata de mediu: frecventa: lunar;

Sursa/ Puncte de Poluantii VLE
Echipament de depoluare existent emisie emisi (mg/ Nm3)
Flux transport var N9 / N10/ Sel\?;?:rl?a(rj: pulberi 50
Filtru cu saci N9/N10 (cos)
Sistem de
Desulfurare fonta / filtru cu saci evacuare Pulberi 10
(cos)
Epurare umeda a gazelor de convertizor la Sistem de
i evacuare Pulberi 50
Convertizorul nr. 1 (cos)
Epurare umeda a gazelor de convertizor la Sistem de
i evacuare Pulberi 50
Convertizorul nr. 2 (cos)
Epurare umeda a gazelor de convertizor la Sistem de
i evacuare Pulberi 50
Convertizorul nr. 3 (cos)
Elaborarea otelului (incarcare /descarcare .
. A - Sistem de
convertizor, incarcare / descarcare evacuare ulberi 10
melanjor, insuflare oxigen, prelevare (cos) P
probe) / filtru cu saci s
Tratamentul secundar al otelului, Sistem de .
; A . . evacuare Pulberi 10
omogenizare in oala LF/ filtru cu saci (cos)

b. emisii de gaze (CO, NO,, SO,, Cd, Fe): indicatorii de calitate se vor incadra in valorile limita de
emisie prevazute in Ordinul MAPPM nr. 462/1993 pentru aprobarea Conditiilor tehnice privind protectia
atmosferica si Normei metodologice privind determinarea emisiilor de poluanti atmosferici din surse
stationare, cu modificarile ulterioare; frecventa: anual.

Sursa / Echipament de Puncte de emisie Poluantii emisi g/t o\glélElichid
depoluare
Co 16.000
Epurare umeda a gazelor . NOx 20
de convertizor la evil:sjgrrge(lsoziri) SO 55
Convertizoarele nr. 1-3 Cadmiu 0,20
Fier 83

+ Factorul de mediu zgomot

Pentru zgomot se vor respecta consitiile impuse prin STAS 10009/1988 — Acustica in
constructii. Acustica urbana-Limitele admisibile lae nivelului de zgomot, respectiv valorile admisibile ale
nivelului de zgomot echivalent continuu la limita zonelor functionale: 65 dB (A), la valoarea curbei de
zgomot Cz 60 dB. Frecventa: anual.

* Evidenta gestiunii deseurilor va fi tinuta lunar conform HG nr. 856/2002 si va contine
umatoarele informatii: tipul deseului, codul deseului, sursa de provenienta, cantitatea produsa, data
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evacuarii deseului din depozit, modul de stocare, data predarii deseului, cantitatea predata catre
transportator, date privind expeditiile respinse, date privind orice amestecare a deseurilor.

6.3. Monitorizarea in faza de inchidere/demolare/dezafectare

In faza de inchidere/demolare/dezafectare vor continua inspectiile de mediu, iar datele obtinute
din monitorizarea mediului vor fi colectate si analizate pentru a identifica orice schimbare sau potential
impact asupra mediului rezultat al activitatii de dezafectare; pentru a indica actiuni corective sau
preventive adecvate de evitare sau atenuare a potentialului impact negativ asupra mediului si social;
pentru a asigura conformarea continua cu cerintele legale si de reglementare aplicabile, acordul de
mediu.

Monitorizarea deseurilor este comuna pentru cele trei faze ale investitiei.

Cunoasterea compozitiei si caracteristicilor deseurilor generate este o cerinta implicita a
legislatiei in domeniu. Deseurile supuse acestei prevederi sunt: deseurile periculoase generate pe
amplasament si deseurile inerte si nepericuloase.

Prevederi privind raportarea si pastrarea inregsitrarilor de catre generatorul deseurilor:

- Responsabilul cu gestiunea deseurilor raspunde de pastrarea inregistrarilor legate de intreaga
administrare a deseurilor.

- Trebuie pastrate evidentele tuturor tipurilor si cantitatilor de deseuri generate, conform prevederilor
HG nr. 856/2002.

Informatiile privind gestionarea deseurilor vor fi raportate Agentiei pentru Protectia Mediului.

Titularul/ Operatorul activitatii are obligatia ca in momentul inchiderii temporare a instalatiei /
parti ale instalatjilor existente pe amplasamentul societatii sa notifice APM Galati si sa ia masuri de
punere Tn siguranta:

a. desemnarea prin decizie a unei persoane responsabile cu siguranta instalatiei,

b. oprirea alimentarii cu energie electrica, gaz natural / industrial si apa industriala,

c. golirea tuturor instalatiilor, a transformatoarelor cu ulei din posturile de transformatoare si predarea
continutului acestora la societati autorizate,

d. eliminarea completa, in deplina siguranta a uleiurilor din echipamentele tehnologice, colectarea lor in
recipiente adecvate si predarea la unitati specializate pentru valorificare/eliminare,

e. dezafectarea tuturor depozitelor de materii prime / materiale,

f. evacuarea de pe amplasament a tuturor deseurilor stocate in zona,

g. marcarea zonei prin afisare de placute avertizoare si interzicerea accesului personalului care nu are
imputerniciri privind operarea in zona,

h. stabilirea si implementarea unui plan intern de inspecitie,

i. asigurarea pazei non-stop si mentionarea intr-un registru a tuturor evenimentelor ce apar pe
amplasamentul instalatiei,

j. instruirea personalului ce deserveste instalatiile invecinate cu privire la deciziile privind punerea in
siguranta a instalatiei respective,

k. respectarea normelor de sanatate si securitatea muncii si P.S.I.

I. notificarea A.P.M. Galati asupra oricarui eveniment produs pe amplasamentul proiectului propus

m. includerea instalatiei Tn Raportul Anual de Mediu — RAM

n. notificarea A.P.M. Galati dupa implementarea masurilor de punere in siguranta.

Planul de inchidere al instalatiei:

In cazul inchiderii definitive a intregii instalatii sau a unor parti de instalatie, titularul/operatorul
activitatii trebuie sa elaboreze un Plan de inchidere agreat de autoritatea competenta pentru protectia
mediului.

Scopul planului de inchidere trebuie sa respecte prevederile Ghidului Tehnic General (punctul
18), aprobat prin Ord. MAPAM nr. 36/2004.

Planul de inchidere trebuie sa includa minim:

- planurile tuturor conductelor si rezervoarelor subterane,
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- orice masura specifica pentru prevenirea poluarii apei, aerului si solului;

- acolo unde este cazul, golirea completa de continut potential periculos si spalarea conductelor si a
rezervoarelor,

- valorificarea/eliminarea deseurilor,

- masuri de paza pentru prevenirea actelor de distrugere.

Planul de inchidere trebuie sa identifice resursele necesare pentru punerea lui in aplicare si sa
declare mijloacele de asigurare a disponibilitatii acestor resurse, indiferent de situatia financiara a
acestuia.

Dezafectarea, demontarea instalatiilor, demolarea constructiilor se va face obligatoriu pe baza
unui proiect de dezafectare.

Solicitarea si obtinerea acordului de mediu sunt obligatorii pentru proiectele de dezafectare
aferente activitatii cu impact semnificativ asupra mediului.

7. Situatii de risc

7.1. Generalitati

in general factorii naturali care pot provoca dezastre sunt determinati de potentialul seismic,
corelat cu traseul faliilor tectonice, reteaua hidrografica, clima, gradul de acoperire cu vegetatie,
compozitia solului, dispunerea straturilor geologice, tasarile, tipul terenului.

Exista 2 tipuri de riscuri:
- riscuri naturale (inundatii, cutremure, sau alte evenimente naturale, independente de
vointa titularului);
- riscuri datorate activitatii desfasurate.

Riscurile naturale sunt:
a.endogene:
e cutremure:
Zona studiata este situata in aria de hazard seismic pentru proiectare cu valoarea acceleratiei
orizontale ag = 0,30 (acceleratia terenului pentru proiectare), determinata pentru intervalul de
recurenta/referinta (IMR) corespunzator starii limita ultime. Valoarea perioadei de control (colt) al
spectrului de raspuns este Tc = 1,0 sec, conform Codului de proiectare seismica P 100-1/2006.
b.exogene:
* climatice:
- din punct de vedere climatic, Municipiul Galati se caracterizeaza printr-o clima temperat continentala,
cu amplitudine mare a variatiilor sezoniere si prin precipitatii cantitativ reduse.
- temperatura pentru perioada de iarna, zona |l, cu temperaturi de -15°C, conform STAS 10101/23/78 si
Normativului de calcul termotehnic al elementelor de construtie ale cladirilor —
C 107/3-1997,
- Incarcarea din vant: conform NP 082-04, cu modificarile si completarile reglementarii tehnice aprobate
prin Ordinul nr. 690/10.08.2007, qre. = 0,5Kpa, U, = 35m/s;
- adancimea de inghet este de 100cm, conform STAS 6054-77.
- incarcarile date de zapada: Conform Codului de proiectare: Evaluarea actiunii zapezii asupra
constructiilor, indicativ CR 1-1-3/2005 avand IMR 50 ani are valori de 2,5 KN/mp. Valoarea
caracteristica a incarcarii din zapada pe sol corespunde unui interval mediu de recurenta IMR de 50 de
ani sau echivalent al probabilitatii de depasire intr-un an de 2% (sau probabilitati de nedepasire intr-un
an de 98%)

7.2. Analiza factorilor de risc

7.2.1. Analiza factorilor de risc in perioada de executie a lucrarilor de constructii montaj

Riscul de accident, tinAnd seama de lucrarile de constructii si substantele folosite: proiectul
prevede reparatia capitald a convertizorului nr. 1; nu se vor utiliza substante periculoase; procedeele de
lucru sunt cu risc redus pentru factorii de mediu aer si sol.
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In timpul lucrarilor de reparatie capitala se vor respecta prevederile NSPM 84 - Norme de
protectie a muncii pentru elaborarea si turnarea ofelului, Sectiunea 5, Revizia, intrefinerea, repararea si
curatarea utilajelor, care prevede intocmirea unui Plan de actiune, care va cuprinde masurile de
proteciie a muncii pentru a preveni accidentele de munca. Pentru reparatiile capitale si pentru reviziile
periodice ale instalatiilor, planul de actiune va fi aprobat de conducatorul tehnic al unitatii.

In perioada de executie a lucrarilor pot aparea urmatoarele forme de risc:

- riscuri si accidente datorate realizarii lucrarilor;
- riscuri si accidente datorate circulatiei vehiculelor in cadrul amplasamentului;

Impactul este caracterizat temporar, local, pe termen scurt (24 luni).

Realizarea proiectului pe amplasamentul proprietate ArcelorMittal Galati SA se va face cu
respectarea urmatoarelor conditji:

* Beneficiarul si executantul vor urmari si respecta prevederile legale privind executia lucrarilor ;
interzicerea accesului persoanelor neautorizate sau neinstruite in zona lucrarilor prin imprejmuirea
zonei de lucru;

* Executja lucrarilor va fi condusa de cadre tehnice cu experienta in executia acestor lucrari;

» Toate operatiile se vor realiza numai cu personal calificat si autorizat pentru executarea lucrarilor din
toate punctele de vedere (mecanice, electrice, construciii civile, SSM, PSI, Protectia Mediului).

* Personalul va fi instruit Thnainte de inceperea lucrarilor; instruirea cuprinde succesiunea executarii
operatiilor si a fazelor de executie, modul de utilizare a mijloacelor tehnice si asupra masurilor specifice
de protectie a muncii care decurg din natura acestor operatii.

* Se va asigura Imprejmuirea locului de lucru cu elemente demontabile, marcarea cu panouri
avertizoare, interzicerea accesului personalului neinstruit sau a altor persoane care nu au legatura cu
executia lucrarilor;

* Se vor monta inscriptii de avertizare si va fi interzis accesul autovehiculelor care nu sunt implicate in
activitatea de executie a lucrarilor de interventii in prima urgenta;

* Lucrarile de reparatii capitale se vor realiza in timpul zilei. Daca este necesar sa se execute lucrarea
pe timp de noapte, se va asigura iluminat corespunzator. Se vor evita pe cat posibil executarea
operatiunilor cu grad ridicat de pericol.

Se vor respecta Normele de protectie a muncii pentru elaborarea si turnarea otelului.

* In timpul reparatiei, toate instalatiile aferente convertizorului se opresc.

» Circuitele electrice se verifica si se consemneaza in jurnalele de reparatii, constatarile si remedierile
efectuate. Constatarile sunt comunicate personalului de exploatare. Marcile de restrictie se pastreaza
la mecanicul sef al sectiei sau la loctiitorul acestuia din schimbul respectiv.

* Se va decupla bascularea convertizorului din cabina si din statia de alimentare si se va asigura
suplimentar impotriva bascularii necomandate.

* Nu se vor depozita materiale pe schela de acces la convertizor.

* In cazul lucrului suprapus, se va monta, la cotele superioare, o plasa de proteciie.

* Reflectorul pentru iluminarea interiorului convertizorului va fi legat la centura de Tmpamaéantare.

» Schimbarea pozitiei reflectorului se va face folosind manusi electroizolante.

* Prin instructiuni se vor stabili modalitatile de evacuare a ranitilor in caz de accident.

Punerea in functiune a convertizorului
* Dupa terminarea lucrarilor de reparatii, marcile de restriciii de la toate instalatiile se predau
personalului de exploatare; seful lucrarilor de reparatii consemneaza in jurnal ca se poate incepe
exploatarea convertizorului.
* Personalul tehnologic are obligatia ca la primirea convertizorului dupa nzidire sa verifice:
a) daca in convertizor nu mai exista lucratori;
b) daca s-au indepartat schelele ce au fost folosite la inzidirea convertizorului sau repararea hotei;
¢) daca orificiul de intrare a lancii in hota nu este obturat.
* Inainte de Inceperea incalzirii se va verifica functionarea tuturor instalatiilor anexe.
* Pentru inceperea incalzirii este obligatoriu:
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a) sa fie verificata la presiune lancea cu care urmeaza sa se faca insuflarea;

b) sa fie montata placa de la orificiu avand toate bolfurile si penele de asigurare;

c) sa fie montate capacul hotei si aparatorile la cazanul recuperator;

d) sa fie efectuate probe de deplasare a ghidajului mobil;

e) sa fie facuta verificarea functionarii transfer-carelor pe toata calea de rulare;

f) dupa punerea sub tensiune, sa se urmareasca functionarea pompei de ungere a reductorului central
si sistemul de semnalizare a acesteia;

g) se interzice inceperea incalzirii daca sunt scapari de apa din lance.

* Dupa incalzirea convertizorului, bascularile se vor executa numai cu viteza minima;

* Montarea lancii de pe cealalta cale se va face numai dupa verificarea prealabila ca apa este
inchisa.

* Este interzisa inceperea insuflarii primei sarje fara efectuarea corectiei privind pozitia lancii
deasupra nivelului baii.

* In timpul insuflarii primei sarje se va supraveghea partea inferioara a convertizorului, la
imbinarea fundului cu corpul.

* La prima basculare se va verifica starea captuselii convertizorului la inclinarea completa si in
special partea inferioara a orificiului de evacuare. In caz de necesitate se va repara la cald partea
deteriorata.

* Se va verifica instalatia materialelor de adaos prin extragerea unor cantitati mici (sub 50 kg)
din fiecare buncar (cantar) .

* Se va verifica daca convertizorul revine la pozitia verticala la apasarea butonului de avarie.

Aspecte referitoare la prevenirea si modul de raspuns pentru cazuri de poluari accidentale
Succint masurile se vor referi la:
- controlul strict al personalului muncitor privind disciplina in santier: instructajul periodic, echipamentul
de protectie, verificari privind consumul de alcool sau chiar de droguri, prezenta numai la locul de
munca unde este alocat;
- verificarea Tnainte de intrarea in lucru a utilajelor/mijloacelor de transport;
- verificarea indicatoarelor de interzicere a accesului in anumite zone, a placutelor indicatoare cu
Thsemne de pericol;
- realizarea de imprejmuiri, semnalizari si alte avertizari pentru a delimita zonele de lucru;
- controlul si restrictionarea accesului persoanelor in santier;
- intocmirea unui plan de interventii in caz de situatii accidentale; planul va prevedea in special
masurile de alertare, informare, solutii pentru minimizarea efectelor.

Aceste masuri vor fi mentionate in contractul de executie a lucrarilor de constructiii proiectate, cu
respectarea Legislatiei romanesti privind Securitatea si Sanatatea Muncii, Paza contra incendiilor, Paza
si Protectia Civila, Regimul deseurilor si altele.

7.2.2. Analiza factorilor de risc in perioada de functionare

Punctele critice de unde pot proveni poluari accidentale care pot avea consecinte semnificative
asupra mediului sunt prezentate in tabelul de mai jos. Departamentul Otelarii a intocmit Planul de
prevenire a poludrii gi de interventie in caz de poludri accidentale gi de dezastre.
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Scenariu de
acccident sau de
evacuare
anormala

Probabiltate
de producere

Consecintele
producerii

Masuri luate sau propuse
pentru reducerea
probabilitatii de poducere

Actiuni planificate in
eventualitatea ca un
astfel se eveniment se
produce

Avarii la instalatiile
de elaborare otel,

- Incendii sau

explozii ca urmare a

contactului otelului

Evacuarea permanenta a
acumularilor de apa din
zona de elaborare otel

Conform Planului de

5% si a fontei lichide cu Prevenire a Poluarilor

transport otel, (platforma de elaborare, ;

apa. ; Acidentale
turnare otel - . hala melanjoare, tunelele

- Emisii de gaze si

o « | transfercarelor)

pulberi in atmosfera

Explozii - emisii de Conform Planului de Conform Planului de
Cutremur n/a p ! Prevenire a Poluarilor Prevenire a Poluarilor

gaze in atmosfera

Acidentale

Acidentale

Procesele tehnologice care se desfasoara pe amplasamentul departamentului Otelarii implica
un control foarte riguros al paramatrilor de proces, de care depinde calitatea produselor realizate.

Sisteme de control

Inregistrat Sistem de A o Timp de
Parametrul de control (DgINu) alarmare Actiuni de raspuns résppuns
OLD 1
Presiune gaz metan ardere inregistrat Electronic/ local | Reglare parametri imediat
Debit gaz metan ardere inregistrat Electronic/ local | Reglare parametri imediat
Depresiune gaze arse in tubul Venturi inregistrat Electronic/ local | Reglare parametri Venturi imediat
Temperatura gaze arse in tubul Venturi | inregistrat Electronic/ local | Reglare parametri Venturi imediat
Debit oxigen inregistrat Electronic/ local | Reglare parametri imediat
Presiune oxigen inregistrat Electronic/ local | Reglare parametri imediat
Temperatura oxigen inregistrat Electronic/ local | Reglare parametri imediat
Debit apa inregistrat Electronic/ local | Reglare parametri imediat
Presiune apa inregistrat Electronic/ local | Reglare parametri imediat
Debit argon inregistrat Electronic/ local | Reglare parametri imediat
Presiune argon inregistrat Electronic/ local | Reglare parametri imediat
Debit azot inregistrat Electronic/ local | Reglare parametri imediat
Presiune azot inregistrat Electronic/ local | Reglare parametri imediat
TC1
Presiune gaz metan ardere inregistrat Electronic/ local | Reglare parametri imediat
Debit gaz metan ardere inregistrat Electronic/ local | Reglare parametri imediat
Debit apa pentru sarja inregistrat Electronic/ local | Reglare parametri imediat
Presiune apa inregistrat Electronic/ local | Reglare parametri imediat
Presiune Oxigen inregistrat Electronic/ local | Reglare parametri imediat
Debit oxigen inregistrat Electronic/ local | Reglare parametri imediat
Presiune argon inregistrat Electronic/ local | Reglare parametri imediat
Debit argon inregistrat Electronic/ local | Reglare parametri imediat

Conditii anormale de functionare

Instalatiile tehnologice din cadrul OLD1 si TC1 prezinta pericol pentru mediu h cazul unor opriri
accidentale. Posibilele avarii la sistemele de desprafuire de pe amplasament conduc la emisii de
pulberi in atmosfera.

Instalatii de epurare gaze arse — OLD1
* Turatia exhaustoarelor la instalatiile de epurare mai mica sau egala de 1000 rot./min;
* Presiunea diferentiala pe tubul Venturi mai mica sau egala de 800 mm col H,0 in functie de
deschiderea conurilor Venturi; procentual deschiderea nu trebuie sa fie mai mare de 30 - 40%.
* Debit apa de racire si spalare epurare fina minim 250 tone/h.
* Debit apa de racire epurare gaze in racitorul de gaze minim 400 tone/h.
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Sector cazane — OLD1
* Arderea incompleta poate conduce la cresterea concentratiei de CO evacuata la cos.
* Neetanseitati pe traseul de gaze, avand influenta asupra tirajului la gura convertizorului, gazele fiind
evacuate in hala OLD1.
Instalatie tratament secundar L.F.
* Avarie la exhaustor (nefunctionare exhaustor, defectiune din punct de vedere electric sau mecanic).
* Nefunctionare sistem de evacuare a pulberilor tehnologice.
* Colmatare, distrugere sau degradare saci desprafuire.
Toate aceste difunctionalitafi in instalatie implica evacuare de pulberi direct in atmosfera la cosul
instalatiei de desprafuire de la L.F.
Instalatie desprafuire flux var N9/N10 — filtru cu saci Procelia
* Nefunctionare sistem de evacuare a pulberilor tehnologice.
* Colmatare, distrugere sau degradare saci desprafuire.
* Acumulare de pulberi pe intregul flux, blocare circuit de benzi.
* Evacuare fortata din instalatie, avand implicatii asupra factorilor de mediu (aer, sol).

TEHNICI PREVENTIVE

RASPUNS Sector Otelarii

Trebuie implementate proceduri pentru
verificarea materiilor prime si deseurilor
pentru asigurarea compatibilitatii

Receptia materiilor prime se face conform
procedurilor din cadrul Sistemului de Calitate

Alarme n proces, mecanisme de decuplare
si alte modalitati de control

Pentru evitarea accidentelor exista modalitati de
informare prealabila a personalului din camera de
comanda (optic si acustic la desulfurare), iar la
cazanele recuperatoare exista analizoare de gaze
(CO, CO,, Oy) si instrumente de masurare a
temperaturii gazelor evacuate. A se vedea
controlul riguros al parametrilor de proces.

Bariere si retinerea controlului

Nu este cazul

Prevenirea supraumplerii rezervoarelor de
depozitare (cu lichide sau pulberi), de ex.
masurarea nivelului, alarme independente de
nivel Tnalt, intrerupatoare de nivel inalt, etc.;

Pentru evitarea si prevenirea nivelului de
supraumplere la instalatia de desulfurare exista
supape de suprapresiune si instrumente de
masurare a acesteia. Vizualizarea se face direct in
camera de comanda pe monitorul calculatorului de
proces aferent instalatiei de desulfurare.

Sisteme de siguranta pentru prevenirea
accesului neautorizat

Compania are incheiat contract de paza cu firma
specializata.

Registre pentru evidenta tuturor incidentelor,
abaterilor, schimbarilor de procedura,
evenimentelor anormale si constatarilor
inspectiilor de intretinere

Exista o evidenta clara a tuturor incidentelor,
interventiilor si a evenimentelor anormale
consemnate n registrul de evidenta in cabina de
comanda.

Trebuie stabilite proceduri pentru a identifica,
a raspunde si a trage invataminte din aceste
incidente;

Conform procedurilor si instructiunilor de lucru
pentru fiecare loc de munca in parte.

Rolurile si responsibilitatile personalului
implicat in managementul accidentelor

Personalul este instruit in managementul
incidentelor conform Planului de Prevenire al
Poluarilor Accidentale si Planului situatiilor de
urgenta elaborat la nivel de uzina.

Proceduri pentru evitarea incidentelor ce apar
ca rezultat al comunicarii insuficiente intre

Rapoartele de tura sunt completate pe fiecare
schimb de seful de formatie, sef de schimb si
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TEHNICI PREVENTIVE RASPUNS Sector Otelarii

personalul de exploatare in timpul schimbului | muncitorii de pe fiecare sector.

sectii si dispecerate, intre dispecerate si
conducerea departamentului operational, intre
dispecerat si Departament Protectia Mediului.

de turda, al celui de intretinere,etc. Exista metodologie stabilitd pentru comunicare intre

Compozitia continutului cuvelor de retentie,
canalelor sau a canalelor conectate la un
sistem de drenare este verificata ihainte de
epurare sau eliminare

Nu este cazul.

Canalele de drenaj trebuie sa fie echipate cu
o alarma de nivel Tnalt sau cu senzor conectat
la o pompa automata de depozitare si nu de
evacuare; trebuie sa fie implementat un
sistem pentru a asigura ca nivelele canalelor
sunt mereu mentinute la o valoare minima

Nu este cazul.

Alarmele de nivel Tnalt nu trebuie folosite in
mod obisnuit ca metoda primara de control al | Nu este cazul
nivelului

ACTIUNI DE REDUCERE A EFECTELOR

Conform Metodologiei de lucru in cazul incidentelor
de mediu si Plan de Prevenire a Poluarii
Accidentale

Indrumar privind modul, Tn care poate fi
condus fiecare scenariu de accident

Conform Metodologiei de lucru in cazul incidentelor
de mediu si Plan de Prevenire a Poluarii
Accidentale

Caile de comunicare trebuie sa fie stabilite cu
autoritatile de resort si cu serviciile de urgenta

Echipament de retinere a scurgerilor de
petrol, izolarea drenurilor, anuntarea
autoritatilor de resort si proceduri de
evacuare;

Nu este cazul

Izolarea scurgerilor Etansare vane si conducte

-respectarea parametrilor tehnologici;
-exploatarea in conditii de siguranta a instalatiei;
-efectuarea manevrelor de cuplare / decuplare a
utilajeor in baza foii de manevra;

-respectare program de reparatii;

-inspectia preventiva a utilajelor cu risc.

Alte tehnici specifice pentru sector

In cadrul obiectivului, in timpul desfasurarii procesului tehnologic vor fi prezente urmatoarele
substante chimice periculoase: gazul natural, oxigen.

Factorii de risc in perioada de functionare sunt determinati de:

a). cantitatea de gaz de convertizor care trebuie epurata;

b). caracteristicile fizico-chimice ale substantelor chimice folosite;

c). echipamente tehnologice (dinamice si/sau statice) si conducte tehnologice care pot suferi
deteriorari/ degradari;

d). factorul uman (grad de instruire, disciplina, experienta, varsta, oboseala, etc.).

S-au pus la dispozitie Fisele tehnice de securitate pentru produsele utilizate in procesul
tehnologic pentru activitatile mentionate. Informatiile continute de Figele tehnice de securitate sunt
impartite in 16 capitole potrivit modelului definit in Directiva 91/155/CE, modificata de Directiva
2001/58/CE — Anexa 5 la HG. nr. 92/2003. Compararea informatiilor din FTS cu eticheta produselor
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chimice si conditiile de utilizare este obligatorie cand apare o noua FTS sau o noua versiune a
acesteia.

Informatiile prezentate in fisele de securitate sunt utilizate la evaluarea riscurilor la locul de
munca si in cadrul altor actiuni: la elaborarea instructiunilor de securitate, la formarea si informarea
lucratorilor, in caz de urgenta.

Manager
(sanatate gi securitate in munca,
protectia mediului gi calitate) -
Ultima formd a ArcelorMittal Galati 5A
FTS
h 4
Furnizarul > Supravegherea  |4—
produsului sdnatatii Medicul de
medicina muncii

I

I

I

I

|

|

I

I

I
Serviciiinteme de I
prevenire I
|

|

|

|

|

|

|

|

|

P > Clasificarea si Werificarea coerenteiin FTS si T
1 gestionarea FTS eticheta produsului

1 i
. i
; proprietatile produsului — condifii de utilizare T
1

i

i

!

]
Actiune —p Organizarea protectiei gi prevenirii i
Rapoarte — —» (locuri de munca si mediu inconjurétor) !
1 -
1
: :
/ \ : :
h J h J ¢ -
Formarea Instructiuni de Informarea Proceduri in caz
lucritorilor securitate lucritarilor de urgentd

Activitatea propusé nu intrd sub incidenta Legii nr. 59/2016 privind controlul asupra pericolelor de
accident major in care sunt implicate substante periculoase, cu modificarile si completarile ulterioare.

8. Organizarea de santier si activitatile pe care le implica proiectul in aceasta faza

In baza prevederilor Legii Securitatii si San&tatii in Munca nr. 319/2006, ArcelorMittal Galati SA
va elabora o Conventie cadru PM-PSI-Mediu in calitate de beneficiar si executanti pe baza de contract.

Scopul acestei Conventji este evitarea accidentelor de munca, asigurarii securitatii personalului
implicat in executarea lucrarilor de construciii proiectate, protectiei mediului conform legislatiei in
vigoare. Procesul verbal de predare a amplasamentului este parte integranta la contract.

Conditiile de realizare a proiectului:
a) se vor respecta datele si specificatiile din proiectul tehnic si din certificatul de urbanism, autorizatia
de construire, precum si legislatia de mediu in vigoare;
b) organizarea de santier pentru lucrarile prevazute prin proiect va respecta obligatoriu masurile
specifice pentru reducerea si/sau eliminarea efectelor generate de acestea asupra sanatatii umane si
mediului inconjurator.

Se au in vedere:
* imprejmuirea corespunzatoare a zonelor de lucru, montarea de indicatori de avertizoare, etc.;
* organizarea de santier se va realiza astfel incat impactul generat de aceasta asupra factorilor de
mediu locali pe timpul derularii lucrarilor prevazute prin proiect sa fie cat mai redus.
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* organizarea de santier va fi amenajata astfel incat sa asigure facilitatile de baza conform prevederilor
Legii nr. 50/1991 privind autorizarea executarii lucrarilor de constructii, republicata, cu modificarile si
completarile ulterioare (alimentarea cu energie electrica, alimentarea cu apa pentru asigurarea
necesitatilor igienico-sanitare), facilitati pentru depozitarea temporara a materialelor, facilitati pentru
personal (container uzinat birou, vestiare muncitori, punct prim ajutor), facilitati sanitare, facilitati pentru
colectarea apelor uzate menajere, imprejmuire cu gard din panouri metalice pentru protectia organizarii
de santier si a vecinatatilor, dupa caz;

* intretinerea corespunzatoare a utilajelor/mijloacelor de transport utilizate in lucrarile prevazute in
proiect in vederea evitarii scurgerilor de combustibili si uleiuri uzate pe sol, alte substante periculoase;
* intretinerea (inclusiv schimbul de ulei) si repararea utilajelor utilizate in realizarea lucrarilor vor fi
efectuate numai n unitati autorizate specializate;

* se interzice stocarea temporara si depozitarea carburantilor si substantelor periculoase in zona
aferenta amplasamentului;

* se interzice spalarea utilajelor/vehiculelor in zona aferenta amplasamentului;

* in perioada de executie a lucrarilor vor fi stabilite zone de parcare a autovehiculelor si utilajelor
utilizate si se vor lua masuri de reducere a emisiilor difuze de praf si a zgomotului;

* pe timpul realizarii proiectului drumurile de acces uilizate vor fi intretinute permanent prin nivelare si
stropire cu apa, pentru prevenirea degajarii prafului.

* lucrarile se vor desfasura cu respectarea conditiilor tehnice si a regimului juridic prevazute prin actele
de reglementare prealabile, emise de alte autoritati;

* materialele necesare executarii lucrarilor propuse se vor depozita, daca este cazul, in locuri bine
stabilite, amenajate corespunzator;

* se va avea in vedere restrangerea la minim a spatiului de stocare a deseurilor rezultate in perioada
de executie a proiectului prin colectarea separata si valorificarea/eliminarea prin firme autorizate;

* managementul deseurilor generate in urma executiei lucrarilor prevazute in proiect se va realiza in
conformitate cu legislatia specifica de mediu si va fi in responsabilitatea societatilor care realizeaza
lucrarile, astfel:

- deseurile municipale amestecate generate in perioada de executie a lucrarilor de construcitii vor fi
stocate temporar in pubele si apoi preluate de firme de salubrizare autorizate;

- deseurile rezultate in perioada de executie a lucrarilor de constructii (metalice feroase, plastic) vor fi
colectate si stocate temporar pe tipuri, in functie de sortimente, in recipiente speciale, in vederea
valorificarii prin societati autorizate specializate, conform prevederilor legislative aflate in vigoare;

- in conformitate cu prevederile HG nr. 856/2002, cu modificarile ulterioare — Anexa I, pe tot parcursul
realizarii proiectului operatorul va transmite lunar la APM Galatii raportarea privind evidenta deseurilor
rezultate;

* nu vor fi deschise drumuri noi de acces; vor fi utilizate drumurile deja existente;

* se vor utiliza utilaje si mijloace de transport agrementate din punct de vedere tehnic, care sa nu
genereze scurgeri de produse petroliere si lubrefianti, zgomote, vibratii;

* in cazul poluarii accidentale a solului cu produse petroliere si uleiuri minerale de la vehicolele grele si
echipamentele mobile se va proceda imediat la decopertarea solului contaminat, stocarea lui in saci,
tratarea de catre firme autorizate/depozitarea n depozite de deseuri autorizate;

* pentru prevenirea riscurilor producerii unor accidentelucrarile se vor efectua numai prin respectarea
masurilor de securitate si sdnatatea muncii si Normele de prevenirea si stingerea incendiilor specifice
operatiilor ce se vor executa.

In conformitate cu prevederile art. 7 din HG nr. 300/2006 privind cerintele minime de securitate
si sanatate pentru santierele temporare sau mobile, atunci cand la realizarea lucrarilor pe santier
participa mai multi antreprenori, un antreprenor si unul sau mai multi subantreprenori, un antreprenor si
lucratori independenti ori mai mulii lucratori independenti, beneficiarul si/sau managerul de proiect
trebuie sa desemneze un coordonator in materie de securitate si sanatate pe durata realizarii lucrarii.

Se vor respecta prevederile art. 17 din actul normativ mentionat: Planul de securitate si
sanatate trebuie sa precizeze cerintele de securitate si sanatate aplicabile pe santier, sa specifice
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riscurile care pot aparea, sa indice masurile de prevenire necesare pentru reducerea sau eliminarea

riscurilor, sa contind masuri specifice privind lucrarile care se incadreaza in una sau mai multe categorii

cuprinse in Anexa 2.
Lista lucrarilor care implica riscuri specifice pentru securitatea si sanatatea lucratorilor:
- Lucrari care expun lucratorii la riscul de a cadea de la inaltime, datorita naturii activitatii desfasurate,
procedeelor folosite sau mediului inconjurator al locului de munca;

- Lucrari in care expunerea la substante chimice prezinta un risc particular pentru securitatea si
sanatatea lucratorilor ori pentru care supravegherea sanatatii lucratorilor este o cerinta legala;

- Lucrari in apropierea liniilor electrice de Thalta tensiune;
- Lucrari de montare si demontare a utilajelor grele.

9. Comparatie cu BAT

Documentul de referintd cuprinzand cele mai bune tehnici disponibile (BAT) pentru convertizor este
Best Available Techniques (BAT) Reference Document of Iron and Steel Production” (03_2012).

Nr. . - . .
BAT Concluzii BAT Tehnici aplicate de titular
Concluzii BAT generale
Conformare.

1 Punerea in aplicare si aderarea la un sistem de ArcelorMittal Galati SA este certificat

management de mediu. SMM de catre LRQA cu valabilitate
pana in martie 2017.
Reducerea consumului de energie termica utilizand o
combinatie a urmatoarelor tehnici: -
. - SR ; Conformare prin:

|. sisteme imbunatatite si optimizate pentru a realiza o - optimizarea consumului de energie:
prelucrare uniforma si stabila, care functioneaza aproape de | iz%larea conductelor de abur si ag '
punctele stabilite pentru parametrul procesului utilizand: - .. ’
! . . T L conductelor de apa calda;
i. optimizarea controlului procesului, inclusiv sisteme de ; . .
control automat computerizat - instrumente de raportare si analiza
o X . ’ . pentru a verifica consumul mediu de
ii. sisteme gravimetrice moderne de alimentare cu . L i

2 combustibil solid energie al fiecarui proces;
N L . N Do A - definirea nivelurilor specifice ale
iii. preincalzirea, in cea mai mare masura posibila, avand in . Sp
vedere procesul existent: consumului de energie pentru

iy R - rocesele relevante;
Il. recuperarea caldurii in exces de la procese, in special din b ; . .
zonele de racire a acestora: In ArcelorMittal Galati este in derulare
. R C e rocesul de implementare a ISO
I1l. o gestionare optimizata a aburului si caldurii; P ple )
) . . . M < . 50001 pentru eficienta energetica.

IV. aplicarea unui proces de reutilizare integrata a caldurii
sensibile.
Reducerea consumului de energie primara prin optimizarea
fluxurilor de energie si utilizarea optimizata a gazelor
extrase rezultate din procese, cum ar fi gazul de cocserie,
gazul de la convertizorul cu oxigen.
Descriere
Tehnicile integrate Tn proces utilizate pentru a imbunatati Nu este cazul.

3 eficienta energetica intr-o otelarie integrata prin optimizarea

utilizarii gazelor rezultate din procese includ:

« utilizarea de rezervoare de gaze pentru toate produsele
secundare gazoase sau alte sisteme adecvate pentru
depozitare pe termen scurt si instalatii de depozitare sub
presiune;

« cresterea presiunii in refeaua de gaze daca exista pierderi
de energie prin facle, pentru a utiliza mai multe gaze

In AMG nu se recupereaza gazul de
convertizor.
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Nr.
BAT

Concluzii BAT

Tehnici aplicate de titular

rezultate din procese cu cresterea, in consecinta, a ratei de
utilizare;

» imbogatirea gazului cu gaze rezultate din procese si
diferite valori termice pentru diferiti consumatori;

* incalzirea cuptoarelor cu gaze rezultat din procese;

+ utilizarea unui sistem computerizat pentru controlul
continutului caloric al gazului;

* inregistrarea temperaturii gazelor evacuate si utilizarea de
cocs;

» dimensionarea corespunzatoare a instalatiilor de
recuperare a energiei pentru gazele rezultate din procese, in
special cu privire la variabilitatea gazelor rezultate din
procese.

Utilizarea surplusului de gaz de cocserie desulfurat si
desprafuit si a gazului de furnal si a gazului de convertizor
cu insuflare de oxigen desprafuit (amestecate sau separat)
in cazane sau in instalatii termice si electrice combinate
pentru a genera abur, energie electrica si/sau caldura,
folosind surplusul de caldura reziduala pentru retele de
termoficare interne sau externe, daca exista cerere din
partea unui tert.

Conformare.

Gazul de furnal recuperat este utilizat
ca si combustibil in otelarie si
laminoare Tn amestec cu gaz natural.

Reducerea la minimum a consumului de energie electrica
utilizdnd una dintre urmatoarele tehnici sau o combinatie a
acestora:

I. sisteme de gestionare a energiei electrice;

Il. echipament de macinare, de pompare, de ventilatie si de
transport si alte echipamente electrice cu eficienta
energetica ridicata.

Conformare.

In ArcelorMittal Galati SA este in
derulare procesul de implementare a
ISO 50001 pentru eficienta

Aplicabilitate. Nu pot fi utilizate pompe cu frecventa energetica.
controlata atunci cand fiabilitatea pompelor este de o
importanta esentiala pentru siguranta procesului.
Optimizarea gestionarii si a controlului fluxurilor de materiale
’ Conformare.

interne pentru a preveni poluarea si deteriorarea, pentru a
asigura o calitate corespunzatoare a intrarilor in proces,
pentru a permite reutilizarea si reciclarea si pentru a
imbunétati eficienta procesului si optimizarea randamentului
de metal.

Prin depozitarea si manipularea
corespunzatoare a materiilor prime si
a reziduurilor de productie.

Pentru a atinge niveluri scazute de emisii pentru poluantii
relevanti, BAT constau in selectarea fierului vechi de calitate
corespunzatoare si a altor materii prime. In ceea ce priveste
fierul vechi, BAT constau in efectuarea unei verificari
corespunzatoare pentru contaminanti vizibili care ar putea
contine metale grele, in special mercur, sau ar putea
conduce la formarea de dibenzodioxine policlorurate si
dibenzofurani policlorurati (PCDD/F) si bifenili policlorurati
(PCB).

Conformare.

Fierul vechi provine in special din
fluxurile tehnologice cu provenienta
cunoscuta. Fierul cumparat de pe
piata este selectat si verificat la
intrare Tn baza de fier vechi, inclusiv
in ceea ce priveste nivelul de
radioactivitate.

Utilizarea unor tehnici integrate si a unor tehnici
operationale pentru reducerea la minimum a deseurilor prin
uz intern sau prin aplicarea de procese specializate (interne
sau externe) de reciclare.

Conformare.

Reciclarea interna a deseurilor solide.

Maximizarea uzului extern sau a reciclarii pentru reziduuri
solide care nu pot fi utilizate sau reciclate in conformitate cu
BAT 8 ori de cate ori acest lucru este posibil si in

Conformare.

Deseurile care nu pot fi nici evitate,
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BNArLI' Concluzii BAT Tehnici aplicate de titular
conformitate cu reglementarile privind deseurile. BAT nici reciclate sunt gestionate in mod
constau Tn gestionarea intr-un mod controlat a reziduurilor controlat si sunt eliminate prin firme
care nu pot fi nici evitate, nici reciclate. autorizate.

Utilizarea celor mai bune practici operationale si de Conformare.

10 intretinere pentru colectarea, manipularea, depozitarea si
' transportul tuturor reziduurilor solide si pentru acoperirea Carcasarea punctelor de transfer in

punctelor de transfer pentru a evita emisiile in aer si in apa. | vederea evitarii emisiilor.
Conformare prin:
- atentie deosebita la proceduri pentru
a evita manipularea inutila a
materialelor si caderile lungi

Prevenirea sau reducerea emisiilor difuze de pulberi necarcasate;

generate de depozitarea, manipularea si transportul - standarde riguroase de intretinere

materialelor. pentru echipamente;
11 Atunci cand se utilizeaza tehnici de reducere, BAT constau - standarde ridicate de gospodarire, in
in optimizarea eficientei de captare si curatare ulterioara special de curatare si de umezire a
prin tehnici adecvate, cum ar fi cele mentionate mai jos. Se | drumurilor;
va acorda prioritate colectarii emisiilor de praf cel mai - inlaturarea prafului sau aspirarea
aproape de sursa. prafului;
- limitarea Tnéltimilor de cadere a
materiilor prime;
- restrictii de inaltime si controlarea
formei generale a stivelor.
Conformare.

. N TR Prin sistemul de colectare si tratare a
Colectarea si separarea tipurilor de ape uzate, maximizand <
iclarea interna si folosind un tratament adecvat pentru ape]or se reduce consumul de ap3,
12 frgmc : g . e atpent deci creste gradul de reciclare.
iecare flux final. Aceasta include tehnici care utilizeaza, de SNVDS X .
: . S ; Metoda utilizata in ArcelorMittal Galati
exemplu, interceptori de ulei, filtrare sau sedimentare. : S .
SA este filtrare prin filtre mecanice,
tratarea chimica in decantoare.
Masurarea sau evaluarea tuturor parametrilor relevanti
necesari pentru a asigura conducerea proceselor din
camerele de comanda cu ajutorul unor sisteme moderne Conformare.

13 computerizate pentru a adapta continuu si pentru a optimiza _
procesele online, pentru a asigura prelucrarea stabild si fara | Masurarea tuturor parametrilor
dificultati; astfel se mareste eficienta energetica, se relevanti si optimizarea proceselor.
maximizeaza randamentul si se imbunatatesc practicile de
intretinere.

Conformare.
Exista echipamente de monitorizare
continua a emisiilor de pulberi la filtrul
o cu saci pentru desprafuirea
Monitorizare x
o= . . - secundara OLD1.

14 Utilizarea de masuratori continue pentru emisiile secundare hi e d itorizar

de pulberi de la convertizoare cu insuflare de oxigen. Ec |_parpent_e € de monitorizare
continua existente la instalatiile de
desprafuire a surselor secundare se
vor utiliza pentru analiza interna a
eficientei instalatiilor de desprafuire.

Pentru sursele de emisii relevante care nu sunt mentionate | Conformare.

in BAT 14, BAT constau in méasurarea, in mod periodic si Pentru toate instalatiile de desprafuire

15 discontinuu, a emisiilor de poluanti de la toate procesele din Zona Metal Lichid, cu exceptia

incluse Tn sectiunile specifice BAT 9.2 - 9.7 si din cadrul
centralelor alimentate cu gaz de proces din uzina

celor prevazute la BAT 14, se
efectueaza masuratori de pulberi cu

99 |

Beneficiar: ArcelorMittal Galati SA; Proiectant General SC CRIOMEC SA Galati




Raport privind impactul asupra mediului — Reparatie capitald Convertizor nr. 1

2016

BNAr:I' Concluzii BAT Tehnici aplicate de titular
metalurgica, precum si de la toate componentele /poluantii frecventa trimestriala si de gaze cu
gazelor relevante rezultate din procese. Aceasta include frecventa semestriala.
monitorizarea discontinua a gazelor rezultate din procese, a | La cosurile aferente convertizoarelor
emisiilor la cos, a dibenzodioxinelor policlorurate si de la OLD1 se mai efectueaza
dibenzofuranilor policlorurati (PCDD/F), precum si masuratori de metale grele cu
monitorizarea evacuarii apelor uzate, dar exclude emisiile frecventa semestriala.
difuze (a se vedea BAT 16). Monitorizarea evacuarii apelor uzate

se efectueaza conform prevederilor
Autorizatiei de gospodarire a apelor.
Stabilirea ordinii cantitatii de emisii difuze din surse
relevante prin metodele mentionate mai jos. Ori de cate ori
este posibil, sunt preferabile metodele de masurare directa
fatd de metodele indirecte sau evaluarile bazate pe calcule
cu factori de emisie.
- . “ C s - Conformare.
- metode de masurare directa, atunci cand emisiile sunt - N -
< ; < a o Se utilizeaza metode indirecte, cu
16 masurate chiar la sursa. In acest caz, pot fi masurate sau ; o P
. . ; o h determinarea emisiilor la diferite
stabilite concentratiile si fluxuri masice; distante fata de sursa
- metode de masurare indirectd, atunci cand determinarea '
emisiilor are loc la 0 anumita distanta de la sursa; nu este
posibila o masurare directa a concentratiilor si a fluxului
masic;
- calcularea cu factori de emisie.
Prevenirea poluarii la dezafectare utilizand tehnicile
necesare, astfel cum sunt enumerate mai jos.
Considerente de proiectare pentru dezafectarea instalatiilor
scoase din uz:
I. luarea Tn considerare a impactului asupra mediului produs
de dezafectarea eventuala a instalatiei in etapa de
proiectare a unei noi instalatii, deoarece anticiparea face ca
dezafectarea sa fie mai usoara, mai curata si mai iefting;
Il. dezafectarea prezinta riscuri de mediu pentru
contaminarea solului (Si a apelor subterane) si genereaza
cantitati mari de deseuri solide; tehnicile de prevenire sunt Conformare.

17 _specifice procesului, dar considerentele generale pot _ _
include: Respectarea prevederilor acordului
i. evitarea structurilor subterane; de mediu.

ii. Tncorporarea de functii care sa faciliteze dezafectarea;

iii. alegerea finisajelor de suprafata care se decontamineaza

usor;

iv. utilizarea unei configuratii de echipamente care reduce la

minimum produsele chimice captate si faciliteaza scurgerea

sau curatarea;

v. proiectarea de unitéti flexibile, de sine statatoare care

permit inchiderea etapizata;

vi. utilizarea de materiale biodegradabile si reciclabile atunci

cand este posibil.

Reducerea emisiilor de zgomot de la surse relevante din Conformare.

procesele de productie de fonta si otel utilizdnd una sau mai

multe dintre urmatoarele tehnici in functie de conditiile locale | La limita amplasamentului, nivelul de
18 si Tn conformitate cu acestea: zgomot echivalent continuu se

* punerea in aplicare a unei strategii de reducere a
zgomotului;
» carcasarea operatiunilor/unitatilor generatoare de zgomot;

incadreaza in 65 dB (A).
Se utilizeaza diverse tehnici:
- carcasare surse generatoare de
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* izolarea operatiunilor/unitatilor care produc vibratii;

* captusirea interna si externd cu material absorbant de
impact;

* izolarea fonica a cladirilor pentru a adaposti orice
operatiuni generatoare de zgomot care implica echipamente
de transformare a materialelor;

» construirea de ziduri de protectie la zgomot, de exemplu
ridicarea de cladiri sau obstacole naturale, cum ar fi copaci
si tufisuri intre aria protejata si activitatea generatoare de
zgomot;

» amortizoare de zgomot pe cosurile de evacuare;

» conducte de esalonare si suflante finale care sunt situate
in cladiri izolate fonic;

» inchiderea usilor si ferestrelor din zonele acoperite.

zgomot;

- captusire echipamente cu material
absorbant;

- zone de potectie constituite din
plantatii de copaci pentru absorbtia
zgomotului pe diverse arii ale
platformei combinatului.

etc.

Concluzii BAT specifice

EMISII IN AER

BAT pentru recuperarea gazelor de convertizor cu oxigen
(BOF) prin ardere suprimata constau in captarea a cat mai
mult gaz de BOF posibil in timpul suflarii si al curatarii
utilizdnd urmatoarele tehnici in combinatie:

|. utilizarea unui proces de combustie suprimata;

Il. pre-desprafuire pentru a elimina praful grosier prin
intermediul tehnicilor de separare uscata (de exemplu,
deflector, ciclon) sau separatori umezi;

Neaplicabil.

75 Il. reducerea prafului prin: Gazul de convertizor nu este
i. desprafuire uscata (de exemplu, electrofiltru) pentru recuperat
instalatii noi si existente, ’
ii. desprafuire umeda (de exemplu, electrofiltru sau scruber
umed) pentru instalatii existente.
Concentratiile reziduale de praf asociate cu BAT, dupa
tamponarea gazul de BOF, sunt:
+ 10 — 30 mg/Nm?® pentru BAT IIL.i;
« <50 mg/Nm*® pentru BAT lILii.
BAT pentru recuperarea gazelor de convertizor cu oxigen
(BOF) in timpul suflarii de oxigen in cazul arderii complete Conformare (I1).
constau in reducerea emisiilor de pulberi utilizand una din
urmatoarele tehnici: ; P
I despréfuire L_J.sca.té_(de. exemplu, ESP sau filtru cu saci) &gﬁﬁ;ﬂieof(?ggﬁlrﬂjﬂreg;ogﬁs in timpul
pentru instalafii noi si existente; convertizor prin gura acestuia si este
76 1. desprafwre _L_Jme_da (de exemplu, ESP sau epurator umed) | | iterior captat de ventilatia primara si
pentru mstala’;u existente. . trecut prin epurarea umeda — tuburi
Nivelurile de emisii asociate BAT pentru praf, determinate Venturi.
ca medie pe parcursul perioadei de prelevare (masurare Nivelul emisiilor de pulberi in gazele
discontinua, probe la fata locului timp de cel putin o jumatate evacuate la cos este sub 50mg/Nm3.
de ora), sunt:
+10-30 mg/Nm3 pentru BAT I;
» <50 mg/Nm;z pentru BAT II.
Reducerea emisiilor de praf de la gaura lancii de suflat Conformare Il
77 oxigen utilizand una dintre urmatoarele tehnici sau o '

combinatie a acestora:
|. acoperirea gaurii lancii in timpul suflarii oxigenului;

Injectare cu gaz inert.
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I injectarea de gaz inert sau de abur in gaura lancii pentru
a disipa praful;
lll. utilizarea altor modele de etansare alternative combinate
cu dispozitive de curatare a lancii.
Desprafuire secundara, inclusiv emisii provenite de la
urmatoarele procese:
* reincarcarea fontei din oala de metal lichid — torpedo, la
oala de incarcare;
* pretratarea fontei (si anume, preincalzirea vaselor,
desulfurare, defosforizare, dezgurifiere, procese de transfer
de fonta si cantarire);
* procese legate de BOF, cum ar fi preincalzirea oalelor,
transvazare Tn timpul suflarii de oxigen, incarcare de fonta si Conformare.
fier vechi, evacuarea otelului lichid si a zgurii din BOF;
» metalurgie secundara si turnare continua. Emisiile provenite de la pretratarea
- L . . fontei si de la metalurgia secundara
Reducerea emisiilor de pulberi prin intermediul tehnicilor de | ¢t captate in filtre cu saci (filtru

78 proces integrate, cum ar fi tehnici generale de prevenire sau desprafuire secundara, filtru LF si
de control al emisiilor difuze sau fugitive, prin utilizarea de filtru desulfurare fonté)’.
carcasari si hote adecvate cu captare eficienta si printr-o Emisiile de pulberi la cos se
curatare ulterioara a gazelor cu ajutorul unui filtru cu saci incadreaza sub 10 mg/Nms.
sau al unui electrofiltru. Media generala a eficientei de
colectare a pulberilor asociata cu BAT este >90%.

Nivelul de emisii asociat BAT pentru praf, ca o valoare
medie zilnica, pentru toate gazele desprafuite este
<15mg/Nm? in cazul filtrelor cu saci si <20 mg/Nm® in cazul
electrofiltrelor. Atunci cand emisiile provenite de la pre-
tratarea metalului lichid si de la metalurgia secundara sunt
tratate separat, nivelul de emisii asociat BAT pentru praf, ca
o valoare medie zilnica, este <10 mg/Nm3 pentru filtre cu
saci si <20 mg/Nm3 pentru precipitatoare electrostatice.
Prelucrarea zgurii la fata locului
Reducerea emisiilor de pulberi utilizdnd una dintre Conformare (Ill)
urmatoarele tehnici sau o combinatie a acestora: Procesarea zgur.ii de ofelarie se face
|. extractia eficientd a emisiilor de praf din concasorul de y 2 Y .
zgura si utilizarea dispozitivelor de cernere cu epurarea de catre o finma ex_te_rna, autorizata
ulterioara a gazelor, daca este cazul; pentru aceasta acﬂwtgte, pe
- P <. amplasamentul combinatului.
Il. transportarea zgurii netratate cu incarcatoare cu lopata; Zgura bruta este umectats inainte de
lll. extractia sau umezirea punctelor de transfer de pe banda L o :

79 ’ ) ) a fi introdusa n instalatia de
transportoare pentru material spart; procesare tip Mellot. Dup& concasare
IV. umezirea haldelor de zgura de stocare; la transferul de pe b.anda '
V. utilizarea vaporilor de apa atunci cand se incarca zgura PN <
sparta. transpprtoare_mvstwa, sve efectue_aza _
Nivelul de emisii asociat BAT pentru praf este <20mg/Nm3, Pulverlza}readfma cu apa__ii m;tenalulm
determinat ca media pe parcursul perioadei de prelevare mu'sbceorf)u reduceni emisiior de
(masurare discontinua, probe la fata locului timp de cel putin P '

0 jumatate de ora).
APA SI APA REZIDUALA
Prevenirea sau reducerea utilizarii apei si evacuarilor de apa | Conformare.
80 reziduala de la desprafuirea primara a gazului de Apa rezultata din spalatoarele de gaz,

convertizor cu oxigen (BOF), prin utilizarea uneia dintre
urmatoarelor tehnici:

ajunge la separatoarele de slam
grosier, apoi ajunge in decantoare,
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- desprafuirea uscata a gazului de convertizor cu oxigen unde slamul fin cu un de continut 65%
(BOF); fier se decanteaza gravimetric. Apa
- reducerea la minimum si reutilizarea cat mai mult posibil a | rezultata din decantoare este
apei de epurare (de exemplu pentru granularea zgurii), in pompata la spalatoarele de gaze
cazul in care este utilizatd desprafuirea umeda. unde se efectueaza epurarea umeda.
Reducerea la minimum a evacuarii apelor uzate de la
turnarea continud, utilizdnd urméatoarele tehnici in
combinatie: Conformare. .
A N : . . : Apele sunt tratate la Sectia GA -TC1
I. indepartarea solidelor prin floculare, sedimentare si/ sau b X CO (fosfati
filtrare: cu substante tip NALCO (fosfati)
I. eliminarea uleiului in rezervoare de separare sau orice alt percljtru. duritstii . irculate:
dispozitiv eficient: -reducerea uritatii a}pe| rel'clrcu.ate,
lIl. recircularea cat mai mult posibil a apei de racire si a apei -c.hsper3|aAsubstanI_;el: or SO,",’E‘ s
de la generarea de vid. d|zolyate in apa recirculata;
81 Nivelurile de emisii asociate BAT, bazate pe un esantion g:gzno?ererzcai‘rpciiare ~ 96%
aleatoriu calificat sau un esantion alcatuit din prelevari pe 24 )
de ore, pentru ape reziduale de la masinile de turnare velul emisiilor | di )
continua sunt: Nivelu enysn o_r a_evacuare in TC:
» suspensii solide <20 mgl/l : liusee;sr: S/(I)“de = 17mg/l
« fier <5 mgl/l 1er T 9
« zinc <2 mg/l * zinc = 0.02mgll
« nichel <0,5 mg/l * nichel = 0.015mg/I
« crom tota’I <0,5 mg/l  crom total = 0.024mg/I
* hidrocarburi totale <5 mg/l.
REZIDUURI DE PRODUCTIE
Prevenirea generarii de deseuri utilizand una dintre
urmatoarele tehnici sau o combinatie a acestora: Conformare
I. colectarea si depozitarea adecvata pentru a facilita un '
tratament Specific; Prin intermediul Programului de
II. reciclarea la fata locului a prafului de la tratare a gazului management de me%iu anual. se
de convertizor cu oxigen (BOF), a prafului de la desprafuirea stabilg te o tinta rivind cantitr;ltea de
secundara si tunder de la turnarea continua inapoi la deseu ssolid rezultpat in urma
procesele de producere a otelului, tindnd seama de efectului rgcesului de producere a otelului. In
emisiilor din instalatie atunci cand acestea sunt reciclate; proce prod 3 '
. ’ ) .. . ) functie de productia realizata,
lIl. reciclarea la fata locului a zgurii BOF si a particulelor de . L .
zgura BOF in diverse aplicatii; consu_murlle_dg materil prime si
IV. tratarea zgurii atunci cand conditiile pietei permit uzul umtﬁ;?erllzlre{e?]f:](:()l?onts:sl I:?al?i?;[]::tgé
extern al zgurii (de exemplu, ca agregat in materiale sau de (Jauri variazs gice,
82 pentru constructii); ¥ :

V. utilizarea pulberilor filtrate si a namolului pentru
recuperarea externa a fierului si a metalelor neferoase, cum
ar fi zincul in industria metalelor neferoase;

VI. utilizarea unui rezervor de decantare pentru namol cu
reciclare ulterioara a fractiei grosiere in cuptorul de
aglomerare/cu cuva sau in industria cimentului atunci cand
distributia dimensiunii granulelor permite o separare
rezonabila.

Aplicabilitatea BAT V

Brichetarea fierbinte si reciclarea prafului cu recuperarea de
pelete cu continut ridicat de zinc pentru reutilizare externa
este aplicabila atunci cand se utilizeaza o precipitare
electrostatica uscata pentru a curata gazul BOF.

Se utilizeaza materiale si materii
prime de calitate superioara in
vederea reducerii consumurilor
specifice si implicit generarea unor
cantitati mai mici de deseuri dupa
eliminarea acestora din procesul
tehnologic.

Zgura de otelarie este procesata de
catre o firma externa. Fierul extras din
zgura este reintrodus n fluxul
tehnologic, iar partea sterila este
valorificata extern.
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Recuperarea zincului prin brichetare nu este aplicabila in
sistemele de desprafuire umeda din cauza sedimentarii
instabile in rezervoarele de decantare cauzata de formarea
de hidrogen (dintr-o reactie a zincului 40 metalic cu apa).
Din cauza acestor motive de siguranta, continutul de zinc in
namol trebuie sa se limiteze la 8 — 10%.

Gestionarea in mod controlat a reziduurilor de proces
de la convertizorul cu oxigen care nu pot fi nici evitate,
nici reciclate.

ENERGIE

83

Colectarea, curatarea si stocarea gazului de convertizor
BOF pentru utilizare ulterioara sub forma de combustibil.
Aplicabilitate. Tn unele cazuri, aceasta nu poate fi fezabila
din punct de vedere economic sau, in ceea ce priveste
gestionarea adecvata a energiei, nu este fezabil sa se
recupereze gazul BOF prin ardere suprimata. n aceste
cazuri, gazul BOF poate fi ars cu producerea de abur. Tipul
de ardere (ardere integrala sau suprimata) depinde de
gestionarea energiei la nivel local.

Neaplicabil.

La ArcelorMittal Galati SA, gazul de
convertizor este epurat umed si nu
este stocat.

84

Reducerea consumului de energie utilizand sisteme de oala-
capac.

Aplicabilitate. Capacele pot fi foarte grele, deoarece sunt
fabricate din caramizi refractare si, prin urmare, capacitatea
macaralelor si proiectarea intregii cladiri pot constrange
aplicabilitatea in instalatiile existente. Exista diferite modele
tehnice pentru punerea in aplicare a sistemului in conditiile
particulare ale unei otelarii.

Conformare

In OLD1 se folosesc sisteme oala-
capac pentru reducerea consumului
de energie.

85

Optimizarea procesului si reducerea consumului de energie
utilizand un proces de evacuare directa dupa suflare.
Descriere. Evacuarea directa necesita, in mod normal,
echipamente scumpe, cum ar fi sub-lancea sau sisteme de
senzori DROP IN pentru a putea evacua fara a astepta o
analiz& chimica a probelor prelevate (evacuare directd). in
mod alternativ, a fost dezvoltata o noua tehnica pentru a
realiza evacuarea directa fara astfel de echipamente.
Aceasta tehnica necesitd multd experienta si munca de
dezvoltare. In practica, carbonul este purjat pana la 0,04%
si, Tn acelasi timp, temperatura de baie scade la un nivel
rezonabil de scazut. Inainte de evacuare, se masoara atat
temperatura, cat si activitatea oxigenului pentru actiuni
suplimentare.

Aplicabilitate. Sunt necesare un analizor adecvat al fontei
si dispozitive de oprire a zgurii, iar disponibilitatea unui
cuptor cu oala de turnare faciliteaza punerea Tn aplicare a
tehnicii.

Neaplicabil.

ArcelorMittal Galati nu dispune de
astfel de echipamente si tehnologii.

86

Reducerea consumului de energie prin utilizarea turnarii
continue aproape de forma neta a benzii, atunci cand
calitatea si gama de produse a claselor de otel realizate
justifica acest lucru.

Descriere. Turnarea aproape de forma neta a benzii
inseamna turnarea continua a otelului la benzi cu grosime
mai mica de 15 mm. Procesul de turnare este combinat cu

Neaplicabil.

Acest sistem de turnare continua
urmat direct de laminare Tn banda nu
este specific tehnologiei de turnare
continua existente la ArcelorMittal
Galati SA.
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laminarea directa la cald, racirea si rularea benzilor fara
reincalzirea intermediara a cuptorului utilizata pentru
tehnicile de turnare conventionale, de exemplu, turnare
continud de brame si placi. Prin urmare, banda de turnare
reprezinta o tehnica pentru producerea de benzi plate din
otel de diferite Iatimi cu o grosime mai mica de 2 mm.
Aplicabilitate. Aplicabilitatea depinde de clasele de otel
produse (de exemplu, placile grele nu pot fi produse cu
acest proces), precum si de portofoliul de produse (gama de
produse) al otelariei respective. in instalatiile existente,
aplicabilitatea poate fi limitata de structura si de spatiul
disponibil, deoarece, de exemplu, pentru modernizarea cu
turnare de banda sunt necesari aproximativ 100 m lungime.

10. Descrierea impactului cumulat al proiectului cu toate activitatile desfasurate pe
amplasamentul ArcelorMittal Galati SA si in vecinatatea acestuia

Proiectul este n legatura directa cu fluxul tehnologic din Sectia OLD1 (UOR).

Pe amplasamentul din Municipiul Galati, Calea Smardan nr. 1, ArcelorMittal Galati SA are intra
sub incidenta Legii nr. 278/2013 privind emisiile industriale, pentru care detine Autorizatia integrata de
mediu nr. 1 din 24.08.2015 revizuita, emisa de A.P.M. Galati (valabila pana la data de 23.08.2025).

Proiectul de investitie va asigura complementaritatea activitatilor existente/propuse, astfel incat
sa nu existe un efect cumulativ al impactului asupra factorilor de mediu (apa, aer, sol).

11. Descrierea efectelor semnificative directe si indirecte, secundare, cumulative, pe
termen scurt, mediu si lung, permanente si temporare, pozitive si negative asupra mediului,
precum si metodele de prognoza utilizate in evaluarea efectelor asupra mediului

Aprecierea impactului global produs asupra mediului inconjurator de desfasurarea activitatilor
specifice in cadrul obiectivului propus s-a facut pe baza metodei de evaluare comparativa intre starea
ideala a mediului si starea posibila datorata activitatii antropice viitoare, luandu-se in discutie factorii de
mediu apa, aer, sol, factorul uman si biodiversitatea.

Metoda de evaluare a impactului asupra mediului inconjurator consta in parcurgerea mai multor
etape de aprecieri sintetice, bazate pe indicatori de calitate, posibili sa reflecte starea generala a
factorilor de mediu analizati si apoi corelarea acestora printr-o metoda grafica.

Fiecare din factorii de mediu analizati sunt caracterizaii prin indicatori de calitate reprezentativi
pentru aprecierea gradului de poluare si pentru care exista limite admisibile.

Tn acest sens, intr-o prima etapa, se raporteaza calitatea factorilor de mediu la limitele admise
de standardele nationale, obtinandu-se indicele de poluare, IP.

Pentru IP = 0 + 1, mediul este afectat in limitele admisibile, iar pentru valori IP > 1, mediul este
afectat peste limitele admise.

Evaluarea cantitativa incadreaza calitatea, exprimata prin indicele de poluare IP, la un moment
dat, a fiecarui factor de mediu, intr-o scara de bonitate, cu acordarea de note care sa exprime
apropierea, respectiv departarea fata de starea ideala.

Scara de bonitate este exprimata prin note de la 1 la 10, nota 10 reprezentand starea naturala
neafectata de activitatea antropica, iar nota 1 reprezinta o situatie ireversibila si deosebit de grava de
deteriorare a factorilor de mediu analizati.

Simularea efectului sinergic asupra factorilor de mediu in reprezentare grafica se prezinta in
figura de mai jos.
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Starea ideala este reprezentata grafic printr-o forma geometrica regulata — pentagon - (in
functie de factorii de mediu luati in discutie: apa, aer, sol, factor uman si biodiversitate) - cu razele
egale intre ele gi avand valoarea a 10 unitati de bonitate.

Prin unirea punctelor rezultate din amplasarea valorilor de bonitate exprimand starea reala se
obtine o figura geometrica neregulata cu o suprafata mai mica, inscrisa in figura geometrica regulata a
starii ideale.

Indicele starii de poluare globala a ecosistemului, IPG, consta in raportul intre suprafata
ideala, Si, si suprafata reprezentand starea reala, Sr.

IPG=Si/Sr

Note de bonitate, valori ale indicelui de poluare (Ip) si efecte asupra omului si
mediului inconjurator corespunzatoare

Nota de bonitate Valoarea Ip Efectul asupra omului si mediului inconjurator
10 Ip Calitatea factorilor de mediu natural, de echilibru
9 Ip=0+0,25 Fara efecte
_ . Fefecte decelabile casuistic

8 Ip=025+05 Mediul afectat in limite admise — nivel 1

7 Ip=0,5+1,0 Mediul afectat in limite admise — nivel 2

6 Ip=1,0=20 Mediul afectat peste limite admise — nivel 1

Efectele sunt accentuate

5 Ip=2,0+4,0 Mediul afectat peste limite admise — nivel 2

4 Ip=4,0+8,0 Mediul afectat peste limite admise — nivel 3
o Mediul degradat — nivel 1

3 Ip=80+12,0 Efectele sunt letale la durate medii de expunere
_ . Mediul degradat — nivel 2

2 Ip=12,0 +20 Efectele sunt letale la durate scurte de expunere

1 Ip = peste 20 Mediul este impropiu formelor de viata

Cand nu exista modificari ale calitatii factorilor de mediu, deci nu exista poluare, acest indice
este egal cu 1. Grafic, figura geometrica ilustrand starea reala a mediului se suprapune pe figura
ilustrand starea ideala. Cand exista modificari ale calitatii factorilor de mediu, indicele de poluare global
IPG va capata progresiv valori supraunitare, pe masura reducerii triunghiului, deci a afectarii factorilor
de mediu.

Conform datelor din literatura de specialitate, au fost facute aprecieri ale indicelui de poluare
globala a mediului, pentru diverse situatii, in urma carora s-a stabilit o scara de evaluare pentru valorile
IPG de la 1 la 6, din care rezulta impactul asupra mediului, respectiv efectul activitatii antropice asupra
factorilor de mediu.

Valori ale indicelui starii de poluare globala (Ipg) si impactul asupra mediului corespunzator

Valoarea IPG Impact asupra mediului
lbg =1 Mediu neafectat de activitatea antropica
lpg=1-2 Mediu supus efectului activitatii umane, in limite admisibile

Mediu supus efectului activitatii umane, provocand stare de disconfort

IPG =2-3 f L
ormelor de viata
lpg=3-4 Mediu afectat de activitatea umana, provocéand tulburari formelor de viata
lpg=4-6 Mediu grav afectat de activitatea umana, periculos formelor de viata
lpg > 6 Mediu degradat, impropriu formelor de viata
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Afectarea factorilor de mediu datorita functionarii obiectivului s-a stabilit prin incadrarea calitatii
fiecarui factor de mediu, pe scara de bonitate de la 1 la 10, prin acordarea urmatoarelor note:

11.1. Impactul asupra apelor

Proiectul nu prevede prelevarea apei subterane din zona amplasamentului, nici prelevarea de
apa din sursa de suptafata, in nici una din etapele de dezvoltare. Prin urmare, lucrarile propuse nu vor
avea nici un tip de impact (direct, indirect, cumulat, etc.), asupra apei, sub acest aspect.

In perioada de implementare a proiectului, apa pentru nevoi igienico-sanitare se va asigura din
reteaua de apa potabila existenta la OLD1.

Alimentarea cu apa in perioada de functionare se va realiza din reteaua de apa tehnologica
existenta la OLD1.

Conform datelor din proiect, circuitul tehnologic al apelor tehnologice utilizate in proces este in
circuit inchis.

Evacuarea apelor uzate menajere si a celor tehnologice conventional curate (care nu necesita
epurare) se va face in refeaua de canalizare existenta la OLD1.

Apele pluviale, colectate de pe acoperisul halei si platformele betonate (de pe care pot antrena
materii Tn suspensie) sunt evacuate in refeaua de canalizare existenta la OLD1.

Principalele instalatii de tratare a apelor uzate de la otelarie sunt: separatoare de particule
grosiere, decantoare de suspensii, separator centrifugal, platforme de deshidratare a slamului, bazine
de aspiratie (a pompelor de recirculare), unde se dozeaza soda, in functie de necesitai.

Din aceste sisteme se evacueaza la canalizarea pluvial-industriala numai ape industriale
epurate, care sunt dirijate la iazurile de decantare Catusa si Malina, unde are loc limpezirea si
autoepurarea lor inainte de deversarea in emisar — raul Siret.

Teoretic, in conditii normale de functionare, indicatorii de calitate ai apelor uzate evacuate in
emisar din lazul Malina si lazul Catusa + Balta Catusa se vor incadra in limitele admise de NTPA
001/2005.

Pot aparea situatii accidentale de poluare, in cazul nerespectarii procedurilor de lucru, in ceea
ce priveste recircularea apelor tehnologice sau in cazul contaminarii apelor pluviale ih cazul depozitarii
pe platforma a materialelor cu urme de produs petrolier sau pierderi accidentale de la utilaje. In acest
caz, se impun masurile de evitare/ interzicere a depozitarii acestor materiale.

Interventia cu material absorbant si indepartarea pierderilor de la utilaje minimizeaza riscul
antrenarii Tn apa pluviala a acestor contaminant;.

Apa: Ip = 0,50 si N.B. = 8.

11.2. Impactul asupra aerului
In perioada implementarii proiectului, principalele surse de poluare a aerului sunt reprezentate de:

- operatiile de transport, manipulare, depozitare a materialelor, ceea ce poate determina in
cresterea concentratjilor de pulberi in suspensie sau sedimentabile, dupa caz in zona afectata
de lucrari: sursele se inscriu in categoria surselor nedirijate;

- procese de combustie determinate de functionarea unor echipamente si utilaje, avand asociate
emisii de poluanti, precum: NO,, SO,, CO, pulberi, metale grele;

Pe timpul executarii lucrarilor proiectate, emisiile de praf variaza de la o zi la alta, in functie de
tipul activitatilor, de operatiile specifice si de conditiile meteo.

Conform BAT, in perioada de functionare, emisiile pot apare in diferite etape ale procesului
tehnologic:

- Gazul de convertizor produs in timpul insuflarii oxigenului - iese din convertizor prin gura
acestuia si este ulterior captat de ventilatia primara si trecut prin epurarea umeda — tuburi
Venturi. Nivelul emisiilor de pulberi in gazele evacuate la cos nu vor depasi 50 mg/Nm?.

- Reducerea emisiilor de praf de la gaura lancii de suflat oxigen prin injectarea de gaz inert;
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- Emisiile provenite de la pretratarea fontei si de la metalurgia secundara sunt captate in filtre cu
saci (filtru desprafuire secundara, filtru LF si filtru desulfurare fonta). Emisiile de pulberi la cos
se vor incadra sub 10mg/Nm®.

Nota acordata tine seama de faptul ca prin functionarea convertizorului nou propus se
suplimenteaza cantitatea de poluanti in atmosfera, chiar daca se aplica masuri de reducere. De
asemenea, se tine cont de riscul ce poate fi generat de functionarea nerecorespunzatoare a sistemelor
de retinere sau de oprirea functionarii acestora si de faptul ca principalul risc pe care acest tip de
proiect il poate dezvolta vizeaza factorul de mediu aer.

Aer:lp=1siNB.=7;

11.3. Impactul asupra vegetatiei si faunei (biodiversitate)

Proiectul prevede reparatia capitala a convertizorului nr. 1 propus a se realiza Tn zona
industriala, in afara limitelor ariilor naturale protejate si a habitatelor de interes conservativ. Terenul si
hala se afla in zona cu functiuni permise: UTR41 - zona activitati productive, combinat.

In perioada executarii lucrarilor proiectate, nu pot apare situatii accidentale, cu rezultat major de
distrugere asupra calitatii mediului natural din zona amplasamentului. De altfel, vecinatatile
amplasamentului sunt caracterizate de activitati antropice.

In perioada de functionare, pot apare presiuni asupra calitatii aerului in cazul unei functionari
necorespunzatoare a sistemelor de retinere poluanti, cu riscul transferarii poluantilor catre alti factori de
mediu (spre sol, vegetatie, prin intermediul ploilor), generarea de impact indirect.

Biodiversitate: Ip = 0,50 si N.B. = 8.

11.4. Impactul asupra solului
In perioada implementarii proiectului, principalele surse de poluare a solului sunt reprezentate de:

- Scurgeri accidentale de produse petroliere de la autovehiculele cu care se vor transporta
materiale sau de la utilajele, echipamentele folosite;

- Depozitarea necontrolata a materialelor folosite si a deseurilor generate, direct pe sol, in
recipienti neetangi sau in spatii neamenajate corespunzatort;

Deoarece nu se scot din circuitul natural suprafete de sol, nu au fost luate Tn considerare, in
cazul acestei lucrari, excavarile/terasamentele ca fiind o sursa de presiune asupra solului.

Potentialii poluanti pot migra prin intermediul apelor pluviale spre zonele de spatiu verde din
incinta platformei sau spre aliniamentele de arbori.

Asupra solului din zona se pot inregistra modificari calitative sub influenta poluantilor prezenti in
aer. Masurile propuse pentru reducerea impactului asupra factorului de mediu aer vor avea efect pozitiv
si rol de reducere a riscului de poluare a solului.

Nota de bonitate t{ine cont de faptul ca nu se scot din circuitul natural suprafete noi de teren, iar
activitatea se va desfasura pe platforma industriald, in hala, fiind redus riscul transferului de poluanti
catre sol si subsol. Sol: Ip = 0,25 si N.B. = 9.

11.5. Impactul asupra agezarilor umane si asupra sanatatii populatiei

Din punct de vedere al asezarilor umane si sanatatii populatiei, in conditii normale de
functionare, realizarea proiectului nu va avea efecte negative asupra conditiilor de viata ale comunitatii.

S-au avut in vedere efectul asupra angajatilor si faptul ca zona rezidentiala se afla la cca 3 km
de platforma industriala. Factor agezari umane: Ip = 0,50 si N.B. = 8.

11.6. Evaluarea impactului global

Raportul rezultat intre cele doua suprafete, Si fiind suprafata figurii geometrice care ilustreaza
starea ideala a celor cinci factori, iar Sr suprafata figurii geometrice care ilustreaza starea reala a
acelorasi 5 factori, la un moment dat, datorita activitatii, a dus la un indice de poluare globala:

IPG = 1,567 care corespunde unui mediu supus activitatii umane, in limite admisibile.
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Calculul pentru stabilirea Indicelui de poluare globala

Factori de mediu l\!ote qe bonitate =

Starea ideala | Starea reala
Apa 10 8
Aer 10 7
Sol si subsol 10 9
Vegetatie si fauna (biodiversitate) 10 8
Asezari umane 10 8

in Figura de mai jos se prezinta reprezentarea grafica a valorilor care au condus la Indicele de
risc global produs de functionarea instalatiei asupra factorilor de mediu si a factorului uman.

Apa
10

Agezériumane ¢ - S Aer

stareaideala

stareareala

«'Tﬁ;mwamm ]
)

Vegetatie sifauna :
(biodiversitate)

Solsi subsol

Suprafata ce corespunde starii ideale este: S; = 237,8; IPG = Si/Sr

Suprafata ce corespunde starii reale a mediului: S, = 151,7; IPG = 1,567

Indicele de poluare globala obtinut (IPG = 1,567 < 2) estimeaza faptul ca activitatile ce se vor
desfagura in cadrul proiectului propus produc o afectare globala a factorilor de mediu (apa, aer, sol si
subsol, vegetatie si fauna (biodiversitate) si agezdri umane ce se situeaza in limitele admisibile.

Impactul rezidual

In cazul in care titularul va dori inchiderea / oprirea activitatii, impactul activitatii desfasurate pe
amplasament se va elimina. Nu va exista un impact rezidual, In conditiile respectarii Planului de
inchidere si refacere a amplasamentului. Conform prevederilor Art.10 din Legea nr. 265/2006 pentru
aprobarea OUG nr. 195/2005 privind protectia mediului, la incetarea activitatilor cu impact asupra
mediului, divizare, concesionare sau in alte situatii care implica schimbarea titularului activitatii, precum
si In caz de dizolvare urmata de lichidare, faliment este obligatorie solicitarea si obtinerea avizului de
mediu.

12. Descrierea dificultatilor
Elaborarea Raportului privind impactul asupra mediului s-a realizat in baza documentatiei
tehnice elaborate de proiectant, nefiind intdmpinate dificultati din punct de vedere tehnic sau practic.
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13. Rezumat fara caracter tehnic

1. Localizarea proiectului

Utilizarea existenta a terenului: curti, constructii; constructii industriale gi edilitare: C19 — Hala
otelarie cu convertizoare existenta, conform Certificatului de urbanism emis de Primaria Municipiului
Galati.

2. Reglementari urbanistice

Modul de incadrare in planurile de urbanism si de amenajare a teritoriului pentru obiectivul
propus este reglementat prin Certificatul de urbanism nr. 1250/11.11.2015 emis de catre Primaria
Municipiului Galatj.

3. Caracteristicile proiectului
a) Marimea proiectului

Proiectul propune reparatia capitala a convertizorului nr. 1 din cadrul Otelariei Lintz Donawits
nr. 1 (OLD1) si a elementelor anexe tehnologice ale acestuia.

Interventiile propuse prin proiect se vor desfasura pe o suprafata de 1000mp si vor fi realizate
in totalitate in interiorul halei existente fara a afecta circulatiile, scarile de acces si evacuare, structura
de rezistenta a halei, fiind lucrari de reparatie capitald si modernizare a unor instalafii industriale
existente.

In urma realizarii lucrarilor propuse prin proiect va rezulta cresterea capacitatii convertizorului de
la 160 tone ofel lichid/sarja la 180 tone ofel lichid/sarja si in consecinta cresterea capacitatii otelariei
OLD1 de la 4.000.000 tone otel pe an si 463 tone de otel ora la 4.170.000 tone otel pe an si 482,29
tone otel pe ora. Cresterea capacitatii convertizorului se datoreaza nlocuirii vasului convertizorului cu
un vas nou, cu design diferit faia de cel existent si cu un volum interior marit prin cresterea diametrului
interior si utilizarea zonei inferioare a convertizorului.

Principalele lucrari care se vor executa nh cadrul acestui proiect sunt:

* Inlocuirea vasului convertizorului cu un vas nou, cu design diferit faia de cel existent;

* Inlocuirea inelului de sustinere al vasului, cu un inel nou, care de asemenea are un design diferit fata
de cel existent;

* Inlocuirea sistemului fix de legatura, dintre inel si vas. In prezent exista un sistem cu suporti care va fi
inlocuit ulterior cu un sistem tip LAMELLA, flexibil pe direciia radiala si rigid pe directia longitudinala,
complet asamblat prin sudura si usor de intrefinut.

* Inlocuirea actualului sistem de panouri de proteciie din jurul convertizorului cu un panou fabricat din
otel si rezistent la temperatura;

* Reconditionarea mecanismului de antrenare al convertizorului;

Etape de executie
* demontarea caii de rulare a masinii de sarjare din zona convertizorului nr. 1;

* demontarea platformei de turnare, inclusiv grinzile platformei de la +9,00m, din zona convertizorului
nr. 1;

* demontarea mecanismului de basculare a convertizorului nr. 1;

e demontarea convertizorului nr. 1;

* montare convertizor nr. 1;

* montarea platformei de turnare, inclusiv grinzile platformei de la cota +9,00m din zona convertizorului
nr.1;

* montarea mecanismului de basculare a convertizorului nr. 1;

* montarea caii de rulare a masinii de sarjare din zona convertizorului nr. 1.

Organizarea de santier va ocupa 2 suprafete, una de S = 300mp pentru personal si una de
350mp pentru depozitarea materialelor de constructii si a uneltelor. Organizarea de santier va fi
mprejmuita si se va compune din module tip container, pentru birourile echipei de proiect, sala pentru
sedinte de coordonare lucrari, bucatarie si toaleta.

Utilitatile se vor asigura din retelele existente pe amplasamentul ArcelorMittal Galati SA.
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b) Cumularea cu alte proiecte
Pe amplasament se desfasoara activitati reglementate prin Autorizatia integrata de mediu nr.
1/24.08.2015 revizuita. Proiectul se va integra in procesul tehnologic din OLD1.

c) Utilizarea resurselor naturale
Nu este cazul.

d) Deseuri rezultate
« In perioada de executie a lucrérilor prevazute in proiect rezultd deseuri industriale reciclabile, deseuri
din constructii si demolari si deseuri municipale amestecate, care vor fi gestionate conform prevederilor
Legii nr. 211/2011 privind regimul deseurilor si HG nr. 856/2002 privind evidenta gestiunii deseurilor si
pentru aprobarea listei cuprinzand deseurile, inclusiv deseurile periculoase cu modificarile ulterioare;
« In perioada de functionare, deseurile vor fi gestionate conform prevederilor autorizatiei integrate de
mediu in vigoare la acea data.

e) Emisiile poluante, inclusiv zgomotul si alte surse de disconfort: local, in zona de lucru, Th
perioada de executie a lucrarilor prevazute in proiect, se vor genera emisii de pulberi, emisii de gaze de
ardere (pulberi in suspensie, CO,, SO,, NO,), zgomot si vibratji, scapari accidentale de produse
petroliere, uleiuri si lubrifianti.

f) Riscul de accident tindnd seama in special de substantele si tehnologiile utilizate
Nu este cazul.

4. Caracteristicile impactului potential
a) Extinderea impactului: aria geografica si nr. de persoane afectate: local, pe perioada de realizare a
lucrarilor proiectate.
b) Natura transfrontiera a impactului: nu este cazul.
¢) Marimea si complexitatea impactului: impactul asupra factorilor de mediu generat in perioada de
functionare: calculul pentru stabilirea Indicelui de poluare globala a condus la valoarea de 1,567 < 2
estimeaza faptul ca activitatile ce se vor desfasura in cadrul proiectului propus produc o afectare
globala a factorilor de mediu apa, aer, sol si subsol, vegetatie si fauna (biodiversitate) si asezari umane
ce se situeaza n limitele admisibile.
d) Probabilitatea impactului: impact Tn limite admisibile.
e) Durata, frecventa si reversibilitatea impactului: impact in limite admisibile in perioada de functionare.

Capacitatea de absorbtie a mediului, cu atentie deosebita pentru:
a) zonele umede: nu este cazul.
b) zonele costiere: nu este cazul.
c) zonele montane si impadurite: nu este cazul.
d) parcurile si rezervatjile naturale: nu este cazul.
e) ariile clasificate sau zonele protejate prin legislatia in vigoare, cum sunt: zone de protectie a faunei
piscicole, bazine piscicole naturale si bazine piscicole amenajate: nu este cazul,
f) zonele de protectie speciala: nu este cazul;
g) ariile In care standardele de calitate a mediului stabilite de legislatie au fost deja depasite: nu este
cazul;
h) ariile dens populate: nu este cazul;
i) peisajele cu semnificatie istorica, culturala si arheologica: nu este cazul.
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Identificarea zonei in care se resimte impactul

* Factor de mediu apa

Proiectul nu prevede prelevarea apei subterane din zona amplasamentului, nici prelevarea de
apa din sursa de suptafata, in nici una din etapele de dezvoltare. Prin urmare, lucrarile propuse nu vor
avea nici un tip de impact (direct, indirect, cumulat, etc.), asupra apei, sub acest aspect. Proiectul nu
prevede lucrari de excavatii; convertizorul va fi amplasat in hala cu convertizoare existenta.

In perioada de implementare a proiectului, apa pentru nevoi igienico-sanitare se va asigura din
reteaua de apa potabila existenta la OLD1.

Alimentarea cu apa in perioada de functionare se va realiza din reteaua de apa tehnologica
existenta la OLD1.

Conform datelor din proiect, circuitul tehnologic al apelor tehnologice utilizate Tn proces este in
circuit inchis.

Evacuarea apelor uzate menajere si a celor tehnologice conventional curate (care nu necesita
epurare) se va face in refeaua de canalizare existenta la OLD1.

Apele pluviale, colectate de pe acoperisul halei si platformele betonate (de pe care pot antrena
materii in suspensie) sunt evacuate in reteaua de canalizare existenta la OLD1.

Principalele instalatii de tratare a apelor uzate de la otelarie sunt: separatoare de particule
grosiere, decantoare de suspensii, separator centrifugal, platforme de deshidratare a slamului, bazine
de aspiratie (a pompelor de recirculare), unde se dozeaza, functie de necesitati, soda calcinata.

Din aceste sisteme se evacueaza la canalizarea pluvial-industriala numai ape industriale
epurate, care sunt dirijate la iazurile de decantare Catusa si Malina, unde are loc limpezirea si
autoepurarea lor inainte de deversarea in emisar — raul Siret.

Teoretic, in conditii normale de functionare, indicatorii de calitate ai apelor uzate evacuate in
emisar din lazul Malina si lazul Catusa + Balta Catusa se vor incadra in limitele admise de NTPA
001/2005.

Pot aparea situatii accidentale de poluare, in cazul nerespectarii procedurilor de lucru, in ceea
ce priveste recircularea apelor tehnologice sau in cazul contaminarii apelor pluviale in cazul depozitarii
pe platforma a materialelor cu urme de produs petrolier sau pierderi accidentale de la utilaje. In acest
caz, se impun masurile de evitare/ interzicere a depozitarii acestor materiale. Interventia cu material
absorbant si indepartarea pierderilor de la utilaje minimizeaza riscul antrenarii in apa pluviala a acestor
contaminanti.

* Factor de mediu aer
In perioada implementarii proiectului, principalele surse de poluare a aerului sunt reprezentate de:

- operatiile de transport, manipulare, depozitare a materialelor, ceea ce poate determina in
cresterea concentratjilor de pulberi in suspensie sau sedimentabile, dupa caz in zona afectata
de lucrari: sursele se inscriu in categoria surselor nedirijate;

- procese de combustie determinate de functionarea unor echipamente si utilaje, avand asociate
emisii de poluanti, precum: NO,, SO,, CO, pulberi, metale grele;

Pe timpul executarii lucrarilor proiectate, emisiile de praf variaza de la o zi la alta, in functie de
tipul activitatilor, de operatiile specifice si de conditiile meteo.

n perioada de functionare, emisiile pot apare in diferite etape ale procesului tehnologic:

- Gazul de convertizor produs in timpul insuflarii oxigenului - iese din convertizor prin gura
acestuia si este ulterior captat de ventilatia primara si trecut prin epurarea umeda — tuburi
Venturi. Nivelul emisiilor de pulberi in gazele evacuate la cos nu vor depasi 50 mg/Nm?.

- Reducerea emisiilor de praf de la gaura lancii de suflat oxigen prin injectarea de gaz inert;

- Emisiile provenite de la pretratarea fontei si de la metalurgia secundara sunt captate in filtre cu
saci (filtru desprafuire secundara, filtru LF si filtru desulfurare fonta). Emisiile de pulberi la cos
se vor incadra sub 10mg/Nm®.

Prin functionarea convertizorului nou propus se suplimenteaza cantitatea de poluanti in
atmosfera. De asemenea, se {ine cont de riscul ce poate fi generat de functionarea sistemelor de
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retinere sau de oprirea functionarii acestora si de faptul ca principalul risc pe care acest tip de proiect il
poate dezvolta vizeaza factorul de mediu aer.

* Biodiversitatea

Proiectul prevede reparatia capitala a convertizorului nr. 1 propus a se realiza in zona
industriala, in afara limitelor ariilor naturale protejate si a habitatelor de interes conservativ. Terenul si
hala se afla in zona cu functiuni permise: UTR41 - zona activitati productive, combinat.

In perioada executarii lucrarilor proiectate, nu apar situatii accidentale, cu rezultat major de
distrugere asupra calitatii mediului natural din zona amplasamentului.

Vecinatatile amplasamentului sunt caracterizate de activitati industriale specifice otelariei.

In perioada de functionare, pot apare presiuni asupra calitatii aerului in cazul unei functionari
necorespunzatoare a sistemelor de retinere poluanti, cu riscul transferarii poluantilor catre alti factori de
mediu (spre sol, vegetatie, prin intermediul ploilor), generarea de impact indirect.

* Factor de mediu sol, subsol
In perioada implementarii proiectului, principalele surse de poluare a solului sunt reprezentate de:

- Scurgeri accidentale de produse petroliere de la autovehiculele cu care se vor transporta
materiale sau de la utilajele, echipamentele folosite;

- Depozitarea necontrolata a materialelor folosite si a deseurilor generate, direct pe sol, in
recipienti neetansi sau in spatii neamenajate corespunzatort;

Deoarece nu se scot din circuitul natural suprafete de sol, nu au fost luate in considerare, in
cazul acestei lucrari, excavarile/terasamentele ca fiind o sursa de presiune asupra solului.

Potentialii poluanti pot migra prin intermediul apelor pluviale spre zonele de spatiu verde din
incinta platformei sau spre aliniamentele de arbori.

Asupra solului din zona se pot inregistra modificari calitative sub influenta poluantilor prezenti in
aer. Masurile propuse pentru reducerea impactului asupra factorului de mediu aer vor avea efect pozitiv
si rol de reducere a riscului de poluare a solului.

In concluzie, nu se scot din circuitul natural suprafete noi de teren. Activitatea se va desfasura
pe platforma industriala, in hala, fiind redus riscul transferului de poluanti catre sol si subsol.

* Asezari umane

Din punct de vedere al asezarilor umane si sanatatii populatiei, in conditii normale de
functionare, realizarea proiectului nu va avea efecte negative asupra conditiilor de viata ale comunitatii.

S-au avut in vedere efectul activitatii asupra angajatilor si faptul ca zona rezidentiala se afla la
cca 3 km de platforma industriala.

* Peisaj

Amplasamentul este situat in UTR 41 — Zona activitati productive - combinat.

Din punct de vedere urbanistic, terenul are functiune industriala.

Terenul aferent investitiei este construit, astfel incat realizarea proiectului nu va modifica
peisagistica zonei. in zona adiacentd amplasamentului nu se gésesc zone impadurite.

* Mediu social si economic

Realizarea proiectului propus va avea un efect benefic asupra mediului socio-economic prin
crearea de noi locuri de munca, contributia la reducerea ratei somaijului si prin cresterea de venituri la
bugetul local.

In zona de impact a proiectului nu exista receptori sensibili.

Zona rezidentiala este situata la peste 3km de obiectiv, in afara zonei de impact.

Prin functionarea obiectivului propus, impactul acestei investitii in ceea ce priveste mediul social
si economic va fi pozitiv.

e) durata, frecventa si reversibilitatea impactului

Masuri de diminuare a impactului in perioada de functionare:

* Factor de mediu apa

Apele uzate menajere generate de la grupurile sanitare vor fi evacuate in reteaua de canalizare
menajera existenta a ArcelorMittal Galati S.A.
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Apele uzate tehnologice: evacuare din Colectorul C3 in Acumulare Catusa si apoi in raul Siret.

Apele pluviale colectate de pe amplasament se vor evacua in reteaua de canalizare ape
pluviale existente.

Verificarea permanenta a sistemului de canalizare, repararea eventualelor neetanseitati si
defectiuni. Prin monitorizarea cantitatilor de apa utilizate in fiecare proces/operatie, se va permite
rationalizarea consumului de apa si identificarea posibilitatilor pentru minimizarea acestuia;

Indicatorii de calitate ai apelor uzate la iesire din statia de tratare a apelor uzate se vor incadra
in prevederile HG nr. 352/2005 privind modificarea si completarea HG nr. 188/2002 pentru aprobarea
unor norme privind conditiile de descarcare in mediul acvatic a apelor uzate (NTPA 001/2005) si
Autorizatiei de gospodarire a apelor.

Se estimeaza un impact asupra factorului de mediu apa in limite admisibile.

* Factor de mediu aer

Procesele tehnologice de elaborare a otelului (pretratarea fontei - desulfurarea, transvazarea
fontei si tragerea zgurii, incarcarea convertizorului, insuflarea oxigenului in convertizor, evacuarea
otelului si a zgurii din convertizor si oale, manipularea adaosurilor, turnarea continua) sunt generatoare
de noxe gazoase. Principalele noxe rezultate din procesele de turnare a otelului sunt pulberile a caror
concentratie se va incadra in limitele de emisie admise conform Autorizatiei Integrate de Mediu. De
asemenea, indicatorii: CO, SO,, NOy, nu vor inregistra depasiri fata de limitele admise.

Se estimeaza un impact asupra factorului de mediu aer n limite admisibile.

* Factor de mediu sol si subsol
* apele uzate vor fi colectate si tratate;
* poluantii gazosi vor fi colectati si tratati inainte de evacuare;
* transportul materiilor prime si al materialelor se va face pe cai de acces impermeabilizate;
* se va verifica permanent starea tehnica a a retelelor de colectare ape uzate tehnologice, menajere si
pluviale, se vor executa la timp lucrarile de intrefinere planificate;
* toate activitatile care se vor desfasura ca urmare a realizarii proiectului sunt amplasate in hala
prevazuta cu suprafete betonate;
* platforma ce inconjoara hala este amenajata cu borduri de protectie, pentru dirijarea controlata a
apelor pluviale catre sistemele de colectare;
* pentru depozitarea temporara a deseurilor au fost prevazute spatii si dotari speciale, astfel incat
acestea sa nu fie depozitate direct pe sol sau pe platforme neacoperite;
* apele pluviale conventional curate colectate de pe acoperisul halei si de pe platforma betonata
Tnconjuratoare sunt colectate si transportate prin sistemul intern de canalizare existent;
* personalul va fi bine instruit in legatura cu posibilele situatji de risc si privitor la cele mai bune
tehnici ce trebuie aplicate Tn cadrul unitatii.

In conditii normale de functionare si in conditii de avarii previzibile, impactul asupra solului este
nesemnificativ.

In cazul unui cutremur, pot aparea fenomene de poluare accidentala, imprevizibile, cand
impactul poate fi semnificativ asupra solului.

* Biodiversitate
Nu sunt necesare masuri suplimentare pentru reducerea impactului asupra biodiversitatii.

* Peisaj

Nu sunt necesare masuri de reducere.

Realizarea investitiei nu modifica suprafetele construite; nu se pune problema unui impact
asupra cadrului natural, valoarea estetica a peisajului nefiind afectata.
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* Mediu social si economic
Nu sunt necesare masuri suplimentare pentru diminuarea impactului proiectului asupra mediului
social si economic.

Metodologiile utilizate Th evaluarea impactului asupra mediului, incertitudini despre poiect si
efectele sale asupra mediului:
v" Metodologii: conform Ordinului MAPM nr. 860/2002 si Ordinului MAPM nr. 863/2002; metoda
Rojanschi de determinare a Indicelui de poluare globala;
v Incertitudini semnificative: nu este cazul.
Impactul asupra mediului
Valoarea Indicelui de poluare globala a condus la valoarea de 1,567 (IPG < 2) estimeaza faptul
cd activitatile ce se vor desfasura in cadrul proiectului propus produc o afectare globala a factorilor de
mediu apa, aer, sol si subsol, vegetatie si fauna (biodiversitate) si asezari umane ce se situeaza in
limitele admisibile.

14. Concluzii

Implementarea proiectului in conditii de siguranta pentru sanatatea populatiei si a mediului este
0 prioritate pentru investitor.

Proiectul propus, prin adaptarea la cerinfele de mediu, manifesta posibilitatea corelarii
necesitatilor de dezvoltare a comunitatii cu cele de protectia a mediului.

Utilizarea unui amplasament cu destinatia de platforma industriala aduce un efect pozitiv
proiectului; nu se scot din circuitul natural noi suprafete de teren.

Pentru reducerea impactului asupra factorilor de mediu s-au recomandat o serie de masuri pe
parcursul studiului, masuri care aplicate corespunzator, pot minimiza efectul interventiei in mediu.

Avand in vedere proiectul propus, conditiile de amplasament, procesul tehnologic,
echipamentele, instalatiile si materialele ce vor fi utilizate, impreuna cu masurile prevazute pentru
evitarea afectarii factorilor de mediu, proiectul propus se va incadra in valorile limita de emisie conform
legislatiei in vigoare.

Abrevieri
AMG - ArcelorMittal Galati;
AGA — Autorizatie de gospodarire a apelor
APM — Autoritatea Competenta pentru Protectia Mediului;
BAT — Cele mai bune tehnici disponibile;
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Glosar de termeni

* Acord de mediu - Actul administrativ emis de autoritatea competenta pentru protectia mediului, prin
care sunt stabilite conditiile si, dupa caz, masurile pentru protectia mediului, care trebuie respectate in
cazul realizarii unui proiect;

* Autoritate competenta pentru protectia mediului (ACPM) - Autoritatea publica centrala pentru protectia
mediului, Agentia Nationala pentru Protectia Mediului sau agentiile pentru protectia mediului, respectiv
agentiile pentru protectia mediului, Administratia Rezervatiei Biosferei "Delta Dunarii", precum si Garda
Nationala de Mediu si structurile subordonate acesteia;

* BREFs — Best Available Techniques Reference Document (Cele mai bune tehnici disponibile) -
Stadiul de dezvoltare cel mai avansat si eficient inregistrat in dezvoltarea unei activitati si a modurilor
de exploatare, care demonstreaza posibilitatea practica de a constitui referinta pentru stabilirea
valorilor-limita de emisie in scopul prevenirii poluarii, iar in cazul in care acest fapt nu este posibil,
pentru a reduce Th ansamblu emisiile si impactul asupra mediului in Tntregul sau:

a) tehnicile se refera deopotriva la tehnologia utilizata si modul, in care instalatia este proiectata,
construita, intretinuta, exploatata, precum si la scoaterea din functiune a acesteia si remedierea
amplasamentului, potrivit legislatiei in vigoare;

b) disponibile se refera la acele cerinte care au inregistrat un stadiu de dezvoltare ce permite aplicarea
lor in sectorul industrial respectiv, in conditii economice si tehnice viabile, ludndu-se in considerare
costurile si beneficiile, indiferent daca aceste tehnici sunt sau nu utilizate ori realizate la nivel national,
cu conditia ca aceste tehnici sa fie accesibile operatorului;

c) cele mai bune - se refera la cele mai eficiente tehnici pentru atingerea in ansamblu a unui nivel
ridicat de protectie a mediului in intregul sau;

* Procedura de evaluare a impactului asupra mediului (EIA) - Procedura stabilita prin HG nr. 445/2009
privind evaluarea impactului anumitor proiecte publice si private asupra mediului, hotarére ce transpune
prevederile Directivei Consiliului 85/337/CEE din 27 iunie 1985 privind evaluarea efectelor anumitor
proiecte publice si private asupra mediului, modificata si completata prin Directiva Consiliului 97/11/CE
a Consiliului din 3 martie 1997, publicata in Jurnalul Oficial al Comunitatilor Europene (JOCE) nr. L 73
din 14 martie 1997, si Directiva 2003/35/CE a Parlamentului European si a Consiliului din 26 mai 2003
de instituire a participarii publicului la elaborarea anumitor planuri si programe privind mediul si de
modificare a directivelor Consiliului 85/337/CEE si 96/61/CE, in ceea ce priveste participarea publicului
si accesul la justitie. Metodologia de aplicare este stabilita prin Ordinul Ministerului Mediului si Padurilor
nr. 135/2010 privind aprobarea Metodologiei de aplicare a evaluarii impactului asupra mediului pentru
proiecte publice si private.

¢ Evaluarea impactului asupra mediului (EIM) - Proces menit sa identifice, s& descrie si sa stabileasca,
in functie de fiecare caz si in conformitate cu legislatia in vigoare, efectele directe si indirecte,
sinergice, cumulative, principale si secundare ale unui proiect asupra sanatatii oamenilor si a mediului.
* Proiect - Executia lucrarilor de constructii sau alte instalatii ori amenajari, alte interventii asupra
cadrului natural si peisajului, inclusiv cele care implica extragerea resurselor minerale.

* Raport privind impactul asupra mediului (RIM) - Documentul care contine informatiile furnizate de
titularul proiectului potrivit prevederilor art. 11 alin. (1) si (4) si ale art. 13 din HG nr. 445/2009.

* Public interesat - Publicul afectat sau potential afectat de procedura prevazuta la art. 4 ori care are un
interes in cadrul respectivei proceduri; in sensul acestei definitii, organizatiile neguvernamentale care
promoveaza protectia mediului si care indeplinesc conditiile legale sunt considerate ca avand un
interes
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