
MEMORIU DE PREZENTARE
(Conform Anexei nr. 5E din procedura aferenti Legii 292120181

I. DENUMIREA PROIECTULUI

,,Achizilie de utilaje pentru dezvoltarea de activiti{i neagricole - Linie de brichetare

paie" -laza de amplasare

II. TITULAR

a) Numele titularului:

. AGROVEST SHOP SRL

b) Adresa titularului

. sat Branigtea, Com. Branigtea, str. Galati nr. 113, jud.Galali

c) Numdr telefon, fax, adresa de e-mail:

. tel'. 0724-599845; e-mail: agrovest.shop@yahoo.com

d) Numele persoanelor de contact

o Valer CIUBOTARIU, tel : 0742-A49123 ; e-mail: gestiune.deseuri@gmail.com

e) Adresi proiect

r sat Branigtea, Com. Branigtea, str. Galali nr. 113, jud.Galafi

III. DESCRIEREA PROIECTULUI

a) Rezumatulproiectului

. Amplasarea liniei de brichetat paie model PLT-400 PB se va face in partea de est din
hala C1, aflata in proprietatea societatii.

o Componentele liniei de brichetare sunt gata asamblate si vor fi asezate conform
fluxului tehnologic, nefiind necesara fixarea cu buloane in podeaua betonata a
halei .

. Nu se vor face alte lucrdri de constructii/montaj.

b) Justificarea necesitdtii proiectului

. Prin implementarea proiectului, Beneficiarul isi va diversifica activitatea si va contribui
la dezvoltarea economica a comunei Branistea prin fabricarea de brichete de paie,
paie rezultate din activitatea agricola intreprinsa de Beneficiar. Astfel, se creeaza un
sistem de reciclare si refolosire a paielor, cu beneficii economice.

c) Valoarea investi{iei

. Valoarea investitiei este de cca. 204000 Euro



A

d) Perioada de implementare propusi

. Perioada de implementare propusd este de 5 zile.

e) Descrierea caracteristicilor fizice ale proiectului

1, Profilul 9i capacitdlile de produclie

Specificatii minime generale:

. Suprafata ocupata sub 200mp, L 20m, I 10m, h 4,5m

. Brichete diametru 56-70mm, densitate pana la 1450 kg/mc
o Peleti diametru 6i8mm, densitate sub'1250 kglmc
. Productie brichete 400 - 500 kg/ora
o Produclie peleli paie 300 - 500 kg/ora

2. Descrierea instalafiei

Linia de brichetare gi peletizare paie e compusi din urmdtoarele elemente.
. Tocdtor - specifica{ii tehnice minime:

Complex tocare balofi paie, umiditate balot pana la 25o/o

Putere instalatd 80 kW
Panou de control electric si comanda, invertor, cablu de 10 m

o Sectiune de uscare paie - specifica{ii minime:

Uscator dinamic paie, umiditate pana la 35o/o, putere 25 kW
Buncar volum minim 2.5 mc, materie umeda
Panou de control electric si comanda

. Sectiune de omogenizare materie prima - specificatii minime:
Buncar omogenizare volum min 2.5 mc, putere 3 kW
Snec alimentare orizontal presa brichetat
Snec alimentare orizontal presa pelefi

Senzor nivel
. Sectiune de brichetare- specificatii minime:

Putere minima de 30 kW
Snec alimentare vertical

Sistem de racire capului de formare a brichetelor
Linie de racire brichete 7 m
Panou de control electric si comanda, invertor, cu cablu tri'fazat de 10 m
Sistem aspirare praf

. Sectiune de peletizare - specificatii minime:
Putere minima de 35 kW
Dozator, mixer, conditioner
Matritd plana 6/8mm, diametru 360mm
Vibrosita, sortator, separator granule de praf
Banda de transport peleli si racie
Panou de control electric si comanda, invertor, cu cablu trifazal de 10 m
Sistem mi nidozare componente (l ign ina,tarata, etc. )o Buncar 1,2 m.cub cu masina semiautomatizata de insacuit peleti in saci



Linie de brichetare gi peletizare paie PLT 400

3. Descrierea proceselor de producfie desfigurate in cadrul proiectului propus

Fluxul tehnologic pentru fabricarea de brichete de paie:

a) Aprovizionare gi alimentare linie de brichetare cu materie primd

Ciclul de exploatare incepe cu aprovizionarea cu materie primd: paie de cereale. Paiele

vor fi achizi{ionate sub formd de balo{i de diferite forme gi dimensiuni, fiind preferali balo{i

rotunzi. Receplia materiilor prime va fi efectuatd la sediul beneficiarului. Descdrcarea din

mijloacele de transport va fi realizatd cu ajutorul electrostivuitorului, care apoi transferd

materia primd in tocdtor. Se va folosi un electrostivuitor pentru reducerea amprentei de

carbon gi alinierea la planul european FIT 55.

b) Tocarea si mdcinarea paielor

Secliunea de tocare este elementul principal al oricdrei linii. Este conceputi pentru a

furniza materia primi in linia de uscare. in funcfie de nevoile tehnologice si proprietd{ile

materiei prime, este reglatd viteza de migcare a gurubului. Paiele tocate de cdtre

tocdtorul de balofi sunt transportate pneumatic la moara cu ciocdnele prin intermediul

unei benzi transportatoare, printr-un proces identic cu cel descris in cazul brichetdrii. Cu

ajutorul morii cu ciocdnele, paiele tocate sunt mdcinate la dimensiuni de cAtiva milimetri.

c) Uscarea biomasei

Ulterior, biomasa rezultatd este transferatd intr-un uscdtor aerodinamic. El este

format din camere de expansiune interconectate prin conducte. Materia primd zdrobitd

este introdusd in camera de uscare cu ajutorul unui gurub gi preluatd de un flux de aer.

Aerul fierbinte din camerd este invdrtit (acest lucru este ob(inut printr-un dispozitiv

special al relelei de distribulie a gazului qi metoda de alimentare a materialului in

camerd). Materialul circuld in fluxul de aer pdnd c6nd particulele uscate (care devin mai

uqoare) sunt transportate de fluxul de aer in ciclon. Nivelul necesar de umiditate este

atins prin ajustarea timpului gi temperaturii de uscare, in func(ie de parametrii iniliali ai

biomasei, este selectatd temperatura si timpul de uscare.



Umiditatea materiei prime este un parametru important in procesul de produc{ie a

brichetelor. Umiditatea ridicatd reduce caracteristicile de consum ale combustibilului (el

va degaja mai pulind cdldurd la ardere). Un nivel de umiditate prea scdzut poate

complica procesul de presare (este imposibil de format o brichetd: este imposibil sd

extrageli din materia primd prea uscatd liantul natural - lignina, datoritd cdreia bricheta igi

pdstreazd forma).

d) Omogenizarea biomasei

Din uscdtor, materia primd uscatd este transferatd in sectiunea de omogenizare unde

este supusd la un proces iehnologic de omogenizare in vederea pregdtirii pentru faza

finalri. Biomasa e transportatd pe un gnec alimentare orizontal cdtre urmdtoarea fazd a

procesului de produc(ie.

e) Presarea biomasei

De la uscdtor, biomasa omogenizatd este transmise prin intermediul unui snec

transportator cdtre presd, fiind stocatd temporar in silozul acesteia. Presarea masei

vegetale in vederea producerii brichete va fi realizatd cu ajutorul unei prese cu o

capacitate de productie de 300 - 400 kg / h. in procesul de presare, din cauza fo(ei de

frecare, are loc incdlzirea masei vegetale. Temperatura ridicatd favorizeazd activarea

ligninei din paie, care funclioneazd ca un liant natural. in aceste condi{ii, nu este

necesard folosirea de aditivi sau lianli chimici. Volumul biomasei este redus de 8 p6na la

10 ori. Lungimea unei brichete poate fi ajustatri dupd preferintd. in urma procesului de

fabrica{ie a brichetelor nu rezultd degeuri. Pentru asigurarea continuitdlii procesului de

produc{ie, fiecare presd va fi dotatd cu cdte un siloz pentru stocarea temporard a

biomasei (anterior presdrii), cu capacitdli de minim 1,8 mc.

f) Rdcirea brichetelor

Brichetele rezultate in urma presdrii vor prezenta temperaturi ridicate, impundndu-se

rdcirea acestora inaintea inceperii ambaldrii. La iegirea brichetelor prin gura de evacuare

a presei, acestea sunt direclionate pe o linie de rdcire (din dotarea presei). O buna

aerisire a brichetelor fierbinli duce la scdderea umiditd{ii gi, in consecintd, la o putere

caloricd specificd mai mare. Dupd rdcire, brichetele dobAndesc o duritate mai ridicatd si

poate fi manipulate fdrd riscul de a se farAmita.

g) Ambalarea brichetelor

Operatorul liniei de brichetare va incdrca brichetele in saci, acegtia fiind agezati pe

paleli. Ulterior, paletii sunt prelua{i cu ajutorul electrostivuitorului gi depozitati. Se va

folosi un electrostivuitor pentru reducerea amprentei de carbon gi alinierea la planul

european FIT 55.

A



h) Livarea produsului finit

Brichetele vor fi livrate in saci sau paleli, clienlilor in funclie de cerinld. Produsele sunt

livrate de citre SC Agrovest Shop SRL ori ridicate de cdtre clienti.

Avantajul competitiv al sistemului rezultd din automalizarea procesului de fabricare a

brichetelor gi a folosirii unei linii de fabricare electrice, care reduce nivelul poludrii

mediului cu CO2.

4. Materii prime, energia gi combustibili utilizafi pentru implementarea proiectului

. Nu este cazul.

5. Racordarea la retelele utilitare existente in zoni

a) Alimentarea cu energie electricd

. Componentele consumatoare de energie electrica se vor conecta la reteaua

electricd prezentd pe amplasament (fdrd a fi necesare lucrdri tehnice de racordare).

b) Alimentarea cu api

. Nu este cazul.

c) Evacuarea apelor meteorice gi uzate

. Nu este cazul.

d) incilzirea

. Nu este cazul.

e) Evacuarea degeurilor

. Nu este cazul

6. Descrierea lucrdrilor de refacere a amplasamentului

. Executia investi{iei nu are efecte asupra amplasamentului astfel incdt nu sunt

necesare lucrdri de refacere.

7. Cii noi de acces sau schimbiri ale celor existente

o Nu este cazul

8. Resurse naturale folosite in construclie 9i in funcfionare

o Nu se folosesc resurse naturale

9. Metode folosite in constructie

o Nu este cazul

10. Planul de execufie, cuprinz6nd faza de construcfie, punerea in funcfiune,

exploatare, refacere gi folosire ulterioard;

. Componentele liniei de brichetare sunt gata asamblate si vor fi asezate conform

fluxului tehnologic.



. Racordarea la energie electrici: Componentele consumatoare de energie electrica

se vor conecta la relea prin cabluri electrice prevdzute cu gtecher.

o Punerea in funcliune: se porneste din tabloul de comanda .

. Exploatarea ulterioard:

11. Relafia cu alte proiecte existente sau planificate

. Pe amplasament se desfasoara activitati agricole reglementate prin autorizatia de

mediu nr. 36/16.03.2023 emisa de Agentia pentru Protectia Mediului Galati.

12. Detalii privind alternativele luate in considerare

. Nu este cazul .

13. Alte activiti{i care pot apirea ca urmare a proiectului

. Nu este cazul

14. Alte autorizafii cerute pentru proiect.

. Nu sunt necesare alte autoriza{ii pentru implementarea proiectului

IV. DESCRIEREA LUCRARILOR DE DEMOLARE NECESARE

o Pentru realizarea investitiei nu sunt necesare lucrdri de demolare.

V. DESCRIEREA AMPLASARII PROIECTULUI

. Proiectul propus va fi amplasat in sat Branigtea, Com. Branigtea, str. Gala{i nr. 113,

jud.Galati. Coordonate STEREO 70 : X = 723692 , Y= 440237 cu urmdtoarele

vecindtd{i:

- N: cale feratd CFR
- S:DN25
- E: APA CANAL SA
- V: DICORLAND SRL

. Proiectul nu intrd sub incidenla Convenfiei privind evaluarea impactului asupra

mediului in context trasfrontalier. Proiectul nu se afld in vecindtatea unor obiective

aflate in patrimoniul cultural.

. Folosinla actuald a terenului este de cu(i construc{ii. Aceastd functiune se va

menfine gi dupd intrarea in folosin{d a investiliei.



VI. DESCRIEREA EFECTELOR SEMNIFICATIVE ASUPRA MEDIULUI

a) Protectia calitdlii apelor

. in perioada de implementare a proiectului nu rezultd gi nu se deverseazd ape uzate.

. in perioada de funclionare nu rezultd qi nu se deverseazd ape uzate.

b) Protectia aerului

. in perioada de implementare a proiectului nu exista surse de poluare a aerului^

. in perioada de func(ionare linia de brichetare gi peletizare paie are in dotare un

sistem de aspirare praf dotat cu 12 saci .

c) Protecfia impotriva zgomotului gi vibratiilor

. ln timpul realizarii obiectivului, sursele de zgomot si de vibratii, ar putea fi

reprezentate de utilajul (motostivuitorul) cu care se efectueazi amplasarea. in

acest caz, sursa de zgomot este de scurtd duratd gi se mentine in nivelele de

referinld conform normelor in vigoare.

o Pe durata de funclionare nivelul de zgomot gi vibra{ii la limita amplasamentului se va

mefine in nivelele de referinld conform normelor in vigoare.

d) Protectia impotriva radiatiilor

. Nu este cazul .

e) Protecfia solului gi subsolului

Linia de brichetare gi peletizare paie se amplaseaza in hala betonata si acoperita .

0 Protectia fondului forestier, a ecosistemelor terestre gi acvatice,

biodiversitetii, ocrotirea naturii gi a peisajului

. in urma activitdlii desfdgurate in cadrul amplasamentului, nu vor rezulta compugi

toxici care sd aibd efect negativ asupra ecosistemelor.

. in cadrul lucrdrilor de amenajare a amplasamentului gi pe perioada de exploatare, nu

vor avea loc defrigdri, loca[ia fiind deja inclusd in circuitul economic.

. in zona de amplasament a obiectivului nu existd monumente ale naturii, parcuri

na[ionale sau rezervafii naturale.

g) Protecfia agezdrilor umane gi a altor obiective de interes public

o Nu sunt necesare mdsuri speciale pentru protecfia agezdrilor umane altele dec6t cele

privind respectarea prevederilor legale pentru protecfia factorilor de mediu.

o Distanta amplasamentului proiectului fald de prima locuintd este de cca. 500 m

h) Gospoddrirea degeurilor generate pe amplasament

. in faza de amplasare gi exploatare a liniei de brichetare gi peletizare paie nu se

genereazd degeuri.



i) Gospoddrirea substanfelor gi preparatelor chimice periculoase

. in cadrul procesului de implementare a proiectului si in faza de exploatare, nu se

utilizeazd substante gi preparate chimice periculoase care sd afecteze factorii de

mediu.

VII. DESCRIEREA ASPECTELOR DE MEDIU SUSCEPTIBILE A FI AFECTATE iru NNOO

SEMNIFICATIV DE PROIECT:

r Nu exista influenfe semnificative asupra diferitelor aspecte de mediu datorate

implementdrii proiectului propus.

VIII. PREVEDERI PENTRU MONITORIZAREA MEDIULUI

o Proiectul este unul cu impact redus asupra factorilor de mediu si nu sunt necesare

monitorizdri in acest sens.

IX. LEGATURA CU ALTE ACTE NORMATIVE

. Nu este cazul

x. LUCRART NECESARE ORGANTZARil DE $ANTIER

. Av6nd in vedere cd se vor executa doar lucrdri de amplasare gi conectare cu cablu qi

qtecher la priza electricd, nu sunt necesare lucriri privind organizarea de gantier.

xl. LUcRAnl oe REFACERE A APLASAMENTULUT LA FTNALTZAREA rNVESTlTtEr, iN

cAz DE ACCTDENTE SAU LA INCETAREA ACTTV|TATil

o Executia investi{iei are efecte minime asupra amplasamentului astfel inc6t nu sunt

necesare lucrdri de refacere.

. Nu au fost identificate aspecte critice care sd conduci la un poten{ial accident.

XII. PIESE DESENATE

o Plan de situafie

. Plan de incadrare in zond

intocmit,

Valer Ciubotariu



AGROVEST SHOP SRL

Plan amplasament
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PLAN DE AMPLASAMENT SI DELIMITARE A IMOBILULUI
Scara 1.1000

Nr. cadastral Suprafata masurata a imobilului (mp) Adresa imobilului

105122 8382 mp 'Comuna Branistea, Tarla 69/'1, Parcela 1 -Lol 231 2, 251 1 12, 2512

Cartea Funciara nr. | 105122 UAT BRANISTEA, judetul Galati
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