MEMORIU DE PREZENTARE
(Conform Anexei nr. 5E din procedura aferenta Legii 292/2018)

|. DENUMIREA PROIECTULUI
»Achizitie de utilaje pentru dezvoltarea de activitati neagricole - Linie de brichetare
paie” — faza de amplasare

Il. TITULAR

a) Numele titularului:

o AGROVEST SHOP SRL
b) Adresa titularului

» sat Branigtea, Com. Branigtea, str. Galati nr. 113, jud.Galati
c) Numar telefon, fax, adresa de e-mail:

» tel: 0724-599845; e-mail: agrovest.shop@yahoo.com
d) Numele persoanelor de contact

e« Valer CIUBOTARIU, tel : 0742-049123 : e-mail: gestiune deseuri@gmail.com
e) Adresa proiect

» sat Branigtea, Com. Branistea, str. Galati nr. 113, jud.Galati

lll. DESCRIEREA PROIECTULUI
a) Rezumatul proiectului

* Amplasarea liniei de brichetat paie model PLT-400 PB se va face in partea de est din
hala C1, aflata in proprietatea societatii.

e Componentele liniei de brichetare sunt gata asamblate si vor fi asezate conform
fluxului tehnologic, nefiind necesara fixarea cu buloane in podeaua betonata a
halei .

¢ Nu se vor face alte lucréri de constructii/montaj.
b) Justificarea necesitatii proiectului

« Prin implementarea proiectului, Beneficiarul isi va diversifica activitatea si va contribui
la dezvoltarea economica a comunei Branistea prin fabricarea de brichete de paie,
paie rezultate din activitatea agricola intreprinsa de Beneficiar. Astfel, se creeaza un
sistem de reciclare si refolosire a paielor, cu beneficii economice.

c) Valoarea investitiei

* Valoarea investitiei este de cca. 204000 Euro



d) Perioada de implementare propusa
* Perioada de implementare propusa este de 5 zile.
e) Descrierea caracteristicilor fizice ale proiectului
1. Profilul si capacitéitile de productie

Specificatii minime generale;
« Suprafata ocupata sub 200mp, L 20m, | 10m, h 4,5m
» Brichete diametru 56-70mm, densitate pana la 1450 kg/mc
e Peleti diametru 6/8mm, densitate sub 1250 kg/mc
» Productie brichete 400 — 500 kg/ora
* Productie peleti paie 300 — 500 kgfora

2. Descrierea instalatiei

Linia de brichetare si peletizare paie e compusé din urmatoarele elemente:
e Tocator - specificatii tehnice minime:
— Complex tocare baloti paie, umiditate balot pana la 25%
- Putere instalata 80 kW
- Panou de control electric si comanda, invertor, cablu de 10 m
e Sectiune de uscare paie — specificatii minime:
- Uscator dinamic paie, umiditate pana la 35%, putere 25 kW
— Buncar volum minim 2.5 mc, materie umeda
-~ Panou de control electric si comanda
¢ Sectiune de omogenizare materie prima — specificatii minime:
— Buncar omogenizare volum min 2.5 mc, putere 3 kW
— Snec alimentare orizontal presa brichetat
~ Snec alimentare orizontal presa peleti
~ Senzor nivel
e Sectiune de brichetare— specificatii minime:
—  Putere minima de 30 kW
— Snec alimentare vertical
~ Sistem de racire capului de formare a brichetelor
— Linie de racire brichete 7 m
- Panou de control electric si comanda, invertor, cu cablu trifazat de 10 m
— Sistem aspirare praf
» Sectiune de peletizare — specificatii minime:
— Putere minima de 35 kW
— Dozator, mixer, conditioner
~ Matrita plana 6/8mm, diametru 360mm
— Vibrosita, sortator, separator granule de praf
— Banda de transport peleti si racie
— Panou de control electric si comanda, invertor, cu cablu trifazat de 10 m
~ Sistem minidozare componente (lignina tarata,etc.)
* Buncar 1,2 m.cub cu masina semiautomatizata de insacuit peleti in saci



Linie de brichetare si peletizare paie PLT 400

3. Descrierea proceselor de productie desfasurate in cadrul proiectului propus
Fluxul tehnologic pentru fabricarea de brichete de paie:

a) Aprovizionare si alimentare linie de brichetare cu materie prima
Ciclul de exploatare incepe cu aprovizionarea cu materie priméa: paie de cereale. Paiele
vor fi achizitionate sub forma de baloti de diferite forme si dimensiuni, fiind preferati baloti
rotunzi. Receptia materiilor prime va fi efectuata la sediul beneficiarului. Descércarea din
mijloacele de transport va fi realizatd cu ajutorul electrostivuitorului, care apoi transferd
materia prima in tocator. Se va folosi un electrostivuitor pentru reducerea amprentei de
carbon si alinierea la planul european FIT 55.

b) Tocarea si macinarea paielor
Sectiunea de tocare este elementul principal al oricérei linii. Este conceputd pentru a
furniza materia prima in linia de uscare. in functie de nevoile tehnologice si proprietétile
materiei prime, este reglatd viteza de miscare a surubului. Paiele tocate de cétre
tocatorul de baloti sunt transportate pneumatic la moara cu ciocanele prin intermediul
unei benzi transportatoare, printr-un proces identic cu cel descris in cazul brichetarii. Cu
ajutorul morii cu ciocanele, paiele tocate sunt mécinate la dimensiuni de cativa milimetri.

¢) Uscarea biomasei

Ulterior, biomasa rezultatd este transferatd intr-un uscétor aerodinamic. El este

format din camere de expansiune interconectate prin conducte. Materia prima zdrobita
este introdusa in camera de uscare cu ajutorul unui surub si preluata de un flux de aer.
Aerul fierbinte din camerd este invartit (acest lucru este obtinut printr-un dispozitiv
special al retelei de distributie a gazului si metoda de alimentare a materialului in
camera). Materialul circuld in fluxul de aer pana cand particulele uscate (care devin mai
usoare) sunt transportate de fluxul de aer in ciclon. Nivelul necesar de umiditate este
atins prin ajustarea timpului si temperaturii de uscare, in functie de parametrii initiali ai
biomasei, este selectatd temperatura si timpul de uscare.



Umiditatea materiei prime este un parametru important in procesul de productie a
brichetelor. Umiditatea ridicata reduce caracteristicile de consum ale combustibilului (el
va degaja mai putina caldura la ardere). Un nivel de umiditate prea scazut poate
complica procesul de presare (este imposibil de format o bricheta: este imposibil sa
extrageti din materia prima prea uscata liantul natural - lignina, datoritd céreia bricheta isi
pastreaza forma).

d) Omogenizarea biomasei
Din uscator, materia prima uscatad este transferatd in sectiunea de omogenizare unde
este supusa la un proces tehnologic de omogenizare in vederea pregatirii pentru faza
finala. Biomasa e transportatd pe un snec alimentare orizontal cétre urméatoarea faza a
procesului de productie.

e) Presarea biomasei
De la uscator, biomasa omogenizatd este transmise prin intermediul unui snec
transportator catre presa, fiind stocatd temporar in silozul acesteia. Presarea masei
vegetale in vederea producerii brichete va fi realizatd cu ajutorul unei prese cu o
capacitate de productie de 300 — 400 kg / h. in procesul de presare, din cauza fortei de
frecare, are loc incélzirea masei vegetale. Temperatura ridicatd favorizeazé activarea
ligninei din paie, care functioneaza ca un liant natural. In aceste conditii, nu este
necesara folosirea de aditivi sau lianti chimici. Volumul biomasei este redus de 8 pana la
10 ori. Lungimea unei brichete poate fi ajustatd dupa preferinta. In urma procesului de
fabricatie a brichetelor nu rezultd deseuri. Pentru asigurarea continuitatii procesului de
productie, fiecare presa va fi dotatd cu cate un siloz pentru stocarea temporard a
biomasei (anterior presarii), cu capacitati de minim 1,8 mc.

f) Racirea brichetelor
Brichetele rezultate in urma presarii vor prezenta temperaturi ridicate, impunandu-se
racirea acestora inaintea inceperii ambalérii. La iesirea brichetelor prin gura de evacuare
a presei, acestea sunt directionate pe o linie de racire (din dotarea presei). O buna
aerisire a brichetelor fierbinti duce la scaderea umiditatii si, in consecintd, la o putere
calorica specifica mai mare. Dupa récire, brichetele dobandesc o duritate mai ridicata si
poate fi manipulate fara riscul de a se faramita.

g) Ambalarea brichetelor
Operatorul liniei de brichetare va incarca brichetele in saci, acestia fiind asezati pe
paleti. Ulterior, paletii sunt preluati cu ajutorul electrostivuitorului si depozitati. Se va
folosi un electrostivuitor pentru reducerea amprentei de carbon si alinierea la planul
eurcpean FIT 55,



h) Livarea produsului finit
Brichetele vor fi livrate in saci sau paleti, clientilor in functie de cerintd. Produsele sunt
livrate de catre SC Agrovest Shop SRL ori ridicate de catre clienti.
Avantajul competitiv al sistemului rezultd din automatizarea procesului de fabricare a
brichetelor si a folosirii unei linii de fabricare electrice, care reduce nivelul poluérii
mediului cu CO2.

- Materii prime, energia si combustibili utilizati pentru implementarea proiectului

¢ Nu este cazul.

. Racordarea la retelele utilitare existente in zona
a) Alimentarea cu energie electrica

» Componentele consumatoare de energie electrica se vor conecta la reteaua
electrica prezentd pe amplasament (fard a fi necesare lucrari tehnice de racordare).
b) Alimentarea cu apa

* Nu este cazul.
c) Evacuarea apelor meteorice si uzate

* Nu este cazul.
d) incélzirea

* Nu este cazul.
e) Evacuarea degeurilor

» Nu este cazul

. Descrierea lucrarilor de refacere a amplasamentului

* Executia investitiei nu are efecte asupra amplasamentului astfel incat nu sunt
necesare lucrari de refacere.

. Cai noi de acces sau schimbdri ale celor existente

e Nu este cazul

- Resurse naturale folosite in constructie si in functionare
* Nu se folosesc resurse naturale

. Metode folosite in constructie

e Nu este cazul

10. Planul de executie, cuprinzdnd faza de constructie, punerea in functiune,

exploatare, refacere si folosire ulterioara;
« Componentele liniei de brichetare sunt gata asamblate si vor fi asezate conform
fluxului tehnologic .
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Racordarea la energie electrica: Componentele consumatoare de energie electrica
se vor conecta la retea prin cabluri electrice prevazute cu stecher .

Punerea in functiune: se porneste din tabloul de comanda .

Exploatarea ulterioara:

Aprovizionare si alimentare linie de brichetare cu materie prima
Tocarea si macinarea paielor

Uscarea biomasei

Omogenizarea biomasei

Presarea biomasei

Récirea brichetelor

Ambalarea brichetelor

Livarea produsului finit

11. Relatia cu alte proiecte existente sau planificate

Pe amplasament se desfasoara activitati agricole reglementate prin autorizatia de
mediu nr. 36/16.03.2023 emisa de Agentia pentru Protectia Mediului Galati.

12. Detalii privind alternativele luate in considerare

Nu este cazul .

13. Alte activitati care pot aparea ca urmare a proiectului

Nu este cazul

14. Alte autorizatii cerute pentru proiect.

Nu sunt necesare alte autorizatii pentru implementarea proiectului

IV. DESCRIEREA LUCRARILOR DE DEMOLARE NECESARE

Pentru realizarea investitiei nu sunt necesare lucréari de demolare.

V. DESCRIEREA AMPLASARII PROIECTULUI

Proiectul propus va fi amplasat in sat Branigtea, Com. Branistea, str. Galati nr. 113,
jud.Galati. Coordonate STEREO 70 : X = 723692 , Y= 440237 cu urmétoarele
vecinatati:

N: cale feratd CFR
- S:DN 25
- E: APA CANAL SA
- V: DICORLAND SRL

Proiectul nu intrd sub incidenta Conventiei privind evaluarea impactului asupra
mediului in context trasfrontalier. Proiectul nu se afld in vecinitatea unor obiective
aflate in patrimoniul cultural.

Folosinta actuald a terenului este de curli constructii. Aceastd functiune se va
mentine si dupa intrarea in folosinta a investitiei.



Vi. DESCRIEREA EFECTELOR SEMNIFICATIVE ASUPRA MEDIULUI

a) Protectia calitatii apelor

o In perioada de implementare a proiectului nu rezulta si nu se deverseaza ape uzate.

» In perioada de functionare nu rezulta si nu se deverseaza ape uzate.
b) Protectia aerului

e in perioada de implementare a proiectului nu exista surse de poluare a aerului.

» In perioada de functionare linia de brichetare si peletizare paie are in dotare un
sistem de aspirare praf dotat cu 12 saci .
¢) Protectia impotriva zgomotului si vibratiilor

e In timpul realizarii obiectivului, sursele de zgomot si de vibratii, ar putea fi
reprezentate de utilajul (motostivuitorul) cu care se efectueaza amplasarea. in
acest caz, sursa de zgomot este de scurta duratd si se mentine in nivelele de
referintd conform normelor in vigoare.

» Pe durata de functionare nivelul de zgomot si vibratii la limita amplasamentului se va
metine in nivelele de referinta conform normelor in vigoare.
d) Protectia impotriva radiatiilor

e Nu este cazul .
e) Protectia solului si subsolului
Linia de brichetare si peletizare paie se amplaseaza in hala betonata si acoperita .
f) Protectia fondului forestier, a ecosistemelor terestre si acvatice,
biodiversitatii, ocrotirea naturii gi a peisajului

« In urma activitati desfésurate in cadrul amplasamentului, nu vor rezulta compusi
toxici care sa aiba efect negativ asupra ecosistemelor.

¢+ In cadrul lucrérilor de amenajare a amplasamentului si pe perioada de exploatare, nu
vor avea loc defrigari, locatia fiind deja inclusa in circuitul economic.

e In zona de amplasament a obiectivului nu existd monumente ale naturii, parcuri
nafionale sau rezervatii naturale.
g) Protectia agezarilor umane si a altor obiective de interes public

* Nu sunt necesare masuri speciale pentru protectia agsezérilor umane altele decat cele
privind respectarea prevederilor legale pentru protectia factorilor de mediu.

» Distanta amplasamentului proiectului fatd de prima locuinta este de cca. 500 m
h) Gospodarirea deseurilor generate pe amplasament

e in faza de amplasare si exploatare a liniei de brichetare si peletizare paie nu se
genereazd deseuri.



i) Gospodarirea substantelor si preparatelor chimice periculoase
* In cadrul procesului de implementare a proiectului si in faza de exploatare, nu se
utilizeazd substante si preparate chimice periculoase care sa afecteze factorii de

mediu.

VIl. DESCRIEREA ASPECTELOR DE MEDIU SUSCEPTIBILE A Fl AFECTATE iN MOD
SEMNIFICATIV DE PROIECT:
* Nu exista influenie semnificative asupra diferitelor aspecte de mediu datorate

implementarii proiectului propus.

Viil. PREVEDERI PENTRU MONITORIZAREA MEDIULUI

« Proiectul este unul cu impact redus asupra factorilor de mediu si nu sunt necesare
monitorizari in acest sens.

IX. LEGATURA CU ALTE ACTE NORMATIVE
« Nu este cazul

X. LUCRARI NECESARE ORGANIZARII DE SANTIER
* Avand in vedere ca se vor executa doar lucrdri de amplasare si conectare cu cablu si

stecher la priza electrica, nu sunt necesare lucréari privind organizarea de santier.

XI. LUCRARI DE REFACERE A APLASAMENTULUI LA FINALIZAREA INVESTITIEL IN
CAZ DE ACCIDENTE SAU LA INCETAREA ACTIVITATII
+ Executia investitiei are efecte minime asupra amplasamentului astfel incat nu sunt
necesare lucrari de refacere.

¢ Nu au fost identificate aspecte critice care sa conduca la un potential accident.
XIl. PIESE DESENATE

+« Plan de situatie

« Plan de incadrare in zona

intocmit,
Valer Ciubotariu



AGROVEST SHOP SRL

Plan amplasament
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