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Denumirea lucrarii :

Memaoriu de prezentare prevazut in anexa nr. 5E, Legea nr, 292/2018 privind evaluarea
Iimpactulul anumitor pralecte publice sl private asupra mediulul

Proiect :
wEXTINDERE FABRICA PREPARATE LAPTE CU SPATH PRODUCTIE 51 DEPOZITARE, CLADIRE
PARTER 51 PARTER + 1ETAJ PARTIAL"

Amplasament:
MUN. TECUCI, STR.PRUNDULUI, NR, 27C, JUDET GALATI

Beneficiar:
KLAUS 5.R.L.

Intocmit:
Ing.Eni Lidia
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CUPRINS
|, Denumirea prolectului:
IL Titular:
Ill. Descrierea caracteristicilor fizice ale intregului project:
IV, Descrierea lucrarilor de demolare necesare:
V. Descrierea amplasdril projlectulul:
VI, Descrierea tuturor efectelor semnificative posibile asupra mediulul ale proiectulul, Tn limita
informatiilor disponibile:

A, Surse de poluanti 5i instalatli pentru retinerea, evacuarea si dispersia poluantilar in
mediu;

B, Utilizarea resurselor naturale, n special a selulul, a terenurilor, a apel s a
biodiversitatii.
Wi, Descrierea aspectalor de mediu susceptibile a fi afectate in mod semnificativ de proiect:
Yill, Prevederi pentru monitorizarea mediului - dotdri si mdsurl prevazute pentru controlul
emislifor de polpanti in mediu, inclusiv pentru conformarea fa cerintele privind monitorizarea
emisillor prevazute de concluzille celor mal bune tehnicl dispenibile aplicabile. Se va avea in
vedere ca implemeantarea projectului 53 nu influenteze negativ calitatea aerului in 2on3.
I¥. Legdtura cu alte acte normative sifsau planurl/programe/strategii/documente de planificare:
A, Justificarea Incadririi proiectului, dupd caz, in prevederile altor acte normative nationale care
transpun legislatia Uniunii Europene; Directiva 2010/75/UE (IED) & Parlamentului European s a
Consillului din 24 nolembrie 2010 privind emisiile industriale {prevenirea si controlul integrat al
poludril), Directiva 2012 /18fUE a Parlamentulul European 51 a Consiliulul din 4 Tulle 2012 privind
controlul pegcolelor de aceidents majore care implicd substante periculoase, de modificare i
witarior de abrogare a Directivel 96/82/CE a Conslliuluil, Directiva 2000,/60/CE a Parlamentului
European si a Consiliului din 23 octombrie 2000 de stabilive a unul cadru de politicd comunitard
in domeniul apei, Directiva-cadry aer 2008/50/CE a Parfamentulul European §l a Consiliului din
21 mai 2008 privind calitatea aerului inconjurdtor si un aer mai curat pentru Europa, Directiva
2008/98/CE a Parlamentulul European 5i a Conslliulul din 19 nalembrie 2008 privind deseurile 5
de abregare a anumitor directive, si altela).
B. 58 va mentiona planul/programul/strategia/documentul de programare/planificare din care
face projectul, cu Indicarea actulul normativ prin care a fost aprobat
X, Lucrdri necesare organizarii de santier:
Xl Lucrarl de refacere a amplasamentulul fa finalizarea investitiel, in caz de accidente sifsau la
incetarea activitdtil, in m3sura Tn care aceste informatil sunt disponibilo:
XIl. Anexe - piese desenate:
Xill. Pentru projectele care intrd sub incidenta prevederilor art. 28 din Ordonante de vrgentd a
Guvernutui nr. 57/2007 privind regimul arillor naturale protejate;, conservarea habitatelor
naturale, a florei 5i faunel salbatice, aprobata cu modificari 3 completari prin Legea nr. 49/2011,
cu modiflcirile sl completdrile ulterioare, memariul va fl completat cu urmatoarale:
a} descrierea succintd & profectului 51 distanta fatd de arfa naturald protefatd de Interes
comunitar, pracum sl coordonatele geografice [Stereo 70) ale amplasamentulul proiectulul.
Aceste coordonate vor fi prezentate sub formd de vector In format digital cu referinta geografica,
in sistem de proleciie naficnala Stereo 1970, sau de tabel In format electronic contindnd
coordonatele conturulul (X, ¥} in sistern de profectie nationald Sterea 1970, fgﬁﬂ
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b) numele s codul arigi naturale protejate de interes comunitar;

c| prezenta st efectivele/suprafetele acoperite de specii 5i habitate de interes comunitar in zona
prodectulul;

d) se va preciza dacd projectul propus nu are legiturd directd cu sau nu este necesar pentru
managementul conservarli arlel naturale protejate de interes comunitar;

e) se va estima impactul potential al proiectulul asupra speciilor §i habitatelor din aria naturald
protejata de interes comurnitar;

f} alte informatii prevazute Tn legislatia in vigoare.

XIV. Pentru prolectele care se realizeazd pe epe sau au leglturd cu apele, memoriul va fi
completat cu urmdtoarele informatil, preluate din Planurile de management bazinale,
actualizate: '

1. Localizares proiectului:

2. Indicarea stérll ecologicef/potentialului ecalogic $i starsz chimicd 3 corpulul de ap3 de
suprafatda; pentru corpul de apd subteran se vor indica starea cantitativi si starea chimicd a
corpulul de apa.

3. Indicarea obiectivuluifobiectivelor de mediu pentru flecare corp de apd identificat, cu
precizarea exceptiilor aplicate 5i a termenelor aferente, dupd caz
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I.Benumirea proiectulul:

+EXTINDERE FABRICA PREPARATE LAPTE CU SPATII PRODUCTIE S/ DEPOZITARE, CLADIRE
PARTER S| PARTER + 1€TA PARTIAL"

IL Titular:

- numele: KLAUS 5.R.L.

- adresa pastald: mun.Tecucl, str. Prundulul nr, 27C, judetul Galati

- numarul de telefon, de fax si adresa de e-mail, adresa paginii de internet: 0236.811.964;
office@artesana.ro, www.artesana.ro

- numele persoanelor de contact: Administrator - DONICI DANIEL

Ill, Descrierea caracteristicilor fizice ale intregului project:

a) unrerumat al profectulul:

Prezenta documentatie a fost intocmita in vederea revizuiril Deciziel etapel de incadrare nr.
1260,/02.11.2020 , urmare a modificarilor aparute [a proiectul initial.

KLAUS SRL isi propune extinderea fabricii de preparare lapte existentd pe amplasament, cu
spatii nol de productle si depozitare.

Activitatea de fabricare produse lactate se desfdsoard de catre KLAUS SRL pe amplasamentul
situat in str, Prundulul nr. 27C detinut de catre aceasta in baza Contractulul de dare Tn platd cu
incheierea de autentificare nr.2813/31.05.2017, Tn baiaz Autorizatiel de mediu nrl6l [/
06.11_2020.

Beneficiarul T5i propune extinderea fabricii existente cu o altd clddire cu regim de indltime
parter 5i P+1 etaj partial,

Imobllul cw o suprafatd totald de 12.122,25 mp dispune de un gard Tmprejmultor [a imita
proprietafii pe toate laturile. Pe teren exista 3 constructii (fabrica de produse lactate, loculntd de
serviciu si anexe)

1. Locuwintd serviciu Sc=265.15 mp
2, Anexa Sc=120.29 mp
3. Fabricd preparate lapte 5c=834.35mp

Situatia propusd

Beneficlarul doreste extinderea fabricil existente cu o altd clidire cu regim de indltime
parter 5i P + 1 etaj partial

Constructia are o suprafatd construita totald Sc = 2.430,82 mp, o suprafata desfasuratd 5o
=3.171.05 mp 5l o suprafatd utlld Su = 2.833.20 mp

b justificarea necesitatii projectului:
La nivelul societdtii resursele sunt Indreptate spre realizarea unui obiectiv bine definit
care va méri spatiul de productie.

) valoarea investitiei: cca 4.000.000 euro fara TVA din surse bancare §i surse
d) perivada de implementare propusd: b
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Se precanizeard cf perioada de implementare a projectulul va fl de cca 12 |luni de Ia data
obfinerii autorizatiei de constructie.
&) planse reprezentand limitele amplasamentului proiectului, inclusiv orice suprafatd de teren
soficitatd pentru a fi folositd temparar (planurd de situatie si amplasamente):
- planse anexate
f) o descriere a caracteristicilor fizice ale intregului proiect, formele fizice ale profectului
{planuri, el&dirl, alte structuri, materiale de constructie st altele).

- profilul 5i capacititile de productie:

in cadrul fabricli de prelucrare a laptelul se reallzeazs:

- produse lactate acidofile de tipul; fawrturl, sana, kefir, din lapte de vacl, caprd sau
oaig; smantand din lapte de vacs;

- brinzd proaspatd; brinzd cremoasd vach simpld sau cu usturel i pitrunjel; brinza
degresatd vacd;

= branzeturi maturate {vaca, caprd, oaie); branzd maturata vacd cu trufe negre, nuci
53y peperancing;
unt = sunt prevazute spatil, echipamentele urmand a fi achizitionate ulterior;

= daurtur cu fructe — se vor folosi preparate tip marmelada de fructe, depozitatd intr-
un spatiu special amenajat;

Cantitatea procesata pe zi este de 10.000 | de lapte 5i va creste la 40,000 |,

Regimul de lucru: 2 schimburi, b zile pe saptamind
i relucrara va cr ana g 1000t pradus finit/luna.
Receptia [aptelul se va face dimineata si seara.
Materia primd folositd este; lapte de vacd, caprd, paie, Laptele este tramsportat cu
ajutorul autocisternelor cu rerervor de inox, izolate termic.

Structura de productie/lund

produse lactate acidofile {sana, laurt, ate) 600 tflung
- brinzd cremoasd 25 tflunid

brinzd degresatd 50 tflund
- brinzd maturatd 25 tflund
- smantana 100 tfluna
= lapte de consum pasteurizat 200 tfluna
Subproduse:

Zerul rezultat in urma fabricdrii branzeturilor este transferat si stocat ntr-un bazin
subteran cu capacitatea de 3 1 si se foloseste |a furaiarea animalelor fermierilar din Tmprejurimi,
Cantitatea va fi de 25 t/lund. Societatea detine autorizatia sanitar-veterinard a unitﬁ;ll de
procesare 2 laptelul pentru dirijsres laptelui si produselor din lapte in hrana animalelor nr.
9,/08.07.2014,

Caracteristici constructive:
Fundatio va fi de tip pahare cu grinzi de legaturd.
Structura de rezistentd schelet metalic (stalpl 51 gringl tip ferme)
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Peretii si (nvelitoores vor i din pancurt termoliolante tp sandwich, tristrat cu vatd
minerald bazalticd la mijloc.

Pardasealn va fi din rasing epoxidica,

Cladires va dispune de 3 rampe (1 pe latura nordicd pentru aprovizionare 5| 2 pe latura
esticd pentru liviare),

Investitia noua este structurats pe urmatoarele directll principale:

construlrea unel cladinl co regim de indltime parter s/ partial P+1E destinatd fabricli
de procesare ce va cuprinde urmatoarele activitdti (receptia laptelul adus in baza
unor contracte cu ferme din judet si din afara judetulul si depozitarea acestula in
tancuri de ricire);

dirijarea laptelui cu ajutorul unor serpentine din inox alimentar in sala de procesare
unde dupd realizarea produsulul derit urmeazd imbutelierea, etichetaras, capsarea
5i ambalarea scestora;

ambalarea in borcane si sticle;

achizitia de utifaje si echipamente pentru dotarea unitatii de procesare lapte;
construirea de platforme betonate de o parte si de alta a cladicll, utifizate pentru
andocarea camioanelor la rampele de incdrcare/descircare si pentru parcares
acestora;

amenajarl exterioare, drumurl; platforme, alel, parcdri autoturisme ale personalului
51 viritatorilor;

comercializarea produselor in rejelele de comert modern din toatd tars precum s in
alte magazine speciallizate;

Suprafata construitd a extinderil fa parter este de Sc = 2430.82 mp
Suprafata utild 3 extinderil la parter este de Su = 2176.89 mp fiind formata dim;

Camera receptie sl tratare lapte 5u=139.13 mp;

Labaorater analize Su= 1274 mp;
Depozit detergenti Cu= 1863 mp;
Spatiu materiale curatenis Su= 7.63 mp;
Camera CIP Su= 36.98 mp;
Birou tehnolog Su= 11.63 mp;
Spalatarie Su= BS7mp;

Camera Centrala Termica Su= 48.00 mp;
Magazie Centrala Termica Su= 24.00 mp:
Camera TG si comprasoare Su= 1B.67 mp;
Atelier piese de schimb Su= 27.78 mp;
Centrala apa — gheatd Su= B5.34 mp;
Oficiu preparari gustari calde  Su= 23.28 mp;
Hol acces personal Su= BS2mp;
Vestiar fernel Su= 14.08 mp;
Vestiar barbagi Su= 13.81 mp;
Westiar haine lucru femei Su= .02 mp;
Vastiar halne lucru birbati Su= BJ17mp;
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«  Hol circulatie angajati Su= 37.06 mp;
ZOonia procesarea+
Zoma imbuteliere Su= BE3.41mp;
« Camera calda Su= 24.23 mp;
« Camera calda Su= 2513 mp;
=  Camera calda Su= 24.04 mp;
« Camera calda Su= 3059 mp;
» Camera frig productie marmelada Su=s 11.17 mp;
= Depozit navete curate Su= 24.69 mp;
= Camera spalare navete Su= 18.5) mp;
* Dep. ambalaje sticle/borcane Su=141.14 mp;
«  Dapozit frigorific Su= 47.38 mp;
v Depozit frigorific Su= 4929 mp;
= Deparit frigorific S5u= 4929 mp;
* Spatiu ambalare produse Su= 2189.87 mp;
= Livrare produse Su= 90.08 mp;
= Hal aprovizionare Su= B61.72 mp;
& Birou livrare Su= 1849 mp;
= Rampa livrare Su= 3330 mp;
= Hol + casa scarii Su= 17.32 mp;
= Lift Su=  2.48 mp;

NOTA: toate camerela calde 5i depozitela frigorifice vor avea containere modulare gata finisate
cu temperaturd controlatd in functie de destinatia incaperii (la camera frig +2 — +6°C, far la
camergle calde +28 = +50°C). Pe exterior ele vor fi dublate de peratii care imbracd structura
metalica - stilpii de rezistentd ai cladirii.

Mg‘z; mp Su = 556.31 mp formatd din:
Hal intrare + casa scarfi Su= 9.65mp;
Hof acces zona birouri Su= 36.44 mp;

* Hal primire Su= 49.62 mp;
*  Director general Su= 33.16 mp;
= 0.5 Su= .65 mp;
=  Birou comenzi Su= 1845 mp;
* Birou calitate Su= 11.37mp;
* Birou contabilitate Su= 20.51mp;
= Secretariat Su= 12.06 mp;
* Birou Su= 14,24 mp;
= G5 personal barbati Su= 598 mp;
= 5.5, vizitatori barbati Su= 598 mp;
+ Hol Su= 447 mp:
= G5 persanal femei Su= -3.74 mp;
= G5 vizitatori femei = 3.58 mp;
. T Su= 1117 mp;

= Hol Su= 90.33 mp;
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= Bucatarie + sala de mese Su= 34.20 mp;
* Sala micad sedinte Su= 17.B7 mp;
= Sala mich sedinte Su= 17.87 mp;
= Sala mare sedinte Su= 36.04 mp;
+  Birou Su= 3032mp:
= Sala evenimente multifunctionalaSu = 56.34 mp;
Sala de prezentari S5u= 5655 mp;
+ Hol vizualizare activitate productie si imbuteliere Su= 51.35mp;
s Lift Su= 248 mp;
= Pasarela Su= 2088 mp;

La nivelul etajulul s-a realizat o diferentd de nivel de 2.70 m, intre hol Birouri gl celelaite
inciperi cota (+6.30 m) si holul de vizionare (#3.60m) a persoanelor striine, citre sala de
imbuteliere si sala de productie. Peretele despartitor va fi realizat de la Hp 1.00 m din tamplarie
PVC sl geam transparent pe toatd lungimea. Accesu! pe verticald de la holul de vizionare spre
holul birourilor se realizeaza cu 2 scari metalice.

Terasa circulabild peste CT cota +5.10m 5 = 111.38 mp, accesul pe aceasts terasd se
ralizeazd din podul tehnic pe o usd cu dimensiunea de 1x2.10m

Terasa circulabila peste depozit borcane/sticle coto + 3.%5m § = 131.55mp, accesul 58
realizeazd cu ajutord| unel usi de 0.90 x 2.10 m din pasarela de sub birour,

Terasa circulabild angajati i vizitatori cotg - +6.30m 5 = 64.66 mp, accesul se realizeazad
cu ajutorul unel usl duble cu dimensiunea de 1.50 x 2.10m. Pe aceastd terasa se mal poate
accede din sala evenimente multifunctionald.

Terasd circulabild angajat! si vizitatori cota - +6.30m § = 71.66 mp, accesul se realizeazd
cu ajutorul a 2 usl duble cu dimensiunile de 1.50x2.10m. Pe aceasta tesara se mal poate accede
din birou director econemic, birou director general.

Toate terasele au ca protectle balustradd si mand curentd din ino.

Pod tehnic + posarele de trecere Sc=1.389.28 mp; Su = 801.62 mp formatd din:

= Pasarela rona birouri  cota+ 3.60 Su= 15427 mp;

* Pasarelz zona imbuteliere de legatura intre parasela birouri 5§ pod tehnic peste spatii
procesars cota + 3.60m Su= 20.85mp;

*  Agces pod tehnic {scara) Su= 5,28 mp;

s Pod tehnic cota + 5.75m Su = 512.15 mp;

= Pod tehnic cota + 5.10m Sy =109.07 mp.

Podul tehnic nu intrd in calculul suprafegel desfasurate, fiind un spatiu neamenajat.

Prin prolect se propun i urmatoarele lucrdri @

- repozifionare retea de canalizare exterioara;

- modificare amplasare separator de grasimi;

- executle retele de colectare ape uzate flerhinti rezultate din spalarea sl dezinfectares
utilajelor;

- reconfigurare centrald termicd, inclusiv medificarea amplasarii utilajelor in cadrul
centralel termice;

- montarea unwi nou rezervor de inmagazinare apa potabild, suprateran, vertical cu un
valum de 30 me, In zona de N-V a amplasameritulul;
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adiacent rezervorulul, executia unei constructii anexa in suprafatd de 20.25 mp,
parter, cu inchiderile exterioare din ziddrie de blocuri mici de BCA, tencuite 51 vopsite
si acoperisul din panourl sandwich, Tn care au fost montate stagiile de dedurizare si
de pompare. Clidirea este previzutd cu pardoseald beton polimerizat,

Descrierea instalatiel si a fluxurilor tehnologice existente pe amplasament (dupd caz):

Activitatea de fabricare produse lactate se desfasoara de citre KLAUS SAL pe
amplasamentul situat In str. Prundulul nr. 27C deginut de citre aceasta in baza Contractului de
dare in plata cu Inchelore de autentificare nr, 2813/31.05.2017.

Societatea define certificatul de Inregistrare pentru recunoasterea Sistemulul de
Management al Sigurantal Alimentului In conformitate cu cerintele (S0 22000 2005, domeniul
de activitate acoperit de certificat este de Productia de branzeturi $i produse lactate |Cat.Cl)

Spatiul In care se desfdsoard activitatea este in suprafata de 12.122,25 mp, din care :
- suprafata constructie total fabrica 917.29 mp

- suprafata constructie locuinta de serviciu 5¢ = 265.15 mp

- suprafata constructii anexe 5c=120.39 mp

- suprafata platforma betonatd 5 = 2886.00 mp

- suprafata spatil verzi 5 = 7933.42 mp

- suprafata desfasuratd 5d = 1.426,56 mp

POT 10.75%

CuT0.12

Fabrica de produse lactate este destinata fabricarii urmatoarelor produse:

- Brania fermentata (diferite grade de maturare), branzeturi cremoase, branza degresata
- Produse lactate acidofile de tipul laurt, sana, laurt de baut, kefir

- Smantana de consum

- Lapte de consum pasteurizat

Materia prima folosita aste: lapte de vaca, capra, oale. Laptele este transportat cu ajutorul
autocisternelor cu rezervor de inox, 2olate termic. Socletatea define 3 autocisterne de
capacitate 3.527 |, 2.000 |, 18.000 | 5| o autofrigorificd de 0.993 t, acestea defin autorizatii
sanitar-veterinare,

Materla primd este achizifionatd de la furnizori cu ferme autorizate si controlate sanitar-
veterinar, receptionatd in sala de receptie § stocare lapte crud. Dupd golire, rezervorul
clsternei este igienizat cu ajutorul instalatiel automate CIP auto, In care se introduc detergenti
llichizi SAN alcalin si SAN acid pentru spalaref/degresare.

Cu utilajele din dotare, 7 tancur izaterme de diferite capacitatl, (4 tancurl de 1000 |, 2
tancurl de 2500 |, 1 tane de 4000 1) filtru 5| pompe centrifugale (de 15000 I/h), se asigurd
receptia cantitativa a materiel prime, prin masurare volumetricd in tancuri, racirea laptelul la -
4"C si stocares pana la prelucrare. in laboratorul fabricil, care sre dotdrlle necesare, se
efectueazd analize pentru materia prima st produsele finite, precum si analizele necesare pe flux
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Tn sala de pasteurizare fapte sl preparare produse proaspete (laurt de biut, sana, iaurt) prin
dotarea pe care o are instalatia de pasteurizare (de 1000 |/h} 5i separatorul centrifugal (de 1000
Ifh), se aslgurd pasteurizarea laptelul sl separarea grasimii pentru smdntdnd.

instalatia de preparare produse proaspete, este formatd ding vane [vand mecanizata
branzetur! {de 1000 |), vana pasteurizare smantana (de 350 |), vand ricire lapte (de 1500 |), vani
stocare lapte (de 1000 1}, schimbdtor de caldurd cu pldci (de 350 Ifh), pompd centrifugd (de 1000
Ifh). Instalatia este automatizatd, astfel existind posibilitatea programarii parametriior de
pasteurizare (timp, temperatura) pentru fiecare produs.

Dupa acest proces, se ambaleazd laptele de consum, produsele proaspete sl smantdna de
eonsum, Ambalarea produselor proaspete sl a smintdnil se realizeazd cu o linle autamata de
ambatare (capacitate aproximativ 2000 recipiente @ 200 mifh], In borcane sau sticle din sticla,
ce asigura inchiderea ermeticd prin inflletare cu capace de tabld, etichetare sl datara. Tn sala de
ambalare se afld 2 tancuri frigorifice tampon, pentru stocarea temporard a laptelul pasteurlzat,
inainte de ambalare. Capacitatea acestora este de 1500 |, respectiv 1000 |

in interiorul camerelor de termostatare, in numér de 3, cu ajutorul Instalagiel da incilzire, se
asigurd o temperaturd de 45°C pentru laurt, 32°C pentru jaurt de bawt 5 25-28°C pentru sana si
smantand, recipientele cu produs finit filnd asezate in navete din material plastic, Dupa
termeostatare, produsele aclidofile sunt pre-ricite, pand fa o temperatura de 18-20°C.

Cu ajutorul instalatiitor frigorifice montate in incéperile cu destinatie de depozite frig se
asigurd temperatura de 2-6°C, necesard pentru maturarea fizico-chimica a produselor acidofile.
Uiterior produsele merg catre depozitul de produs finit urmand a fi livrate.

ux lehnologic:

- receptia cantitativa si calitativa a lapteiui

= racirea la 2-4%C

- pasteurizarea laptelul la temperaturl de 65°C- B5°C timp de 20-30 min, in functie de reteta

- maturares laptelul pasteurizat si racirea acestula la 36°C-38°C

-Tnchegarea laptelul (coagularea) prin adaugarea de fermentl sifsau solutie de cheag

- prelucrarea coagului

- formarea branzeturilor

- AUIOPresares sau presarea mecanica

- sdrarea uscata pe crinte

- maturarea branzeturilor in spatii specifice fiecarul tip de branzeturi

- pregatirea si ambalarea in vederea expedierii

- comercializare produs

Descrierea spatiului existent destinat desfasurarii activitatii:

|.Corpul de productie, compartimentat astfel :

1.Camera recepiie si stocare lapte crud cu 5= 48.53mp

in aceasts sala exista in dotare € tancuri izoterme, (3 tancurl de 1000, 2 tancuri de 25001,
1 tanc de 40001 filtru 51 pompe centrifugale.

Tn aceastd said se afla amplasatd si Instalatia CIP auto necesara  pentru
spalarea/degrasarea  cisternelor si a tancului de 4 to utilizandu-se detergenti lichizi (SAN
alcalin sl AN acid]

2.5ala pasteurizare [apte si preparare produse proaspete (sana, kefir, iay 10mp)
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Prin dotarea pe care o are instalatia de pasteurizare, separator centrifugal se asigura
pasteurizarea laptelui si separarea grasimil pentru smantana. Instalatia de preparare produse
proasgete, este formata din: vana, schimbator de caldura cu placi, pompa centrifuga, Instalatia
este automatizata, astfel existand posibilitatea programarii parametrilor de pasteurizare (timp,
temperatural pentru fiecare pradus {laurt, sana, kefir, smantana),

3.5ala ambalare lapte de consum, smantana si produse proaspete{acidofle) (S= E7.86
mp)

In aceasta sala se ambaleara laptele de consum, produsele proaspete sl smantana de
consurm. Ambalarea produselor proaspete 5 a smantanii se realizeaza ou ajutorul unei ling
automate de ambalare in borcane sau sticle din sticla, ce aslgura inchiderea ermetica prin
infiletére cu capace de tabla, etichetare si datare. Peatru termostatare, recipientele cu produs
se aseaza In navete din material plastic.

4, 5ali depozitare preparate lapte Su= 18.66 mp {8 kW) 5! Su=17,8 mp (7,3 kW),
5. Termostatare compusd din Camera termostat acidofile 2 Su=8.84 mp, camera
termostat acidofle 1 Su=16.87 mp 5l camera pre racire acidofile Su= 19.26 mp

n aceste s3ii se aslgura termostatarea produselor lactate acide §i a3 smantinii de consum, cu
ajutorul instalatiilor de termostatare (de capacitate 65,5 kW)

6. Sala procesare brinzd

Aceasta sald destinatd procesdrii laptelui Tn branzeturi (Su=16.28 mp), este dotatd cu o vand
mecanicd (de 1000 1), (Su=4,00 mp) V=1000 |, montatd pe un postament, crinte pentru presare
$au scurgere, mese pentru sdrare. Tot alcl se desfisoard 5f operagiunea de sdrare a calupuriiar de
brinzd. Pasteurizarea laptelui pentru obiinerea branzeturilor se face in instalatia de pasteurizare
cu pldci (de 1000 I/h).

Alfturat s3lii de procesare se afld un spatiu (5 =6.39 mp) destinat igienizirii formelor
utilizate la obfinerea calupurilor de branza i un depozit de sare cu 5= 5.20 mp

7.5ala zvdntare brinzd (5=9.18 mp)
Prin Instalatia de climatizare cu care este dotatd, aceasta sald (4 kW), asigura svantarea
calupurilor de branzs 5 mal apol partionarea acesteia,
8. Sala ambalare branzeturi | 5= 5,81 mp)
Sala asigura conditiile pentru ambaiarea (manuala) si etichetare a branzeturllor maturate,
9, Depozit frigorific brénzd Su= 12.97 mp {51 kW]
10. Spatii pentru depozitari
depazit detergenti Su= 3,68 mp
camera ambalaje neigienizate (4,09 mp), cw acces direct la depozit ambalaje nol
[barcane, sticle, navete Su= 63.59mp),
camera igienizare ambalaje sticld Su=3.77 mp, dotata cu masina de |gienlzat/spilat
Hobart [cu capacitate orard 50 cosuri, putere & kW)
depozit ambalaje sticld curate | 5u=6,75 mp)
- spatiu materiale de curdtenie Su=2,36 mp
camera TEG Su=3.18 mp
camera comprescare Su=7.66 mp

- I westiare halne stradd Su= 8,52 mp sl Su=6.26 mp

Tat in aceastd rand se afla si camera {5=7.37 mp) unde este plasata instalatia CIF pentru
igienizares conductelor 5l a utilajelor, folosindu-se pentru spdlare soda causticd sl acid azotic
depozitate separat intr-un spatiu securizat, precum si camera tehnicd CT cu Su=

)
I drtranuipge
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Centrala CIP este constitultd din 3 bazine :

1. bazin solutie de spdlare de 500 |

2. bazin apd recirculata {1000 1)

3. bazin apd curata 1000 |

11. Laboratar 51 birou tehnolog sef (S=6.31mp)

Are dotarile necesare efectuarli analizelor pentru materia prima si produsele finite, precum
si analizele necesare pe flux. Pentru efectuarea analizelor de laborator se folosesc urmatoarale
substante; acid sulfuric, hidroxld de sodiu 0,1N, alcool izoamilic, fenalftaleina. Acestea sunt
securizate intr-un fiset metallc cu acces controlat,

12. Depozit pentru materiale auxiliare pentru ambalare branza (Su= 23.87 mp =i Su=
8.36 mp)
Sunt spatli destinate stocarii tuturor materialelor auxiliare, necesare ambalarii §i etichetarii
produselor,
13. Birou tehnolog Su= B.82 mp
14. Birourl, grupuri sanitare vestiare, holuri de circulatie,oficiu
Il. Corpul de depozitare, compartimentat astfel :
15.5ala baxare-asamblare {5=7.41 mp)

in aceasta sald se asambleaza manual cutiile de carton destinate produselor dar existd sl o
masing semiautomatd de ambalare in folle PE/PVC (de 300 pachete/h, putere instalatd 2.6
kW), ca rezervd in caz de necesitate

16. Depozit produs finit nr.1 pentru produse finite cu 5=23.23 mp
17. Depotit produs finit nr.2 pentru produse finite cu 5=22.99 mp
18. Depotit produs finit nr.3 pentru produse finite Su= 77.82 mp
19. Depozit produs finit 5u= 34,29 mp
De aicl produsele sunt transferate catre zona de llvrare unde exista o rampa hidraullcd.
20. Spatiu depozitare deseur! reciclabile Su= 19.70 mp
21. Birou livrare Su=15.22 mp

Descrierea proceselor de productie ale projectului propus, In functie de specificul investitiel,
produse si subproduse obtinute, mdrimea, capacitatea:

Cantitatea procesatd pe zi este de 10,000 | de lapte 3 va creste la 40.000 1.
Regimul de |ueri: 2 schimburi
Capacitate de prelucrare va creste pana fa 1000 t produs finit/lund,
Receptia laptelui se va face dimineata gl seara.

Materia orima folositd este: lapte de vacd, caprd, oale, laptele este transportat cu
ajutorul autocisternelor cu rezervor de inok, [zalate termic,

Structura de productie/lund

produse lactate acidofile (sang, laurt, etc) 600 tflund
- branzd cremoasa 25 tflund
= brinzd degresatd 50 t/fluna
- brdnzd maturata 25 tflund
- smantdna 100t/lunad

- [lapte de consum pastedrizat 200 t/lund
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Subproduse:

- zerdl rezultat in wrma fabricdrii branzeturilar este transferat si stocat intr-un bazin
subteran cu capacitatea de 3 t 5l se foloseste la furzjarea animalelor fermierilor din
imprejurimi. Cantitatea va fi de cca 25 tflund.

Societatea define autorizafia sanitar-veterinard 3 unitatii de procesare a laptelui
pentru dirijarea laptelul si produselor din lapte In hrana animalelor nr. 9/08.07.2014

Descrierea proceselor de productie:

La parter sunt amplasate zonele de productie 5 depozitare,
La etaj este amenajatd zona de birourl.

Circuitul personalulul, al materiel prime + suxiliare §i produsului finit, din eadrul procesulul
tehaloglc, vor fi realizate s& se desfisoare intr-un singur sens, astfel Incat si se evite Incrucisiirile
intre fazele insalubre cu cele salubre pentru a nu permite contaminarea produsglor finite,

0 atertie deosebitd va fi acordatd? materiei prime (laptele), materiilor auxiliare sl
ambalajelor folosite Tn procesul tehnolegle, astfel incdt acestea 55 corespund in totalitate
normelor de igiend.

Pistrarea materiel prime, a semifabricatelor §1 3@ produselor finite wsor alterabile, vor fi
pistrate Tn spatii frigorifice cu posthilitdtl de control 5i Inregistrare 2 temperaturii.

Functionared Instalatiilor frigorifice va fi asiguratd in permanenta, lar temperatura realizatd
in interior, va fi inregistrata.

Toate spatilla vor fi pdstrate permanent in stare de curdlenie, [ar periodic vor 1 curdfate,
reparate, dezinfectate si deratizate.

Substantele dezinfectante folosite vor fi numal cele avizate de Ministerul Sandtatil sl trebuie 53
fig in concentratiile corespunzdtoare,
1.7ona de receptie 5| depozitare materie primd principald este compusa din:

- sectio de receptle, ricire, stocgre lapte crud integrai; in aceastd sectle se va realiza
receptia cafitativd i cantitativl a laptelul crud integral pe baza unei proceduri
documentare, ricirea sl depozitarea lui intermediard in tancurl din otel, inox,
lzotermic. Aceastd seciie comunicd cu exterlarul printr-o conductd a instalatiel de
receptie, iar cu interiorul prin holul tehnologlc.

2.Zona receptie sl depozitare materli prime ouxiliore sl materiale:

a. depozit substante chimice. Spatiul este destinat depozitdril substantelor chimice
utilizate in laborator pentru testul de analize specifice materiel prime ca si In
pracesul de productie. Comunica cu interiorul prin holul tehnologic.

b. depozit 5i zong igienizare ambalaje returnabile (navete, cutil, palefi), Spatiul esie
destinat receptiel ambalajelor nol 51 a celor returnabiile si lglenlzdril acestora cu
ajutorul unel masini profesionale de spalat navete, Comunicd direct cu exteriorul,
far cu interiorul prin depozitul de ambalaje catre holul tehnologic,

¢, depoceit de ambalaje individuole [sticle lapte, bareane, etichete, folie). Spatiul este
destinat receptiel 5i depozitdril ambalajelor pentru ambalarea produselor finite.

d. depozit cortoane, Spajiul este destinat pentru receptia 5l depozitarea cartoanelor
utilizate pentru ambalarea colectivd in baxuri a produselar ﬁnﬁg@ﬁ ] ! _,jb
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g, depozit detergenti. Spatiul este destinat pentru receptia s5i depozitarea
detergentilor utilizati pentru |gienizarea spafiilor s a utilajalor, Comunica cu
Interiorul prin spatiul in care este amplasata stagia CIP.

3.Zona spatiilor de procesare propriu — zisd

4.Zona spatillor de depozitare si livrare a produselor finite:
@, depozitele de produse finite. Sunt destinate deporitdeii produselar finite |a

temperaturi specifice 5| comunicd T mod direct cu silile de procesare prin holul
tehnologic 5i cu sala de livrare, fiind asigurate toate conditille necesare e acestea @
nu fie tranzitate de alte produse sau personal in timpul depozitdrii.

spativl de [lvegre, Este destinat operatiunilor de livrare propriv-ziss 5i comunicd cu
mijlocul de transport printr-o wsd sectionald cu burduf care asigurd mentinerea
lzntulul frigorific al produselor finite de la depozit spre maginile de transport. Sala de
livrare este deservita de spafii anexe, adiacente, destinate biroului de fivrare si
accesulul delegatilor din exterior eltre birou 31 cdtre livrare Tard a venl in contact
direct cu aceste spatil ¢ numal prin intermediul unor ghisee de comunicare limitata,

5. Zong sociald;

a.

€.

vestiore pe sexe. Spatiul este destinat separat pe sexe, echiparii personalulul inainte
de patrunderea in interiorul fabricll, Vestiarele sunt organizate tip filtru {zona hainelor
de stradd, dus si grup sanitar, zona hainslor/echipzmentulul de lueru). Spatiile vor
avea peretil netezl, impermeabili, wsor lavabill cu pardoseli usor de (gienizat s
derinfectat construite astfel Incit 58 permitd drenarea apei. Ele vor fi prevazute cu
chiuvete, toalete igienice, dusurl si sunt dotate cu dulapurl, supertl pentru clzme si
echipamente care indeplinesc  cerintele  privind  asigurarea  unei  igienizir
corespunzatoare. Chivvetele vor fi actionate cu genunchiul si vor fi dotate, ca si in
spatiile de lucru, cu dozatoars de substante de igienizare §i dezinfectare, pracum sl cu
aparate pentru uscarea mainilor sau dispozitive de hartie prosop.

garderobg pentru vizitator] 51 manogement. Spajiul este destinat depozitarii hainelor
de stradd ale vizitatorlior.

salo de mese de lo parter si de jo etof. Spatiile sunt destinate 5i echipate pentru
angajatii fabricii.

grupurile sanitare. Sunt asigurate cite 2 grupuri sanitare pe sexe cu acces din holul de
circulatie al zonei saciale,

spiiGtaria de echipamente, Spatiul este organizat in flux: camera receptie, splare
echipamente murdare si depozit de echipamente curate, Acesta poate i aprovizionat
51 cu echipamente de unica falosints din axterior.

depozit detergenyl. Spatiul este destinat depozitarii detergentilor, dezinfectantilor g
materialelor die igienizare utilizate in fabricd, mai putin in instalatia de spalare CIP.

6. Anexe comune:

ds

lebarator de anolize fizice — chimice. Spatiul este destinat prelucririi probelor de lapte
5l este dotat cu logistica necesara desfasuraril acestor activitdtl. Comunica cu holul
tehnologic in aproplerea zonel de receptle
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b. stotle CIP (spdfore chimicd). Spatiul este destinat amplasdrii statiel de spalare chimica
in componenta carefa Intrd bazinele de solugii - 3 bazine de cdte 3000 | cu solutie
batica, solutie acida si apd curatd cu capacitatea de spalare de 20,000 fitrifh. Statia
CIP este automatd, cu debit variabll. Spatiul este deservit de un depozit de detergenti,
plasat adiacent, care comunicd cu exterforul pentru aprovizionare sl cu statla de
spadlare printr-un ghiseu,

¢. birourl monitorizere.  Spatile  sunt  destinate  pertru  personalul  tehnic s
managementul fabricli,

d. stofie opd gheopd. Spatiul este destinat amplasarii statiel de apd gheata pentru ricirea
apel utilizate ca agent intermediar in procesele termice de ricire a laptelui,

e. toblowl electric sl compresor ger. Spatiul aste destinat amplasdril tabloulul electric
general si a compresorulul de aer

f. centrofo termicd. Spatiul este destinat amplasdril cazanului de apd caldd s a
schimbdtorulul de caldurd pentru apa caldd menajerd 5 apa tehnologicd. Centrala
termicd funcfloneazd pe gar natural, va avea o putere termica de 1893 Kw sl va putea
produce panala 2500 kg'h abur,

Dotéri cu mobllier 51 utllaje

Utilajele s5i mobilierul tehnologic din dotarez acestei unitdti vor fi noi si wor fi
confectionate din materiale rezistente la lovituri si coroziune, nefleroase, usor de curdtat, care sa
nu afecteze proprietatile nutritive, fizico - chimice 5 organoleptice s5i 53 nu favorizeze
contaminaréa microbiand 2 alimentelor cu care vin in contact.

Vor avea suprafete netede, fird locuri de refinere a rezidurilor alimentare sau greu
accesibile; astfel incdt sa poatd fi demontate si curdtate cu usurinta.

Ele vor fi intretinute pentru a fi in permanenta stare de functionare si vor fi astfel
amplasate incat 53 fie accesibile tuturor aperatiunilor de intretiners igienicad.

PARTER

Comera receptie si trotare fopte dototo cu.

pompa de descarcare lapte (10.000 it/h) 1 buc
pompa vid {10.000 it/h) 1 bue
instalatie de pasteurizare + mentinere tubulatura 5.000 It/h ciclu

4555572 /95 /125>45/36/4°C 1 bue
pompa dozatoare concentrate (300 it/fh) 1 buc
dezaerator (5000 Itfh) 1 buc
separator + standardizator + autociave (5000 1t/h) 1 bue
curdtator debacterizator (3000 It/h) 1 buc
amogenizator (S000 It/h) 1 bug

spotiu stocore lapte crud 10000 LT dotot cu:

agitatoare pentru amestec continuu lapte 3 bue
pompa alimentare lapte (10000 It/h) 1 buc
pompa recuperare solutii C1LP. (3000 hy/h) 1buc

-

vestiar tip filtru dotaf cu;

dulapuri pentru echipament strad3 2 buc
grupuri sanitare pe sexe {2 lavoare + 2 vase de WC)

2 dusur I-\g’_u -Q J
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- dutapuri pentru echipamentul de lucru 2 buc
canting + 5ala mese dotato i
= 4 mese + 16 scaune

- frigider 2 bue
- aragaz+ hota aerisire 1 buc
= front lucru cu cuptor cu microunde 1 buc

centrolo gheoto dotata cu:
- statle de apd — gheatd pentru racirea apel utllizata ca agent intermediar in procesele

termice de racire a laptelui 1 buc

Instalatia este formatd din urmatoarele componente: (vaporizator, bazin de stocare 2
ghetii din Inox (640.000 kcal/zl), izofatle termica, capac 3l invells exterior din inox, suport
unitate rdcire din inox, grup frigorific, pompd de recirculare a apei recl {5000 /), tablow
automatizare). Instalatia apd — gheatd este destinatd producerii s circulatiei de aps -
pheatd la temperatura +1°C 5l este necesard pentru stocarea frigului si furnizarea in
clrcuitul Inchis a apei glaciare recirculate,

fowr electric 5i compresoagre dotota cu:

- tablou eletric general 1 bue
-  COMPressr-+ rezervor 1 buc
= uscator 1 buc
atelier piese de schimb dotat cu:
- rafturi 1 buc
- dulap seile 1buc
= banc lucru 1 buc
= SCAUM 1 buic
camera £ 7. este dofotd cu:
- centrala 1893 kW 1buc
= schimbdtor de caldura pentru apa calda menajera 1buc
birou tehnolog este dotof cu?

masa + calculator + imprimanta 1buc
- scaun + birou 1 buc

alatorie echi | @ cu;

masind spalat + uscitor 4 buc
- dulap detergenti 1 buc
- tos deporitare echipament murdar 1 bue
- dulap depozitare echipament curat 1 bue
- masa de calcat + fier de calcat 1 bue
cemerg materio) rE CUT f datata
- dulap detergentl, lavete, galeata, map 1buc
- chiuveta + uscator 1 buc
nstofatie C1.F. este dotato cu:
- pompaalimentare solutii CLP. {15.000 1/h) 2buc
= dulap produse chimice + detergent| 1 buc
- pompa recuperare C.LP. autocisterne [15.000 k) 1 huc
- pompe dozatoare 1.1 kw 2 buc
laharator nnalize sste dotot cu : W

" irmrameipay
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- lada frigorifica pentru stocare ferment! 500 | depozitare 2 buc

- echipament analiza fizice — chimica 5i microbiologlca a laptelul 1 buc

- dulap metslic cu acces controfat pentru substanetele folosite |3 analizele de laborator
lacid sulfuric, hidroxid de sodiu 0.1 N, alceol lzoamilic, fenciftalelna).

solp pentru procesare dotata cu!

- fermentator lapte 5i smantana 3.000 LT dotat cu

agitator Ancoro pentru fermentore 1 huc
- fermentatoare lapte sl snatana 5.000 LT dotate cu:

ogitateare Ancorg pentru fermentare 2 buc

pompa alimentare lapte imbuteliere sticie 1 huc

pampao alimentare lopte incolsitor I b

pompad apg colda lncalzitor 1 bue

pompa alimentare smanota la rocitor 1 buc

pampa recuperare solutll CLF. 1 buc
- dozator arome / fructe dotat cu:

pompe Lobi affmentare produs 2 buc

servaventifotoare pompe Lobl 2 bue
= rezervoare productie faurt 1.000 LT dotat cu:

agitatoare rezervoane 4 bug

pampa alimentare lapte ia imbuteliere fa sticla 1buc

pompo recuperare solutii 1P 1 buc

- |nstalatie de frig si ventilatle pentru improspatares aerulul
Solo imbuteliere dotota cu:
- linie imbuteliere borcane de sticia

depaletizator cu benzi I buc
soffante 1 hur
stotle dozare marmelode 1 bue
statie dozare iourt Ibuc
olimentator capace s inchizator capoce 1 bue
tunel uscare 1 buc
relevator vid 1 buc
masing de etichetat 1 bue
masa rotativo I buc

- limig imbuteliera lapte in sticle - completd capacitate 5000 recipientefh

Spotii camere colde dotete cu:

- agregate de incalzire
Aceste camera calde | 20 — 45 "C] sunt destinate pentru maturare fiind camere de
conditionare — termostatare a seifabricatelor

Depozit ambalaje sticls/barcane dotat cu;

- puropalet

- transpalet

Depozite frip sunt dotate cy

- agregate frig

Camerele d& maturare = reci {2-6'C) sunt destinate semifabricatelor fiind camere de
conditionare — termastatare. @““*\
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Birou livrari dotat cu:
- blrou, scaun + calculater + imprimanta

= dulap acte 1 bue
- cuier 1 buc
spatiu livrare pr tat cu

= transpalet 1 buc
rempa livrare dotata cu;

- usi industriale cu burduf izotarmic 2 buc
- transpalet 1 buc
ETAJ PARTIAL

Accesul se va face pe o scard interioard si @scensaor.,

Hol primire dotat cu:

- sCaune

- mese

- reviste/pliante

Secretariat dotat cu;

- birou + scaun + calculator + Imprimanta
- dulap acte

Birou director economic dotat cu;

- birou + scaun + calculztor + Imprimanta
- dulapacte

Birou director general dotat cu;

- birou + scaun + caloulstor + Imprimanta
- dulap acte

- grup sanitar

2 sdll miei pentru sedinte dotate cu:

- masa sedinta + 13 scaune

- mass + 16 scaune

Sald evenimente multifunctionale dotata cu:
- birou + scaun

- 42 scaune

Bucatdrie + sala mese dotata cu:

= 3 mese+ 12 scaune

chiuvets

frigider

front lucru eu dulapuri petru vase, vesela, tacamuri
- cuptor microunde

Birou contabilitate dotat cu:

3 birour + 3 scaung + 3 calculatoare + imprimanta

- dulap acle
- 2 scaune vizlitator =
Blrou comenzi dotat cu: .’féﬁ\rﬁ
I M 2enpgg
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- 2 birouri + 2 scaune + 2 calculatoare + imprimanta
= 2 dulapurf acte
- 1 scaune vizitatori
Birou calitate dotat cu;

2 biraurl + 2 scaune + 2 calculatoare + imprimanta
- 2 dulapuri acte
- % scaune vizgitator

Birou dotat cu:
- 3 birouri + 3 scaune + 3 calculatoare + imprimanta
- dulap acte
= 2 scaune vizitatorl
i itar r jxi i i we dota i
- thiuveta + oglinda + etajera + sapun lichid + dezinfectant
- vas Wi

- servete din hartie de unica folosinta
- recipient cu capac 51 pedalier
Garderoba dotata cu;

= dulapuri pentru haine

Debara materiale dotatd cu;

- dulap materiale

= rafturl

fn clfidirea odigcentd rezervorului de fnmogeazinere opd potabild, suprateron, verticol
pazitionat In zona de N-V @ amplasamentulul sunt montete statiile de dedurlzore 5 de pampare.

- materiile prime, energia si combustibili utilizati, cu modul de asigurare a acestora:
- 40,000 | de [apte

Materia prima folositd este: lapte de vacl, caprd, oaie cca 40.000 | lapte/zi Laptele este
transportat cu ajutorul autocisternelor cu rezervor de inox, izolate termic,

Societatea dispune de 3 autocisterne de capacitate 3.527 |, 2.0001, 18,0001 5i o auto
frigorifica de 0.993 1. Acestea defin autorizatil sanitar-veterinare.

Materia prim& este achizitionatd de la furnizor cu ferme autorizate siocontrolate
sanitar-veterinar, receptionatd Tn sala de receptie si stocare lapte crud, Dupd golire, rezervorul
cisternel este iglenizat cu ajutorul instalatiel avtomate CIP aute, in care se introduc detergenti
SAN alealln st SAN aeid pentru spilare/degresare.

« fermenti) cheaguri @ 20 kg/lund;

- substante de tratare a apei: sare dedurizare 300 kgfluns;

| Amiaenngg,
1" FOBEyagy
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Flecare spatiu tehnologic 5i de depozitare din fabrica de procesare a laptelut va fi dotat
cu instalatfii frigorifice si sisteme de ventifatie si improspatare a aerului in scopul asigurdril unul
microclimat (temperaturd, umiditate, ventllatie) optim pentru praduse dar si pentru personal,

Substante de igienizare si curdtenia:

- acid azotic 100 kgflund - utillzat iz igienizarea utifajelor, traseelor si a instalatiilor
prin centrala automata CIP;
clor 100 1/ lund — iglenizare spativ productie, ustensile, utilaje;

- DIVOSAN FORTE 100 |,lund — dezinfectant suprafete;

- FATSOLVE WF 21 - 60 I/luna = degresant suprafete si echipamente;
GLASS CLASIC = 15 [/lund - dezinfactant geamurl;
s0dd causticd 350 kgflund — utilizat la igienizarea utitajelor, trasealor si instalatiilos
prin centrala automatd CIP;
SUMA CALC 50 |/luna — detartrant spatiu borcane;

- BAN alcalin 5i SAN acid - solutii utilizate pentru igienizares tancurilor autocisternelor
i a tanculul de 4 t prin centrala automata CIP auto,

- substanie de laborator: acld sulfuric (21/luna) hidroxid de sodiu 0.1 N [11/lund) aleost
izoamilic {300 mifluni), fenoiftaleina (50 mlfluna)

Combustibill utilizati:

- motarind: 3000 |fluna
Ambalaje utilizate;

- ambalaje din sticld: 250-350 1/lund
- ambalaje din plastic: 3 tflund

- ambalaje din cartan: 5 tflund

- ambalaje metalice: 10-15 tf|lund
Utilitati:

- apd: 70 me/2i

- gaz natural: 14000 mcfluna

- gnergie electrica: 42000 kWh

- racordarea la retelele utliitare existente Tn zond:

Alimentarea cu apa potabila se realizeaza de la operatorul local APA CANAL 5.4, Galat
grin Intermediul unul bransament [a reteaua de allmentare cu apd, stradald, reallzat din conducts
PE ID De 25, Pné (contract furnizare/ prestare a serviciulul de alimentare cu apa 4i de canalizare
de pe raza judetului Galatl nr. 16072,/12.05.2014) consumul filnd de 70 m¥fzi. in cadrul societatii
apa s reclrculd cu ajutorul unui chiller care riceste apa tehnologicd la 7°C 5| o recirculd, in
fabrica existentd, In cazul extinderil, apa tebnologicd se va ric sl recircula cu ajutorul instalatiel
de apd gheatd.

Contarizarea se realizeazd cu un apometru, Dn 15, pentru montaj la exterior.

Reteaua exteripard de alimentare cu apd, este realizatd din conducta PE ID Dr2S, PRb,
mantatd ingropat, in transee, reallzatd partial manual, partial mecanizat, in pat de protectie, din
pdmadnt maruntit, -
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Instalatille interioare, de alimentare cu apid rece 5i caldd sunt realizate din conducta PPR
compozit, On 25 mm, cu distributie superioard (in pod) si cobordri, la locurile de utilizare, Tn
montaj aparent.

Conductele tehnologice, de apd rece, la tempearatura de 7°C, pentru racirea spatiilor sunt
realizate din teava de inox, in montaj aparent.

Evacuarea apelor uzate menajere clddirea va fl racordatd la refeaua de canallzare din
incintd, urmidnd ca apele uzate sa fie dirijate spre refeava de canalizare stradald.

Reteaua de canalizare interioara va fi realizata in sistem separativ, menajer si tehnologic,
din conducta PVC De 32... 110 mm.

Dupa trecerea debitelor de ape uzate, de natura tehnologicd, prin separatorul de grasimi
cele doud retele de apd uzata se vor uni intr-o singura conducta 5 vor fl vehiculate la reteaua de
canalizare stradala.

Evacuarea apelor pluviale
Debitele de ape pluviale, colectate de pe acoperisurl sl suprafetele de beton
impermeabile ale incintel, vor fi dirijate spre zona verde pentru infiltrare directd in pamant.

Alimentarea cu energie electricd se va realiza de la ENEL Energie Muntenia 5.4,

Imobilul se va alimenta cu energie electrica din cadrul retelelor electrice existente n zona
printr-un bransament electric trifazat, cuplat la un transformator de 630 KVA, dublat de un
generator de urgentd alimentat cu motoring de 550 KVA.

Tabloul electric general de distributie TG, ce va alimenta consumatorii electrici va fi
aplasat in interiorul unei camere special destinatd.

lNuminatul general se va realiza cu corpuri de lluminat adecvate destinafiilor, spatiilor
deservite, conform Incadrarll in categorii de factorl de influenta.

La dimensionarea instalatiel de luminat interior, se va avea n vedere respectaroa
conditiilor generale 5| speciale cerute de grescriptiile tehnice in vigoare 5| a recomandérilor din
literatura de speclalitate (NP-011-97, NP 0.61-2002), asigurdnd un nivel de iluminare de:

= 200 Ix pe holurile de circulatie

- 150 Ixin depozite, magazil

- 300 Ixin sala ambalare

Proiectul prevede si instalarea de panouri fetovaltaice pentru a reduce consumul de
enargle de [a reteaua de distributie, pe acoperisul clddirli, o putera Instalatd de minim 170 kWp,
instalatie ce va putea reduce emisiile de COz cu pand fa 40 tane / an.

Instalatii electrice de fortd
Se vor realiza pentru alimentarea agreatelor frigorifice, liniilor de Tmbuteliere,

ventiloconvectoarelor. T
o,
’ J!Frrmr”“
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Alimentarea cu gaze naturale se va realiza in baza unui contract de prestarl servici
incheiat cu ENEL Energie Muntenia 5.A.

Producerea debitulul de alimentare cu apd calda, menajera si tehnologica se va realiza
local in cadrul unei centrale termice dotata cu un cazan cu functionare pe gaze naturale. Gazele
arse wor fi dispersate in atmosfera prin intermediuvl unul cos de fum din inox On 250 mm, lzolat
termic cu b = 10m, pentru centrala existentd, de 400 kw, respectiv printr-un cos de fum din inox
Dn 600 mim, lzolat termbc, cuh =12 m,

Distributia debitulul de agent termic de va realiza cu un distribuitar = colector din teava
de otel, neagrd, Dn B0 mm.

Instalatiile interioare de alimentare cu apd rece si caldd, agent termic vor fi realizate din
conducts PPR compaogit, Dn 25 mm,

Conductele tehnologice de aps rece, la temperatura de 7°C, necesare pentru rdcirea
spatiilor vor fi realizate din teava de inox in montaj aparant.

Riclres debitului de apd tehnologicd pentru condiflonarea spatlilor de productie, a
tancurilor de racire lapte se vor realiza cu un chiller cu volum de 2000 |.

Descrierea lucrdrilor de refacere a amplasamentulul in zons afectatd de executia
investijiei:

Functionarea obiectivolui este nedeterminata, fiind in funchie de rentabilitates si cifra de
afaceri a societagil .

Dacd se pune problema Tncetdrii activitdtii si schimbdrli destinatiel terenului, apare
obligativitatea titularului de activitate de a analiza calitatea factorilor de mediu pe amplasament
(sal, subsol, freatic) pentru identificares gradulul de poluare a emplasamentulul datorat
activititil propuse (Bilani de mediu),

incetarea activitdtll 51 aducerea amplasamantulul In starea care sa permita utilizarea sa in
viltor, se vor face astfel Incat sa nu se genereze efecte negative In timpul actiunll de inchidere si
sa se minimizeze impactul potential remanent dupa incetarea activitatii.

Cil noi de acces sau schimbarl ale celor existente:
Accesul pe amplasament nu se modifica, rdmdne accesul din str. Prundului,

Resursele naturale folosite In constructie si functionare:

Resursele naturale folosite in constructie:

- minerale : nisip, pietris pentru prepararea betoanelor

- combustibil - motorina folosita pentru functionarea utilajelor la executarea obiectivului ;

Planul de executie, cuprinzind faza de construclie, punerea in funciiune, exploatare,
refacere 5l folosire ulterioard: La data intocmirii documentatial societatea incd nu detine un plan
de execufie,

Refatia cu alte projecte existente sau planificate: Prolectul propus reprezinta o extindere
& fabricii de preparate lapte existente e
of SP ks
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Detalll privind alternativele care au fost luate In considerare:

Titularul prolectului nu a prezentat alte alternative privind proiectul propus, Activitatea se
desfazoard pe acest amplasament Tncepand cu anul 2012, Singura alternativa care poate fi luatd
in considerare este varlanta 0 adica varianta fird Investitll, caz in care investitia nu se va
implementa lar beneficiarul T continud activitatea In hala de productie deja existentd pe
amplasament.

Alte actlvitdti care pot apdrea ca urmare a projectulul (de exemplu, extragerea de
agregate, asigurarea unor nol surse de apa, surse sau linii de transport al energiel, cresterea
numarului de locuinte, eliminarea apelor uzate si a deseurllor):

Nu este cazul.

Prin Certificatul de Urbanism nr.448/29.07.2020 sunt solicitate wrmétoarele
avizefacorduri, studii, pentru reafizarea proiectului (obfinerea autorizatiel de construire);

- allmentare cu apd

- canallzara

- alimentarea cu energie electrica

- gare naturale

V. Descrierea lucrarilor de demolare necesare:
Pe amplasament nu vor avea loc lucrarl de demolare. 5e renuntd la spatiul destinat
deseurilor reciclabile existent, acesta urmand a fi mutat in zona parcaril de autoturisme.

V. Descrierea amplasarii proiectului:
- distanta fata de granite pentru prolectele care cad sub incidenta Conventiel privind evaluarea
impactului asupra medivlui in context transfrontierd, adoptatd la Espoo la 25 februarie 1951,
ratificatd prin Legea nr. 22/2001, cu compietdrile ulterinare:

Mu este cazul, activitate propusd nu este mentionata Tn anexa nr. | Legaa nr, 22/2001,
activitatea nu este susceptibild s& provoace un impact transfrontier negativ semnpificativ,

- localizarea amplasameéntulul in raport cu patrimoniul cultural potrivit Listel manumentelor
istorice, actualizata, aprobata prin Ordinul ministrulul culturii i cultelor nr. 2.314/2004, cu
modificrile ulterioare, si Repertoriului arheologic national previzut de Ordonanta Guvernului
nr. 43/2000 privind protectia patrimoniului arheologic 51 declararea unor situri arheologice ca
zone de interes national, republicata, cu modificirile 5si completarile ulterioare:

MNu este cazul, amplasamentul nu este localizat in vecinatatea monumentelor istorlce sau a unar

situri arheologloe,

Hirti, fotografii ale amplasamentului care pot oferi informatii privind caracteristicile fizice ale
mediulul, atat naturale, cat §i artificiale, si alte informatii :

J‘””g""i
g
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Folosintele actuale gl planificate ale terenulul atit pe amplasament, cit 5| pe z2one adiacente
acestuia:

Conform Cartificatului de urbanism nr, 448/29.07.2020 folosinta actuald a terenulul este
de curti constructii, destinatia stabilita prin PUG este de Intreprinderi industriale si agricole.

Politici de zanare si de folosire a terenului:

Conform Regulamentului de urbanism terenul este situat in UTR12 si dispune de utilitatl:
apa, canalizare, energie electrica si gare naturale,
Functiunea dominanta a zonei este Intreprinder| industriale si agricole.
Functiunile complementare: constructii aferente lucrarilor tehnico-edilitare, servicll compatibile
functiunilor zonei.
- - arealele sensibile - Nu este cazul, amplasamentul nu este localizat in vecinatatea ariilor
naturale protejate.

Coordonatele geografice ale amplasamentulul prolectulul, care vor fi prezentate sub forma de
vector in format digital cu referintd geografica, in sistem de prolectie nationald Stereo 1970,

Pet Xim} [¥im ]
1 484372181 | 687212.398
2 484285467 BB7250 164
3 484293 804 B87269.571
a 484310.556 £87313.850
5 4B4313.017 687320356
B 484333.127 687316.820
7 | 4Be335.503 87355433
8 5B4375.274 687359.378
E] 484356 586 GE7IR3.123
10 454743,000 | B&7345.000
11 4842432616 | BET344.965
12 484223710 | 687293996




MEMORIU DE PREZENTARE:
"EXTINDERE FABRICA PREPARATE LAPTE €U SPATII PRODUCTIE
51 DEPOZITARE, CLADIRE PARTER 5f PARTER + 1 ETAJ PARTIAL *

"13 | 484701600 | 5R7734.390
S{1112123,28 mp P=484.087 M |

- detalll privind orice varfantd de amplasament care a fost luatd in considerare: Nu 2 fost
anzlizata alta varianta de amplasament, avand in vedere c2 ecte varba de o extindere 3 urul
spatiu de productie deja existent,

V1. Descrierea tuturor efectelor semnificative posibile asupra mediului ale prolectului, n limita
informatiilor disponibile:

A. Surse de poluanti $i instalatii pentru retinerea, evacuarea si dispersia poluantilor in madiu:
a) protectia calitatii apelor:

Pentru proiectul analizat nu vor avea loc modificdri fatd de situatio existents din punct
de vedere o alimentarii cu aps.

- sursele de poluanti pentru ape, locul de evacuare sau emisarul:
Managemantul apelor uzate

Apele urate menajere prin intermediul retelefor de canalizare sunt dirijate in refeaua de
canalizare publica,

Apele uzate tehnologlce dupd trecerea prin separatorul de grasimi de 2I/s sunt dirijate in
refeaua de canalizare publica, Tnainte de a ajunge in reteaua de canalizare, apele uzate
tehnalagice prin sistemul NCH sunt tratate cu tablete de FreeFlowExtreme care Includ un mix de
7 specii de bacterii Bocilils, 2 specil de bacterii Preudomonas toate de clasa 1 precum i un
nutrient core mdreste stabilitatea tabletel i ajuta bacteriile sa se muitiplice mult mal eficient,
scestea degradand uleiurile, grasimile animale si vegetale, precum sl cele cu grad ridicat de
continut olelc.

Prin proiectul propus s-a repozitionat reteaua de canalizare exterioara; s-a modificat
amplasare separatorulul de grasimi si au aparut retele de colectare ape uzate flerhint rezultate
din spaiarea sl dezinfectarea utilajelor, neprecizate initial prin tema de prolectare;

Apele rezultate de la igienizarea mijloacelor auts utilizate la transportul laptelul, dupa
trecerea prin dexnisipator si separatorul de hidrocarburi tip IMOHOFF 1.5 |/s, sunt dirijate in
reteaus de canallzare publica,

Apele pluviale sunt dirijate in reteaus de canalizare publics.

APA CAMAL SA monitorizeaza periodic parametril apelor uzate care se deverseazd in refeaua
de eanallzare a orasulul urmand procedurs de epurare industriala.

sg pogte aprecia ca lucrarile de constructie = de explogtare ce se var desfosurn pe
amplasementul analizat nu vor influenta nici in periooda de construire nict In ceq de Tunctionare
ponza freatico si stratele acvifere si nu vor diminua copacitatea lor de regenerare, in conditiiie
réspector profectulul.

- staflile gl instalatiile de epurare sau de preepurare a apelor uzate previzute: Nu este

cazul. ‘;ﬁﬁé‘ Z J
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b) protectia aerulul:
- sursele de poluantl pentru aer, poluanti, inclusiv surse de mirgsuri;
- instalatiile pentru retinerea si dispersia poluantilor in atmosferd;

Surse si poluanti generati de activitatea propusa
S-au luat In considerare cele doua faze de activitaze:
* perisada de constructie
Potentialele surse de poluanti in perioada de constructie:
Lucrarlle de canstructie in scopul implementarii proiectului ,sunt potentiale surse de polusre a
aerului prin 2
manipularea materialelor de constructie, activitate generatoare de pulberi In suspensie
traficul generat de |lucrarile desfasurate
Principalii paluanti evacuati prin gazele de esapament sunt:

- oxldul de carbon [cantitatea mal mare evacusta este la mersul ralanti al
motorului si in momentul demarajelor);

- oxizi de arot respectiv mono si dioxidul de azot;

- suspensiile formate in special din particule de carbon care absark & serie din
gazele eliminate (hidrocarburi aromatice, alefine, naftene, parafine, hidrocarburi
policiciice);

- diowidul de sulf, apare [a motoarele DIESEL determinat de continutul de sulf al
maotorinel
Gradul ridicat de uzura al motoarslor sau reglirile nécorespunzitoare pot creste

cantitalea de paluanti.

- poluarl accidentale datorate de plerderea combustibililor/lubrefiantilor
Prognozarea impactului
Perioada de constructie

Pofuantii specificl operatillor de constructie sunt constituiti din particulele in suspensie cu
ur spectry dimensional larg, incluzand si particule sedimantabile.

Alaturi de emisille de particule vor aparea si emisii de poluanti specifiel gazelor de
esapament rezultate de la wtilajele cu care se vor executa operatiile ,precum si de la vehiculele ce
vor tranzita amplasamentul .

Acestea sunt in cantitati destul de micl, pot aparea acldental sub influenta factoriior
atmosfericl (adieri sau pale de vant, vartejuri; vijelil s.a.) &l au 0 manifestare temparara scurta,
doar In anumite fare tehnologice, astfel :

Odata cu incheierea lucrarilor realizate in cadrul investitiel, fenomenul se va diminua foarte mult
si in functie de factorii atmesferici aparuti, poate sa dispara complet, nemalproducand nici un fel
die poluare a aerulul.

» emisiile de gaze de esapament, sunt In cantitatl reduse, au un caracter izolat, o
manifestara temporara scurta, doar in anumite faze tehnofogice sf edats ce sursa de
producers a acestor gaze s-a oprit $«au a fost inlaturata, acestes au o dispersie rapida,
fara efecte negative, in atmosfera.

Peluantil caracteristicl motoarelor cu ardere Interna de tip Diesel cu care sunt echipste

f SUTH B gpg
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cu continut de metale grele (Cd, Cu, Cr, NI, Se, Zn), compusi organici [inciusiv hidroearbur
aromatice policiclice — HAP, substante cu potential cancerigen)

Sursele asociate lucrarilor de constructie sunt surse deschise, libere,

Toate aceste categoril de surse sunt nedirijste, joase, cu Impact strict local, temporar si
de nivel redus, prin natura lor, sursele asociate lucrarilor de constructie nu pot fi prevazute cu
sisteme de captare si evacuare dirijata a potuzntitor.

Efectele vor fi scurta durata si de intensitate medie si s vor manifesta numai la nivel
lecal. In aceasta faza amisiile nu pot fi cuantificate.

Cantitates de poluanti generali de sursele mobile — utilaje si milloace de transport
incarcare-descarcare, manipulare si transport |, rulajul mijloacelor de transpart pe drumurile de
acces va fi direct proportionala cu numarul de utilaje , mijloace de transport care Dpereaza pe
amplasament cat si de numarul de functionare ale acestora,

Masurile pentru controlul emisiilor de particule sunt masuri de tip operational specifice
acestui tip de surse,

Polugrea factorulul de mediv AER In perloada de constructie este de scurto durata,
limitata in timp.

Pentru perioada de exploatare: Frincipalele emisi sunt cele provenite din arderes

combustibililor in cadrul celor 2 centrale termice.

Producerea debitulul de alimentare cu apa calds, menajera si tehnologica se va realira
local Tn cadrul centralelor termice dotate cu cazan cu functionare pe gaze naturale,

Pe amplasament vor functiona 2 centrale termice:

- o centrala termica de 400 kw functionala

- o centrala termica de 1893 kw - generator de aburi

Gazele arse vor fi dispersate in atmosfera prin Intermediul :

= unui cos de fum din inex Dn 250 mm, izolat termic cu b= 10 m,

- unui cos de fum dininox Dn 600 mm, zolat termic co h = 12 m.

Centralele termice vor constitui o instalatie de ardere medie noua conform definitiel din
Legea 188/2018 privind instalatiile medil de ardere,

Canform art. 2 alin 1 din leges mentionata (1) Prezenta lege se aplich: a) instalatiilor de
ardere cu o putere termicd nominald mal mare sau egald cu 1 MW siomal mick de 50 MW,
indiferent de tipul de combustibil utilizat, denumite in continuare instalatii medii de ardere

Conform prevederilor art. 5 alin. (1) Operares Instalatiilor medii de ardere cu g putere termica
nominald mal mare sau egald cu 1 MWt si mal mich de 20 MWt este permisd cu conditia
Tnregistrarii acestora in conformitate cu procedura de Tnregistrare prevazuts la sectiunea A din
anexa nr. 4,

Valarile limita de emisie pentru instalatia de ardere se vor incadra in limitele prevazute in lege,

respectiv:

Adsa4nzs

Ry

|l‘.
'|'_ S T



MEMORIU DE PREZENTARE:
“EXTINDERE FABRICA PREPARATE LAPTE CU 5PA T PRODUCTIE
51 DEPOZITARE, CLADIRE PARTER 51 PARTER + 1 ETAI PARTIAL *

Toate valorile - limit3 de emisie previzute Tn anexd sunt definite Ia o temperaturd de 273,15
i, o presiune de 1013 kPa si dupd corectia in functie de continutul de vaporl de ap3 al gazelor
reziduale si fa un continut standardizat de Oz de 3% In cazul instalatiilor medii de arderz; akele
decét motoare si turbine cu gaz, care utilizeazd combustibil lichizi si gazosi.

Pe amplasament sunt 5i 2 centrale alectrice de rezervd

c) protectia impotriva zgomotulul si vibratillar:
- sursele de zgomot i de vibratii;
- amenajarile 5i dotirile pentru protectia impotriva zgomotului 5i vibratiilor

01 categorie aparte de poluanti fizicl, o constitule zpomotul st vibratiile in comunitatea umana.

Zgomotul si vibratile sunt considerate principalele surse de poluare in pericada de
constructie constituind factori generateri de stress, mal ales pentru angajatil care deservesc
utlajele din santier,

Conform STAS 10009/2017 valorile maxime admise ale pivelului de zgomot sunt: 65 dB(A) la
limita incintel si 50 dB{A) |z limita receptorilor protejati. Amplasamentul n care se desfisoard
activitatea se afid la o distangd de cca 1500 m fatd de prima locungi |
In timpul desfasurarii activitatilor, pe intreaga perioada de exploatare, activitatea ce urmeaza a s
desfasura pe amplasament nu constituie o sursa majora de poluare fonlea.

d) protectia impotriva radiatiilor: Nu este cazul, actlvitatile desfasurate atat In faza de
constructie cat si de functionare nu se canstituie in surse de radiatii.

o) pratectia solulul si a subsolului:
- sursele de poluantl pentru sol, subsal, ape freatice 5i de adincime:
- perioada de constructie

In perioada de constructie, calitatea solului sl subsclului nu va fi afectata, pe
amplasament se desfasoara activitatea incepand cu anul 2012 5i prin implementarea proiectului
e urmareste doar extinderea spatiulul de productie pe o suprafata dejs antropizata,
- pericada de exploatare

Pe amplasament nu exista si nu vor exista rezervoare de inmagazinare maotoring (in afara
rezervorulul de la generatorul electric de rezervd, integrat, si care il deserveste exclusiv),
alimentarea cu combustibil se reallzeazd doar prin statiile de distributie carburanti,

Materialele prime, auxiliare cit s deseurile rezultate din procesul tehnalogle se
depoziteazd selectlv in spatil special amenajate 5i se valorificd confarm legislagiel in vigoare.
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Depozitarea temporard a materizlelor pe platforma betonatd a magaziilor, 85te o practica
industriald wzitatd,

Toate magazille, halele sunt dotate cu ugi 5i cu ferestre pentru fluminat natural si
ventifatie naturald, Pardosellle sunt realizate din rising epoxidica.

Pe amplasament, este amenajat spatiu parcare autn.
Masurile principale de prevenire a poludril sunt:

* Pe amplasament nu se va efectua alimentarea cu carburanti 8 miflcacelar de transport,
nu vor fi efectuate lucrar de intretinere sau reparatii ale utitajelor sau mijloacelor de
transport;

* Depoziterea degeurilor se face separat, In spatii amenajate carespunzator, pentru a
impiedica contactul lor cu solul.

Prin masurile de depozitare, Indepirtare si valorificare a deseurilor, canalizarea apelor uzate,
solul din incintd si vecinatdti va fi protejar impotriva poludri, astfel vor fi respectate
concentratiife maxim admise prevazute de Ordinul nr. 756/1937
f} protectia ecosistemelor terestre 5i acvatice:

- identificares srealelor sensibile ce pot fi afectate de pralect;
- lucrdrile, dotdrile si misurile pentru protectia biodiversitiiil, monumentelor naturil si ariilor
protejate;
g] protectia asezdrilor umane sl a altor obiective de interes public:
- identificares obiectivelor de Interes public, distanta fatd de asezdrile umane, respectiv fata de
monumente istorice 5i de arhitecturd, alte zone asupra cdrora existd instituit un regim de
restrictie, zone de Interes traditional si altele;
- lucrdrile, dotarile 5i masurile pentru protectia asezdrilor umane si a obiectivelor protejate sifsau
de interes public.

MNu este cazul, prolectul se va derula la ceca 1,5 km fatd de zona locuits.

h} prevenirea si gestionarea deseurilor generate pe amplasament in timpul realizdrii
prolectului/in timpul exploatirii, inclusiv eliminarea:

- lista degeurilor (clasificate 51 codificate In conformitate cu prevederile legislatiel eurapeng si
nationale privind degseurile), cantit3ti de deseur] generate:

- programul de prevenire §l reducere a cantititiler de deseur! generate;

- planul de gestionare a deseurilor,

Pe toatd pericada executaril lucrdrilor este necesar s3 fie urmirite 3l respectate urmitoarele
obiective;
- reducerea la sursa §i colectarea selectivd a degeurilor;
- cunpoagtersz cantitatilor § tipurilor de deseuri, gestionarea corespunzatoare a
acestora, planificarea inca din fazele initlale si organizarea lucririlor;
- dezvoltarea interesulul §i a responsabiiitdtil pentry mentinerea unui mediu natural
echilibrat g curat.

Degeuri rezultate din activitatea desfdsuratd in pericada de construire 5i de functionare:
Ulgiurile uzate nu vor fi stocate la nivelul amplasamentulul deoarece schimburile de
uleluri din angrenajele utilajelor utilizate in perioada de constructie vor fi efectuate la unititi

| ROBBsDsEY
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speclalizate 5| autorlzate care vor asigura eliminarea acestor degeurl conform legislatiel in
vigoare.
Tn perigada de functionare deseurile generate pe amplasament sunt

= deseuri municipale fn amestec (cod 20.03.01) - eliminate prin operatorul de salubritate

e dégeuri de ambalaje de mase plastice (|cod 15.01.02) - stocste temporar in. spatiu
amenajat urmand afi valorificate prin unitétl spacializate si autarizate

= degeuri de ambalaje de hértie 3i carton (cod 15.01.01) — stocate tempaorar in spatiu
amenajat urmand a fi valorificate prin unitdti specializate si autorizate

= deseuri de ambalaje metalice {15.01.04)- stocate temporar in spativ amenajat urmdnd a fl
valorificate prin unitdtl specializate sl autorizate

* degeuri de ambalaje de sticla (15.01.07)- stocate temporar in spatiu amenajat urmand a fi
valorificate prin unitdti specializate sl autorizate

* degeurl de ambalaje de lemn (15.01.03) - stocate temporar in spatiu amenajat urmand a fi
vilorificate prin unittl specializate §i autorizate

* nimolurl de la epurarea efluentilor in incintd {deseuri de o separatorul de grisimi -
02.,05.02) sunt eliminate prin unitai speclalizate si autorizate

= nimoluri de |z separatoarele ulelfapa (ndmol de la separatorul de produse petraliers
13.05.02%) sunt eliminate prin unitati specializate sl autorizate

# uleiurl uzate — 13.02.05* - daca este cazwl vor fi stocate temparar in butol metalic urmand
afi valorificate prin unitdsi specializate 5 autorizate

* ambalaje care contin reziduurl de substante periculoase sau sunt contaminate cu
substante periculoase 15.01.10% stocate in spatiu amenajat urmand a fi eliminate prin unitd;)
specializate sf autorizate

= degeuri @ cror calectare 51 eliminare fac obiectul unor mAsuri speciale privind pravenireas
Infectiilor 18.01.03%- deseurl pravenite din laborator, precum §i echipamente protectie: manusi,
méstl, capeline - eliminate prin unitdyi specializate sl autarizate

= tuburi fluarescente 20 01 21*- stocate In spatiu amenajat urmand a fi eliminate grin unitati
specializate si autorizate.

Pe amplasament nu se desfisoard activitdyl de intretinere pare aute, societatea are Tncheiat
contract de prestarl servicil or. 13/08.03.2018 cu lveco Truck Services SAL, in acest sens pe
amplasament nu se vor genera degeuri specifice unui service auto .

i} pospodarirea substantelor 5i praparatelor chimice periculoase:
- substaniele 5i preparatele chimice periculoase utilizate sifzau produse:
- modul de gespodarire @ substantelor s5i preparatelor chimice periculoase sl mslgurarea
conditiiler de protectle & factorilor de mediu si a sindtdtl populatiel.

» motorind — societatea nu detine stoc pe amplasament, alimentarea cu carburant se
realizeazd prin statil de distributie carburant

= Societatea utilizeasd ca agent de r3cire agent frigorific {freon) ecologic R 4p4a, - pentru
agregatele frigorifice gl RAD7A pentru chilller — sacietatea detine contract de prestare serviciu ce
are ca obieet al contractulul montaj, punere in functivne, intrefinere, asistendd tehnica pentru
mutarea §i dezafectarea utilajelor, pentru instalatii de conditionare a aerulul, filtrare, ventilare,
pentru frig industrial i comercial.

= Substantele chimice sunt depozitate in spatii special amenajate, securizate: i
'@}jt

[ tnrangmps
'," Noiasnsgy

b 7
'.-..:5_"_;&



. " @

MEMORIU DE PREZENTARE:

“EXTINDERE FABRICA PREPARATE LAPTE CU SPATII PRODUCTIE
$1 DEPOZITARE, CLADIRE PARTER 5! PARTER + 1 ETAJ PARTIAL *

Acid azotic

CLOR

DIVOSAN FORTE
FATSOLVE VF21
GLASS CLASIC
SARE DEDURIZARE
SODA CAUSTICA
SUMA CALC

Acid sulfuric
Hidroxid de sodiu
Alcool izoamilic
SAN acld si SAN alcalin

|_Denumire produs I~

_ Continut substanie

Fraze de pericol

Mod de ambalare

motaring

RAQ, RGS,RG6,A51L53

Alimentarez de la statil de
dutributie carburant

Add arotic

Acid agotic

| SANDIAVEL dlor

Sedium hypachlorile

H315,HI1E

272, H250,H314,HI1 |

Bidon din plastic de 5 |

e

| Bidon din plastic de 11

DIVEISMN FORTE

Hidrogen perand
Acid peracetic

BT R20/21/22,R35,R37 |

Riden din plastic de 20 1

| FATSOLVE WF21

lanic mhetura: Benrenesuiphonic
acid, mono-C10-13-kyl derhs.,
sodium salts 10-20%

matasilieat de sodiu 3-10%
EDTA 3-10%
2-{2-butonietostletanol 1-3%
Eadium cumenesulphonate 1-3% |
higroxid de sodiu 0.1-1%

H314 H250

Bidan din plastic de 201

GLASS CLASIC

Alcoed teopropilic 5-15%

Sodium laureth Sulphate<5%
Benraphenone-d <0,02%
Amestec{itranailol, hexyicinnamal,
limanene, benyl salicylate)<n 5%

H225 H319,H336

Hidan din plastuc de 5 |

| S0DA CALSTICA

Hidroxid de sodiu min 98%

HA14, HI50

Saci de polipropilena de 35 kg |

SLIMA CALD

Acid Qrtofosforic

Bedan din plastic de 5 |

Hidroxid de sodiu

Acid sulfurie

Acid sulfurie

H280, H314

Bidon din glastic de20 |

Hidromid de sadiy

HZB0.HI14

Bidon din plastic de 11

el lzaamilic

Alesa| iznamilic

HZZEHAI2,HIAZS

Bidon din plastic de 11

SAN acide

phosphoric scid
sulphuric acid

H314

Biden din plastic de2o |

SAN alcaling

sodiern hydroxide

| sodium hypochiorite, salution

H290, H314

Bidon din plastic de 201

B. Utilizarea resurselor naturale, Tn special a solulul, a terenurilor, 3 apei sia bladiversitatii.
VIl. Descrierea aspectelor de mediu susceptibile a fi afectate in mod semnificativ de prolect:

se poate aprecla cd lucrdrlle de constructie si de exploatare ce se var desfisura pe

amplasamentul analizat nu vor influenta nicl in pericada de construire nicl Tn mw
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factorii de mediu in conditiile respectdrii proiectulul, a legistatiei si a midsurilor de protectis de 2
factoriior de madiu,

VIl Prevederi pentru monitorizarea mediulul - dotdri 5i masurl previzute pentru controlul
emisiilor de poluanti in mediu, inclusiv pentru conformarea la cerinfele privind monhtorizarea
emisiilor previzute de concluziile celor mai bune tehnici disponibile aplicabile.

Conform Legii 188/2018 privind llmitarea emisiilor in aer Prezenta lege stabileste

normele pentru controlul emisiilor fn aer de dioxid de sulf (50a), oxizl de azot {MN3) 51 pulberl,
provenite de la instalatiile medil de ardere, in scopul reducerii emisillor in ger si-a riscurilor
patentiale pentru sdndtatea umand & pentru mediy, precum g normele pentru monitorizarea
emisiiior de monoxid de carbon (CO).
Conform art. 8 din legea mentionata alin. {4) Documentul de confirmare a Inregistrarii prin care
autoritatea publicd teritoriald pentru protectla mediulul Informeazs operatorul cu privire fa
inragistrarea instalatiei medil de ardere sl, respectlv, autorizatia de mediu emisd trebuie 53
contind obligatoriu masurlle pe care operatorul trebuie s3 le respecte privind monitorizarea
emisiilor 5| cerinjele specifice de functionara a instalatiel medii de ardere previsute in prezenta
lege.

IX. Llegitura cu alte acte normative sifsau planurl/programe/strategil/decumente de
planificare:

A, lustificarea Tncadrdrii proiectului, dupd caz, in prevederile altor acte normative natlonale
care transpun legistatia Uniunii Europepe; Directiva 2010/75/UE (IED) a Parlamentulyl
European ¢l a Consiliului din 24 nalembrie 2010 privind emisiile industriale (prevenirea si
controlul integrat al poludrif], Directiva 2012/18/UE 2 Parlamentului European 5 a
Consillulul din 4 lulie 2012 privind controlul pericolelor de accidente majore care Implicd
substante periculoase, de modificare sl ulterior de abrogere @ Directive 96/82/CE a
Consiliului, Directiva 2000/60/CE a Parlamentului European & a Consiliulul din 23
actombrie 2000 de stabilire a unwi cadru de politicd comunitard in domeniul ape,
Directiva-cadru aer 2008/50/CF 7 Parlamentului Eurcpean st a Consilivlui din 21 mai 2008
privind calitates aerulul TnconjurStor s un aer mal curat pentru Europa, Directiva
2008/98/CE a Parlamentulul European si & Consiliulul din 19 nolembrie 2008 privind
deseurile 5 de abrogare a anumitor directive, i altela)

Mu este cazul,

B. Seva menfiona planul/programul fstrategia/documentul de programare/planificare din
care face proiectul, cu indicarea actulul normativ prin care a fost aprobat.

Nu este cazul.
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K. Lucrdri necesare organizirll de santier:

Pe amplasament se va asigura organizarea de santler, fiind prevazuta o platforma depozitare
materiale, depazit scule, punct PSI, precum si grupurl sanitare temporars.,

Al. Lucrdri de refacere a amplasamentului la finalizarea investitiel, Tn caz de accidente sifsau la
incetarea activitdtii, in misura Tn care aceste informatil sunt disponibila:

MNu este eazul.
Rll. Anexe - piese desenate,

Xill. Pentru prolectele care se realizeazd pe ape sau au legiturd cu apele, memariul va fi
completat cu urmatoarele Informatil, preluate din Planurile de management bazinale,
actualizate: Mu este cazul,

1. Localizarea prodectului:

- bazinul hidrografic:-

- cursul de apd: denumirea si codul cadastral; -

- eorpul de apd (de suprafatd sifsau subteran); denumire si cod: -

2. Indicarea std3rii ecologiea/potentizlului ecologic i starea chimicd 2 corpulul de apa de
suprafajd; pentru corpu!l de apd subteran se vor indica starea cantitativd sl starea chimicl a
corpului de apa; -

3. Indicarea oblectivululfobiectivelor de mediu pentru fiecare corp de apd identificat, cu
precizarea exceptilor aplicate s a termenelor aferente, dups caz: -

Semndtura 5i stampila titularului
ot A
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